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isoweld® Induktionsschweissgerate

Identifikation
Typ: isoweld ®3000, isoweld ®3000m
Hersteller: SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustrasse 10
CH-9435 Heerbrugg
Switzerland
www.sfs.biz

Ausgabe: siehe Leistungsschild

Das Induktionsschweissgerét der Baureihe isoweld ®wurde in der Schweiz konstruiert
und montiert.

Dokumentationsverantwortlicher:

Daniel Gasser,
Leiter Entwicklung und Technologie

Vorspann

Zweck des Dokuments

Das Dokument richtet sich an Baufachkrafte im Flachdachbereich. Es soll den Fach-
mann im sicheren und effizienten Arbeiten mit den Geraten instruieren (siehe Kapitel
.. Sicherheitshinweise").

Aufbau der Dokumentation
Die Dokumentation beschreibt samtliche Lebensphasen des Gerates von Transport,
Installation, Betrieb, Wartung bis zur Entsorgung.

Das vorliegende Handbuch wurde unter Berlicksichtigung der EG-Richtlinie Maschinen
42/2006, Anhang 1, Nummer 1.74 “Betriebsanleitung” verfasst.

Die Originalbetriebsanleitung wurde in deutscher Sprache verfasst.

Aufbewahrung
Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Lieferung und immer beim Gerat aufzubewah-
ren. Sie muss jederzeit flr den Bediener zur Verfligung stehen.



Verwendete Symbole

Bezeichnet eine geféhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kann Tod oder
schwerste irreversible Verletzung die Folge sein.
Bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation. WWenn sie nicht gemieden wird,
kann Tod oder schwerste irreversible Verletzung die Folge sein.

! VORSICHT!
Bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation. WWenn sie nicht gemieden wird,
kann leichte oder geringfligige irreversible Verletzung die Folge sein.

Dieses Symbol markiert Gefahrenhinweise, die im Umgang mit elektrischen
Einrichtungen zu befolgen sind.

Dieses Symbol signalisiert Gefahren, die beim Arbeiten auf Dachern zu
befolgen sind.

Dieses Symbol weist auf Gefahren beim Krantransport hin.

i

Dieses Symbol weist auf Gefahren beim Tragen eines Herzschrittmachers hin.

Dieses Symbol macht auf das Tragen der persdnlichen Schutzausristung auf-
merksam. Zur Schutzausriistung gehoren immer: Schutzbrille, Arbeitshand-
schuhe, Sicherheitsschuhe, eng anliegende Arbeitskleider sowie Gurt und
Sicherheitsseil. In jedem Fall die innerbetrieblichen Vorschriften zur Unfallver-
hiatung beachten.

Die Betriebsanleitung muss vor dem Aufstellen oder Bedienen des Geréates
gelesen und verstanden worden sein. Die Anweisungen sind zu befolgen.
Fragen Sie |hre vorgesetzte Stelle, wenn die Betriebsanleitung fehlt oder
wenn Sie Passagen daraus nicht verstehen.

Dieses Symbol weist auf einen vorgeschriebenen Nasseschutz hin.

Dieses Symbol weist auf den vorgeschriebenen Schutzleiter hin.

Dieses Symbol weist auf die erforderliche Netzspannung hin.

Dieses Symbol weist auf den vorgeschriebenen Fl-Schutzschalter hin.

@O® O

Dieses Symbol weist auf Gefahren durch magnetische Felder hin.

Dieses Symbol markiert Hinweise, die auf eine Verbrennungsgefahr
aufmerksam machen.

I Hinweis auf zusatzliche, wichtige Informationen.



Leistungsschild
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Sicherheitshinweise

Bedeutung der allgemeinen Sicherheitshinweise

Die allgemeinen Sicherheitshinweise in diesem Kapitel informieren Uber mogliche
Restgefahren, die trotz bestimmungsgemasser Verwendung des Gerates permanent
vorhanden sind oder unerwartet auftreten kénnen.

Zur Vermeidung von Personen-, Sach- und Umweltschaden sind die Sicherheitshinwei-
se von allen am Gerat tatigen Personen zwingend einzuhalten. Fir diese Personen ist
deshalb das Lesen, Verstehen und Befolgen dieses Kapitels Pflicht.



Sicherheitshinweise

Bedeutung der speziellen Sicherheitshinweise

Flr bestimmte Situationen geltende Sicherheitshinweise sind an der betreffenden
Stelle in der Betriebsanleitung angefihrt. Zur Verhitung von Personen-, Sach- und
Umweltschaden sind diese Hinweise zwingend einzuhalten.

Gesetzliche Bestimmungen

Neben den Sicherheitshinweisen in dieser Betriebsanleitung sind die im Verwender-
land und an dessen Standort geltenden gesetzlichen Vorschriften zur Unfallverhitung
und zum Umweltschutz einzuhalten. Ebenso sind die anerkannten fachtechnischen
Regeln fir sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu befolgen.

Folgen bei Missachtung der Sicherheitshinweise

Die Missachtung der Sicherheitshinweise kann zu Unfallen mit schwerwiegenden
Personen-, Sach- oder Umweltschaden fihren.

Flr Schaden, die durch Missachtung der Sicherheitshinweise entstehen, haftet der
Hersteller nicht.

Bestimmungsgemasse Verwendung
Das Induktionsschweissgerét ist ausschliesslich zum Befestigen von von SFS empfoh-
lenen Dachbahntypen auf Dachern bestimmt.

Es dlrfen ausschliesslich Befestiger, Lastverteilteller und Tullen von SFS verwendet
werden, die flr das Geréat zugelassen sind. Das Gerét ist innerhalb der Grenzen einzu-
setzen, die im Kapitel "Technische Daten" definiert sind.

Vorhersehbarer Fehlgebrauch

e Inbetriebnehmen des Gerétes ohne Instruktion.

e Unwirksam machen von Sicherheitsvorrichtungen und Entfernen von Warnschildern.

e Arbeiten auf Dachern mit mehr als 10° Neigung.

e Rickwarts Arbeiten auf Déachern.

e Ungesichertes oder leichtsinniges Arbeiten auf Dachern.

e \Jornehmen von Verdanderungen am Gerat ohne Zustimmung des Herstellers.

e \lerwendung von Zubehor oder Ersatzteilen anderer Hersteller ohne Genehmigung
von SFS.

A GEFAHR!

e Bei einer nicht bestimmungsgemassen Verwendung besteht die Gefahr von:
Tod oder Verletzung von Personen, Maschinenschaden und Schaden am
verarbeiteten Material.

e Das Induktionsschweissgerat isoweld ® darf unter keinen Umsténden geoffnet wer-
den. Bei Nichtbeachten besteht die Gefahr von: Tod oder Verletzung von Personen,
Maschinenschaden und Schaden am verarbeiteten Material.



Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise - Teil 1

[e0]

Halten Sie lhren Arbeitsplatz sauber. Unordnung am Arbeitsplatz erzeugt
Unfallgefahren.

Kinder fernhalten. Fremde Personen diirfen keinesfalls Maschine oder
Kabel berthren.

Die landesublichen Sicherheitsbestimmungen sind unbedingt einzuhalten.
Beim Arbeiten immer die richtige Schutzausristung tragen.

Zur Schutzausristung gehoren: Schutzbrille, Arbeitshandschuhe,
Sicherheitsschuhe sowie eng anliegende Arbeitskleider.

Durch das Arbeiten auf dem Dach kann es zu einer elektrostatischen
Aufladung des Gerates oder des Anwenders kommen. Wir empfehlen
deshalb das Tragen von antistatischer Kleidung und antistatischen
Schuhen und / oder die Anwendung eines Antistatik-Sprays.

Das Induktionsschweissgerat wie auch die Magnete kénnen die
Funktion von Herzschrittmachern und implantierten Defibrillatoren
beeinflussen. Ein Herzschrittmacher kann in den Testmodus geschaltet
werden und Unwohlsein verursachen. Ein Defibrillator funktioniert unter
Umstanden nicht mehr. Halten Sie als Trager solcher Geréate einen
Mindestabstand von 50 cm zum Induktor (auch Handinduktor) und zu
den Magneten ein. Warnen Sie Trager solcher Gerate vor der Annaherung
an die Magnete und Induktoren.

Keine metallhaltigen Gegenstande wie Uhren, Schmuck, Schlissel,
Mobiltelefone, Horgerate, Implantate, etc. unter oder in unmittelbare
Nahe des Induktors bringen.

Die isoweld ® Lastverteilteller werden durch den Induktionsprozess

stark erhitzt. Bei Berlhrung unmittelbar nach der Verschweissung
besteht Gefahr von Verbrennungen.

Umgebungseinfllisse berlcksichtigen. Setzen Sie das Induktions-
schweissgeréat nicht dem Regen aus. Benltzen Sie das Induktions-
schweissgeréat nicht in feuchter oder nasser Umgebung. Sorgen Sie flr
gute Beleuchtung. Benltzen Sie das Induktionsschweissgeréat nicht in der
Nahe von brennbaren Fllssigkeiten oder Gasen.

Gerat an eine Steckdose mit Schutzleiter anschliessen. Jede
Unterbrechung des Schutzleiters innerhalb oder ausserhalb des Gerates
ist gefahrlich und kann bei Kurzschluss zu Verletzungen, bis hin zum Tode
flhren. Nur Verlangerungskabel mit Schutzleiter verwenden!
Netzspannung muss den Angaben auf dem Generator entsprechen.
FI-Schalter beim Einsatz des Geréates auf Baustellen ist fir den
Personenschutz zwingend erforderlich.

Das Elektrokabel (Zuleitungskabel) geeignet verlegen. Vermeiden Sie
Stolperstellen und achten Sie darauf, dass das Kabel nicht durchscheuert.
Das Elektrokabel sowie das Induktorenkabel und die Temperaturleitung
regelmassig auf Beschadigungen Uberprifen.

Im Freien nur dafiir zugelassene und gekennzeichnete Verlangerungs-
kabel verwenden.

Starten Sie den Schweissvorgang niemals wahrend dem sich das Gerat
Uber dem Zuleitungskabel befindet. Sorgen Sie daflr, dass das Kabel
wahrend dem Arbeitsprozess genligend Abstand zum Induktor hat.
Wahrend dem Betrieb sollte ein Mindestabstand von 10 cm zum Induktor
eingehalten werden. Ausnahmen bilden daflr vorgesehene Stellen wie
Handgriffe.



Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise - Teil 2

Bei Pausen oder Wartungsarbeiten immer das Gerat ausschalten und den
Netzstecker ziehen. Geréat nicht unbeaufsichtigt stehen lassen.

Bei Wartung und Servicearbeiten muss die Stromversorgung zum Gerat
unterbrochen und die elektronischen Komponenten frei von Spannung sein.
Gerat regelmassig auf Beschadigung bzw. richtige Funktion Uberprifen.

Benutzen Sie nur einwandfrei funktionierende Gerate.

Reparaturen dirfen nur von einem Fachmann durchgefiihrt werden.

Verwenden Sie ausschliesslich SFS oder von SFS freigegebene
Systemkomponenten. Verwenden Sie kein Zubehor oder Ersatzteile anderer
Hersteller ohne die Genehmigung von SFS.

Die Funktionalitat des Systems ist dann gewahrleistet, wenn QOriginal-Befestiger,
-Lastverteilteller, -Tullen und -Ersatzteile von SFS verwendet werden und das Geréat
gemass der Betriebsanleitung eingesetzt wird.

isoweld® Lastverteilteller missen bedeckt, trocken und vor Sonnenlicht geschitzt
gelagert werden. Damit schiitzen Sie sie vor Verschmutzung und UV-Bestrahlung.
Die isoweld® Lastverteilteller dirfen nicht langer als 24 Stunden der freien
Bewitterung ausgesetzt werden.

Bei der Installation auf EPS/XPS Warmedammung oder auf einem Vlies,

muss immer ein Fl-Pad verwendet werden.

Spezielle Sicherheitshinweise

e Absturzsicherungen am Dachrand bei einer Dachneigung von 0-10°.
¢ \Wenn die Dachneigung mehr als 10° betragt, sind spezielle Sicherheitsvorkehrungen

zu treffen.

e \Wenn die Absturzhéhe mehr als 3 m betragt, sind entsprechende

Absturzsicherungen anzubringen (siehe unten).

max. 47 cm

e Absturzsicherungen bei kurzandauernden Arbeiten von weniger als 2 Arbeitstagen

(siehe unten). Bei langerdauernden Arbeiten ist wie vorher beschrieben vorzugehen.

max. 47 cm




Spezielle Sicherheitshinweise

e Durchbrechgefahr: Achten Sie stets auch auf
Bereiche im Dach, die nicht durchbruchsicher
sind z.B. Lichtkuppeln, Planen usw. Diese
Stellen sind entsprechend zu markieren bzw.
mit Laufstegen abzusichern.

e Beim Arbeiten auf Dachern muss der
gesamte Gefahrenbereich am Boden
abgesichert und signalisiert werden.

Es ist sicherzustellen, dass Drittpersonen

nicht durch herunterfallende Gegenstande
gefahrdet werden.

Gefahrenstellen

1 Absturzstelle Dachrand

2 Absturzstelle Dachabsatz

3 Durchbrechstelle, z.B. Lichtkuppel
4 Stolpergefahr durch Kabel

A GEFAHR!

Arbeitsrichtung immer vorwarts, “4
niemals rlickwarts arbeiten.




Systemkomponenten isoweld ®3000

Lieferumfang: Weiteres Zubehor:

<=

— -

Induktionsschweissgerat Kalibrierschablone FI-C
isoweld®3000

Optional:

Handinduktor
FI-H

Befestigungskomponenten:

Lastverteilteller: Befestiger:

BS-6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-S-6,1xL TIA-T25-6,3
BS-4,8xL LBS-T25-8,0xL

BS-S-4,8xL LBS-S-T25-8,0xL
TS-T25-6,0xL  FB-S-T25xL

DT-4,8xL SBF-6,0xL
FI-P-16,0 FI-P-6,8 DT-S-4,8xL SBF-S-6,0xL
fUrTdllensysteme  fur vollmetallische ~ DT-6,3xL DF-#15xL
Systeme DT-S-6,3xL

Magnet
Fl-Magnet

Tdlle:

(]

FI-R-20xL

M



Systemkomponenten isoweld ®3000m

Lieferumfang: Weiteres Zubehor:

Induktionsschweissgeréat Kalibrierschablone FI-C Magnet
isoweld®3000m FI-Magnet

Befestigungskomponenten:

Lastverteilteller: Befestiger: Talle:

BS-6,1xL DT-S-6,3xL BS-S-
6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-4,8xL TIA-T25-6,3xL

BS-S-4,8xL LBS-T25-8,0xL
TS-T25-6,0xL  LBS-S-T25-8,0xL DT- §_§

4,8xL FB-S-T25xL
FI-P-16,0 FI-P-6,8 DT-S-4,8xL SBF-6,0xL
furTullensysteme  flr vollmetallische  DT-6,3xL SBF-S-6,0xL FI-R-20xL
Systeme DF-#15xL

12



Ubersicht isoweld ®3000

Induktor

Startknopf

Kabelhalter

Handgriff

Klemmbhebel fiir Hohenverstellung
Klemmbhebel fiir Steckverbindung
Display

Generator

Ein/Aus Schalter

10 Kalibrierschablone

11 Anschlussstecker

OCONOTLRWN=

0 5
; 6 ~
I  »
/) . 9
1

Kalibrierschablone

10

Handinduktor FI-H (optional)
1 —O

2
o

T1

Standard Lieferumfang isoweld ®3000

Induktionsschweissgerat komplett

1 Induktionsschweissgeréat isoweld ®3000
1 Kalibrierschablone

1 Satz Instruktionsmaterial

5 Gleitfolien fir Induktor

1 Saugnapf fir Tests

1 Transportkiste
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Ubersicht isoweld ®3000m

5

(R

R - 6

) o 17

2
8 9
Kalibrierschablone
1
10

1 Handinduktor
2 Startknopf
3 Display
4 Generator
5 Handgriffe
6 Rad mit Arretier-Funktion
7 Ein/Aus Schalter
8 Elektroanschluss

Verbindungssstecker zu Handinduktor
0 Kalibrierschablone

==

Standard Lieferumfang isoweld ®3000m

Induktionsschweissgerat komplett

1 Induktionsschweissgerat isoweld®3000m
1 Kalibrierschablone

1 Satz Instruktionsmaterial

5 Gleitfolien fr Induktor

1 Saugnapf fur Tests

E 1 Transportkiste
T -
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Funktionsbeschreibung

Das Induktionsschweissgerat isoweld ®3000 / isoweld®3000m dient dem rationellen
Verschweissen von Dachbahnen mit Metall-Lastverteiltellern. Es kénnen PVC, TPO,
und EPDM Dachbahnen verwendet werden. Das Gerat isoweld®3000 ist als Stehgerat
konzipiert und erlaubt somit ein ergonomisches und ermtdungsfreies Arbeiten. Sobald
der Induktor des Gerates mit der definierten Mindest-Uberdeckung iiber dem Lastver-
teilteller plaziert ist, wir der Schweissvorgang durch Driicken des Startknopfs ausge-
|6st. Die Dachbahn wird mit dem Lastverteilteller durch den Schweissvorgang verbun-
den. Wichtig ist, dass diese Verbindung anschliessend mit einem Magnet beschwert
wird.

Transport

A GEFAHR!

3 Herunterfallende Last
Das Gerat nur in der geschlossenen Transportbox anheben.
Dabei Transportbox keinesfalls an den Handgriffen anhangen.

Benutzen Sie daflir den an der Box vorgesehenen Lasthaken
(siehe Foto).



Anforderungen an die Energieversorgung Teil 1

Allgemeines

¢ Die nachstehenden Punkte definieren die Anforderungen hinsichtlich der
Energieversorgung beim Einsatz des Induktionsgeréates.

Bei den Angaben handelt es sich um Empfehlungen. Jede Baustelle und jede
Stromversorgungssituation ist unterschiedlich, sodass in Bezug auf die Leistung
keine Garantien abgegeben werden kénnen.

e Uber die in diesem Dokument ausgesprochenen Empfehlungen hinaus sind die im
Einsatzland anwendbaren ortlichen Sicherheits- und elektrotechnischen Vorschriften
zu beachten.

e Fin zugelassener Elektriker sollte hinzugezogen werden.

Elektrische Sicherheit

e Geréat an eine Steckdose mit Schutzleiter anschliessen. Jede Beschadigung/
Unterbrechung des Schutzleiters innerhalb oder ausserhalb des Gerats
ist potenziell gefahrlich! Nur Verlangerungskabel mit Schutzleiter verwenden!

e Beim Einsatz des Geréts auf Baustellen muss zum Kérperschutz ein
Fehlerstromschutzschalter verwendet werden!

Stromversorgung
e F0r den storungsfreien Betrieb des Induktionsgerétes ist eine stabile
unterbrechungsfreie Stromversorgung unerlésslich.
e Benotigt werden mindestens
- 20 Ampere pro Stromkreis in Landern mit 110 Volt/120 Volt Nennspannung
- 10 Ampere pro Stromkreis in Landern mit 230 Volt Nennspannung
e Pro Stromkreis darf nur ein Induktionsgerat angeschlossen werden.
Neben dem isoweld®3000 / isoweld®3000m sollten keine weiteren
Gerate Uber diesen Stromkreis betrieben werden.
e Die Ruhespannung darf nicht hoher sein als:
- 160 Volt in Landern mit 110 Volt/120 Volt Nennspannung
- 240 Volt in Landern mit 230 Volt Nennspannung
e Die Betriebsspannung am Einsatzort an den Gerateterminals muss bei laufendem
Geréat hoher sein als:
- 110 Volt in Landern mit 110 Volt/120 Volt Nennspannung
- 200 Volt in Landern mit 230 Volt Nennspannung
¢ Eine eigene Stromversorgung flr das Induktionsgerates ist vorzuziehen, um
Spannungsstoésse anderer Geréate, z. B. Bohrmaschinen, zu vermeiden.

Generator

e Generator mit mindestens 5000 Watt verwenden.
¢ \/olt- und Ampere-Anforderungen siehe oben.

e Erdschlussunterbrecher erforderlich.

e Masseanschluss/Erdung erforderlich.

Transformator

e Erforderlich in La&ndern mit einer Nennspannung von 110 Volt, wenn die Spannung
am Einsatzort bei laufendem Gerat unter 110 Volt fallt.

e Das ordnungsgemasse Funktionieren des Systems ist nur mit dem von SFS
bereitgestellten Transformator gewahrleistet.
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Anforderungen an die Energieversorgung Teil 2

Netzkabel
e Die verwendbaren Kabelquerschnitte und -langen sind abhangig von der
Stromversorgungssituation auf der Baustelle.
e Generell gilt: Je kiirzer und dicker das Kabel, desto besser.
e Empfohlener Mindest-Querschnitt fiir Kabel:
- In Landern mit 230 Volt Nennspannung: 3 x 1.5 mm?
- In Landern mit 110 Volt/120 VoIt Nennspannung: Kabel der Starke 12 (3 x 2.5 mm?)
e Nur fur diese Anwendung geeignete Kabel verwenden.
e Kabel regelmassig auf Beschadigungen priifen.
e |m Aussenbereich nur zu diesem Zweck geeignete und entsprechend
gekennzeichnete Verldngerungskabel verwenden.

Inbetriebnahme isoweld® 3000

5> Das Induktionsschweissgerat wird ab Werk funktionstiichtig ausgeliefert.

Nach dem Offnen des Behélters kann der Gerate-
korper sorgfaltig herausgehoben werden.
Anschliessend wird der Geratehandgriff (siehe
Ubersicht) der Transportkiste entnommen und
sorgféltig auf das Gerat gesteckt.

1. Steckverbindung mit Feststellschraube
fixieren.

1=z Stellen Sie sicher, dass diese
Verbindung korrekt ausgefiihrt ist.

2 2. Handgriff auf ergonomische Arbeitshohe
1 einstellen. Dazu den Klemmhebel an der
— Geratesaule |6sen und Hohe einstellen.
Klemmhebel wieder feststellen.
5.

3. Gerat an geeignete Stromquelle
anschliessen.
- Kabel nicht zu lang
4. - Geeigneter Leiterquerschnitt
4 - Kabel(rolle) entrollt

4. Gerat am Hauptschalter einschalten.

5. Eingabemaske auf Display erscheint.

3.
5> Beachten Sie die landerspezifischen Vorschriften.



Inbetriebnahme isoweld ®3000m

I5° Das Induktionsschweissgerat wird ab Werk funktionstiichtig ausgeliefert.

Nach dem Offnen des Behdlters kann das
komplette Geréat vorsichtig heraugenommen
werden.

1 1. Gerat an geeignete Stromquelle
— anschliessen.
- Kabel nicht zu lang
- Geeigneter Leiterquerschnitt
2. - Kabel(rolle) entrolit

1= Stellen Sie sicher, dass diese
Verbindung korrekt ausgefiihrt ist.

2. Gerat am Hauptschalter einschalten.

3. Eingabemaske auf Display erscheint.

5> Beachten Sie die landerspezifischen Vorschriften.

18



Inbetriebnahme

Vor dem Arbeiten mit dem Induktionsschweissgerat missen im Display die
Projektparameter eingegeben werden. Es sind dies der Dachbahnwerkstoff
und die Dachbahndicke.

5> Achtung: Die zuletzt verwendeten Einstellungen (Parameter) werden geladen.
Entweder kdnnen diese Einstellungen tbernommen oder die folgenden Einstellungen
neu gewahlt werden:

Dachbahn- . .

werkstoff Dachbahndicke (mm/mil)

PVC

TPO 0,9-1,1/35-44 | 1,2-1,4/4559 | 1,5-1,7/60-69 | 1,8-2,0/70-79 | 2,1-2,3/80-90
EPDM

Beispiel Displayanzeigen

Zum Wechseln der Einstellungen gehen Sie wie folgt vor:
Die Positionsanzeige steht auf der Dachbahnwerkstoffwahl (% erste Zeile).

1.
2.

N oA w

Dricken Sie die Taste . 2 erscheint und blinkt.

Dricken Sie die Taste [Z] oder E] solange, bis der gewtiinschte Dachbahnwerkstoff
angezeigt wird.

Bestatigen Sie die Auswahl durch Driicken der Taste |oK|. % erscheint.

Dricken Sie die Taste E] und Sie gelangen zur Auswahl der Dachbahndicke.
Driicken Sie die Taste .2 erscheint und blinkt.

Driicken Sie die Taste E oder E um die Dachbahndicke zu bestimmen.
Bestétigen Sie die Auswahl durch Driicken der Taste .

I5° Die Parameter sind eingestellt und gespeichert.
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Kalibrierung

I3 Wann soll das Gerat kalibriert werden?

e Jeden Morgen vor Arbeitsbeginn

e Bei Baustellenwechsel

e  Bei Materialwechsel (PVC zu TPO oder zu EPDM oder umgekehrt, dickere oder
dinnere Dachbahn)

e Wechsel von 110V auf 230V oder umgekehrt

e Wechsel des Generators (USA, CAN) oder des Transformators (UK)

I5° Stellen Sie sicher, dass die Projektparameter (Dachbahnwerkstoff und Dach-
bahndicke) richtig eingestellt sind.

5> Verwenden Sie ausschliesslich Material fiir die Kalibrierung, welches fiir das
aktuelle Objekt definiert ist.

Kalibriervorgang

1. Nehmen Sie die Kalibrierschablone und legen Sie einen isoweld®Teller in die dafir
vorgesehene Aussparung ein (A).

2. Schieben Sie die Kalibrierschablone auf das Eck der Dachbahn (B).

3. Stellen Sie den Induktor in die Kalibriervorrichtung und achten Sie auf die richtige
Positionierung (C): Der Auslegearm (D) zum Induktor muss in der dafiir vorgesehe-
nen Offnung (E) liegen.

Driicken Sie die Taste [4]oder [¥]um zur Auswahl CALIBRATION zu gelangen.
Wechseln Sie ins Kalibrierprogramm durch Driicken der Taste .

Sie befinden sich nun im Kalibrierprogramm.

Driicken Sie den Startknopf (2).

Die automatische Kalibrierung ist abgeschlossen, wenn ein Piepston flr

1 Sekunde ertdnt und das Display wieder in die Standard-Ansicht wechselt.

© N O oA

I Das Gerat ist nun kalibriert.
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Zusatzliche Einstellméglichkeiten

Durch Dricken der Taste konnen Sie die Lautstérke (Volume) und Frequenz
(Tone) des Signaltons, sowie die Masseinheit (mm/mil) einstellen.

Zum Einstellen einer dieser Parameter gehen
Sie wie folgt vor:

Die Positionsanzeige steht zum Beispiel auf der
Auswahl Lautstarke (Volume, % erste Zeile).

1. Dricken Sie die Taste . 2> erscheint und blinkt.

2. Dricken Sie die Taste 4] oder [¥] solange, bis die gewiinschte Lautstarke

erreicht ist.

Bestatigen Sie die Auswahl durch Drlcken der Taste . % erscheint.

4. Drucken Sie die Taste E] und Sie gelangen zur Auswahl Frequenz (Tone) oder
Masseinheit.

5. Falls Sie diese auch verandern wollen, Schritt 1. bis 3. entsprechend wiederholen.

6. Drlcken Sie die Taste Menu, um wieder zur Standard-Ansicht zu gelangen.

w

=" Die Parameter sind eingestellt und gespeichert.

I=° Das Gerat ist nun betriebsbereit. (Statusanzeige @ leuchtet grin).

Testschweissung

I~ SFS empfiehlt, nach der Kalibrierung und vor dem
Installationsbeginn Testschweissungen vorzunehmen.
Positionieren Sie einen Lastverteilteller auf ebenem,
hitzebestandigem Untergrund und legen Sie ein Stlick
der zu verarbeitenden Dachbahn dariber. Fihren Sie
eine Testschweissung durch (siehe Kapitel Betrieb - Ver-
schweissung). Lassen Sie die Verschweissung
mindestens 10 Minuten auskuhlen. Versuchen Sie den Teller mit Hilfe einer
Zange von der Dachbahn zu reissen. Eine hohe Zugkraft oder eine zerstorte
Dachbahn (nach dem Wegreissen des Lastverteiltellers) weisen auf eine kor-
rekte Verschweissung hin. Sollte die verschweisste Dachbahn eine ungenu-
gende Haftung auf dem Lastverteilteller aufweisen, Uberprifen Sie die Ein-
stellungen (Parameter) am Gerat, etc. Flr technische Hilfestellung kontaktieren
Sie bitte Ihre Servicestelle. Diese finden Sie unter: www.sfs.biz
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Betrieb - Verschweissung

Absturzgefahr!

Unachtsames Arbeiten auf dem Dach kann zum Absturz fihren.

Auf dem Dach nur mit entsprechender Sicherung arbeiten. Gerat keinesfalls
rlckwarts, immer vorwarts verwenden (siehe Kapitel Gefahrenstellen).

Das Induktionsschweissgerat wie auch die Magnete kénnen die Funktion

von Herzschrittmachern und implantierten Defibrillatoren beinflussen. Ein
Herzschrittmacher kann in den Testmodus geschaltet werden und Unwohlsein
verursachen. Ein Defibrillator funktioniert unter Umstanden nicht mehr. Halten
Sie als Trager solcher Gerate einen Mindestabstand von 50 cm zum Induktor
(auch Handinduktor) und zu den Magneten ein. Warnen Sie Trager solcher
Geréate vor der Annaherung an die Magnete und Induktoren.

5" Vor dem Verlegen der Dachbahn empfiehlt SFS die Kontrolle der Teller-
position auf der Dammstoffoberseite. Korrigieren Sie allfallig falsch gesetzte
Lastverteilteller in ihrer Setztiefe.

i
) |

zu schwach korrekt zu stark

I=5" Vor dem Verschweissen empfiehlt SFS die Markierung der Lastverteil-
tellerposition auf der Dachbahnoberseite.

min. 2 mm

Vo

\

1. Magnet bereitstellen.
2. Induktor (1) auf Lastverteilteller platzieren.
3. Startknopf am Handgriff (2) driicken. )

a. Sofern die Platzierung korrekt ist, das heisst, genligende Uberdeckung aufweist,
ertdnt ein durchgehender Signalton (1 Sekunde) und die Statusanzeige @ im
Display wechselt auf orange. Der Schweissvorgang wird automatisch ausgelost.

b. Falls die Platzierung nicht korrekt ist, das heisst, ungentigende Uberdeckung
aufweist, muss der Induktor (1) so lange verschoben werden, bis die Positio-
nierung korrekt ist (siehe Abb.1). Sobald die Positionierung korrekt ist, wird der
Schweissvorgang automatisch ausgelost.

c. Das Gerét ist mit einer akustischen Ortungseinrichtung (Suchmodus) ausgerUstet,
die dem Anwender hilft, den Induktor deckungsgleich mit dem Lastverteilteller
zu positionieren. Dieser Suchmodus ist max. 15 Sekunden aktiv. Falls die Zeit-

limite Uberschritten wird, ertdont ein Fehlsignalton (2 Sekunden).
In diesem Falle Signal quittieren mit Taste [ox], Lastverteilteller
auskihlen lassen und Schweissprozess nochmals starten
(Punkt 1 und folgende).




Betrieb - Verschweissung

4. Der Schweissvorgang dauert ca. 3-4 Sekunden und wird
mit einem Doppel-Signalton abgeschlossen.
Achtung: Eine Umplatzierung des Gerates vor Beendigung des Schweissvor-
ganges fuhrt unweigerlich zu einer Fehlermeldung und zu einer unbrauchbaren
Verschweissung!

5. Gerat nach Schweissvorgang vom Verschweisspunkt wegnehmen und sofort
ein Magnet auf dem Verschweisspunkt platzieren. Magnet mindestens
1 Minute stehen lassen. Das Magnet sorgt flir den notwendigen Anpressdruck
und Kihlung des Lastverteiltellers. Es tragt massgeblich zu einer guten
Verschweissung bei!

5" Die Platzierung des Magnetes muss innerhalb der ersten 3 Sekunden nach
Schweissende erfolgen.

I3 Magnetunterseite regelmassig kontrollieren und von metallischen Partikeln
befreien.

5" Das Magnet darf wahrend und nach dem Positionieren nicht gedreht werden,
wenn Kontakt mit der Dachbahn besteht. Falls dies nicht befolgt wird, konnen
Schéaden an der Dachbahn entstehen.

6. Néchste Tellerposition ansteuern und Such- und Schweissvorgang gemass den
Punkten 1.- 5. ausfihren.

7. Nach Beendigung des Schweissbetriebes Gerat am Hauptschalter ausschalten und
dann vom Netzanschluss trennen.

5> Dachbahniiberlappungen im Bereich der Lastverteilteller sind zu vermeiden.
Sollte diese Situation trotzdem eintreffen, ist das Induktionsschweissgerat mit einer
Spezialfunktion ausgeristet. Anstelle der normalen Schweissung kann die Funktions-
taste gedrUckt werden. Schweissung gemass Punkten 1.- 5. ausfihren.

Achtung: Funktion bleibt nur fir eine Verschweissung aktiv.

Vollstindig Giberlappt Teilweise Uberlappt Teilweise Uberlappt
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Kontrolle Verschweissung

Wurden flr die Verschweissung die richtigen Parameter gewahlt,
hat die empfohlene Testschweissung positive Werte ergeben
und wurden die Anweisungen dieser Betriebsanleitung befolgt,
sind keine weiteren Kontrollen wahrend des Betriebs notwendig.

I5° Falls Sie nicht sicher sind, ob gewisse Verbindungen schon
verschweisst wurden, empfiehlt SFS den Test mit dem mitgelie-
ferten Saugnapf oder mit einer handelsublichen Saug-

glocke. Versuchen Sie die Dachbahn an der betroffenen Stelle
anzuheben. Falls dies moglich ist, ist diese Verbindung noch zu
verschweissen.

Optionaler Betrieb isoweld®3000 - Arbeiten mit dem Handinduktor

7

Abb. 2.

Falls Sie Verschweissungen mit dem Handinduktor (optional
erhdltlich) beim Gerat isoweld®3000 ausfihren wollen gehen Sie
wie folgt vor.

1. Induktor des Hauptgerates ausstecken

2. Handinduktor am Hauptgerat einstecken (siehe Abb. 2).

3. Kalibrierung gemass Kapitel “Kalibrierung” durchfiihren.

4. Weitere Arbeitsschritte siehe Kapitel “Betrieb - Verschweissung”

Der Handinduktor wird Uber das Hauptgerat gesteuert und
Ubernimmt automatisch sdmtliche Funktionen und
Einstellungen von diesem!

I5° Bitte beachten Sie: Die Induktorenunterseite muss parallel zur Telleroberseite
positioniert werden!

v

Technische Daten

Induktionsgenerator: Transportkistenmasse:
Einsatztemperatur: -5 °C bis +50 °C L/B/H: 770 x 560 x 500 mm
Elektrischer Anschluss: 110V / 230V Gewicht: 19,5 Kg
Leistungsaufnahme: 1500 Watt

Frequenz: 50 Hz / 60 Hz

Geratemasse isoweld®3000: Geratemasse isoweld®3000m:
L/B/H: 550 x 520 x 1100 mm L/B/H: 590 x 340 x 390 mm
Gewicht: 18,5 Kg (komplett) Gewicht: 18,5 Kg (komplett)
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Fehlermeldungen

Fehlermeldung

Ursache

Massnahme

Error 01
voltage problem

Gerateintern bendotigte
Spannung (U) unterschritten

Taste [ox] driicken.
Weniger belasteten Stromkreis
wahlen

° Lange der Stromzuleitung
verkirzen

e Wechsel auf Versorgungs-
spannung 230V (GB, USA,

system error

CAN).
Error 02 Max. zuléssiger Induktoren- Taste |ok] driicken.
overload strom Uberschritten e  Schweissvorgang neu starten
° Bei mehrmaliger Anzeige dieser
Fehlermeldung kontaktieren Sie
bitte Ihre SFS Servicestelle.
Error 03 Systemfehler Taste drlcken.

° Schweissvorgang neu starten

o Bei mehrmaliger Anzeige dieser
Fehlermeldung kontaktieren Sie
bitte Ihre SFS Servicestelle.

Error 04
system too hot

Gerét hat sich zu stark erhitzt

Taste [ox] dricken.
Gerat am Hauptschalter ausschalten
und auskuUhlen lassen.

Error 05
welding not complete

Bendtigte Schweisstemperatur
nicht erreicht

Taste [oK] driicken.
Schweisspunkt auskihlen lassen und
Schweissvorgang erneut starten.

temperature sensor

Error 06 Max. Suchzeit Uberschritten Taste |ok| driicken.
no plate o Kontrolle, ob Lastverteilteller
vorhanden
° Schweisspunkt auskihlen
lassen und Schweissvorgang
erneut starten
o Bei mehrmaliger Anzeige dieser
Fehlermeldung Gerat neu
kalibrieren.
Error 07 Induktor wahrend Schweissvor- | Taste [ox]driicken.
plate lost gang unzuldssig verschoben Schweisspunkt auskihlen lassen und
Schweissvorgang erneut starten.
Error 08 Temperatursensor defekt Taste |ok| driicken.

Kontaktieren Sie bitte lhre SFS
Servicestelle.

Error 09
no calibration

Verwendetes Programm nicht
kalibriert

Taste oK driicken.
Gerat kalibrieren geméss Kapitel
. Kalibrierung”

Error 10
mains voltage

Zulassige Eingangsspannung
(U) unterschritten

Taste [oK] dricken.
Weniger belasteten Stromkreis
wahlen

o Lénge der Stromzuleitung
verklrzen

o Wechsel auf Versorgungs-
spannung 230V (GB, USA, CAN).
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Das Gerat darf nicht Gber den Hausmll entsorgt werden. Geben Sie es

zur umweltgerechten Entsorgung bei entsprechenden Sammelstellen

gemadss der nationalen bzw. lokalen Bestimmungen ab. Das Geréat ist

geméss der europdischen Richtlinie 2012/19/EU (WEEE) zu entsorgen.

Diese Richtlinie regelt die Rlckgabe und das Recycling von Altgeraten —
innerhalb der EU.

Wartung, Service und Gewahrleistung

¢ Reinigen Sie das Gerat regelméssig mit einem weichen Lappen und einer milden
Reinigungsldsung.
e Schitzen Sie das Gerat vor Nasse und Schmutz.

Elektrische Wartung
Das Instandhalten und Instandsetzen von elektrischen Erzeugnissen darf grundsétzlich
nur von sachverstandigen Personen durchgefiihrt werden.

Service
Flr technische Ausklnfte verlangen Sie bitte den SFS Gerateservice.

Gewabhrleistung

1. Dieses Induktionsschweissgerét wurde sorgféltig geprift, getestet und einer stren-
gen Qualitatskontrolle unterzogen.

2. Wir gewahren die kostenlose Beseitigung von Mangeln am Induktionsschweissge-
rat, die innerhalb von 24 Monaten ab Verkaufsdatum beim Endverbraucher aufgetre-
ten sind und auf einen Material- oder Herstellungsfehler zurlick zu fihren sind. Fur
einige Lander gelten individuelle Sonderregelungen hinsichtlich der Bedingungen der
Gewahrleistung. Wir behalten uns vor, defekte Teile auszubessern oder durch neue
zu ersetzen. Ausgetauschte Teile gehen in unser Eigentum Uber.

3. Unsachgemasse Verwendung oder Behandlung sowie die Offnung des Gerates
durch nicht autorisierte Reparaturstellen fihren zum Verlust des Gewaéhrleistungsan-
spruchs. Von der Gewaéhrleistung ausgeschlossen sind: Beschadigungen durch Ein-
dringen von Wasser oder sonstigen FlUssigkeiten, abgeschnittene und beschéadigte
Kabel, Elektronikschaden sowie mechanische Schaden durch Uberlastung. Ebenfalls
ausgeschlossen sind Verschleissteile wie z.B. Induktionsspule, Gleitfolie, etc.

4. Gewahrleistungsanspriiche kédnnen nur bei unverztglicher Meldung von Méngeln
(auch bei Transportschaden) anerkannt werden. Durch Ausflihrung von Gewabhrleis-
tungen wird die Verjahrung nicht automatisch verlangert.

5. Sollten Sie die Gewahrleistung einmal in Anspruch nehmen, so senden Sie bitte den
Originalkaufbeleg zusammen mit dem Gerat an eine unserer SFS-Verkaufsstellen.
Diese finden Sie unter www.sfs.biz.

6. Durch die von uns Ubernommenen Gewahrleistungs-Verpflichtungen werden, soweit
dies gesetzlich zuléssig ist, alle weitergehenden Anspriche des Kaufers, insbeson-
dere das Recht auf Wandelung, Minderung oder Geltendmachung von Schadener-
satzansprlichen ausgeschlossen.

7. Dem Kaufer steht, je nach Wahl, das Recht auf Minderung (Herabsetzung des Kauf-
preises) oder Wandelung (Rickgangigmachung des Kaufvertrages) zu, falls es uns
nicht gelingt, eventuell auftretende Méangel innerhalb einer angemessenen Frist zu
beseitigen.
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Konformitatserklarung

Wir SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg
erklaren hiermit, dass die Produkte der Reihe

Typ: isoweld®3000 / isoweld®3000m

allen grundlegenden Anforderungen der folgenden Richtlinien entsprechen:

2014/35/EU EG-Niederspannungsrichtlinie
2014/30/EU EG-EMV-Richtlinie

Bevollmachtigte Person flr das Zusammenstellen der technischen Unterlagen gemass
Kapitel 2, Artikel 8 der Richtlinie 2014/30/EU:

Daniel Gasser

SFS intec AG
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg

/,_;/ /.ﬂ/—

Leiter Entwicklung und Technologie

Bei Veranderung des Gerates verliert diese Erklarung ihre Gultigkeit und die Gewahr-
leistung.

Anderungen vorbehalten!
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isoweld® induction welding tool

Identification
Type: isoweld ®3000, isoweld ®3000m
Manufacturer: SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustrasse 10
CH-9435 Heerbrugg
Switzerland
www.sfs.biz

Rating: see type plate

The induction welding tool of the isoweld®series has been designed and
assembled in Switzerland.

Responsible for documentation:

Daniel Gasser,
Head of Research and Technology

Preface

Purpose of the document

This document is written for skilled building operatives working in the field of flat roofs.
It is intended to instruct skilled operatives in how to work safely and efficiently with the
units (see the section on "Safety instructions").

Structure of the documentation
The documentation describes all the phases in the life of the tool from transport,
installation, operation, maintenance and servicing up to disposal.

This manual was drawn up taking into account the provisions of the EU Machinery
Directive 2006/42/EC, Annex |, Clause 1.74 "Instructions".

The original operating instructions were prepared in German.
Keep this document safe

These operating instructions are part of the product and must be kept with the unit at
all times. They must be available to the operator at all times.
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Symbols used

Indicates a hazardous situation. Death or severe permanent injury could result if the
situation is not avoided.

Indicates a potentially hazardous situation. Death or severe permanent injury could
result if the situation is not avoided.

! CAUTION!

Indicates a potentially hazardous situation. Slight or minor permanent injury could
result if the situation is not avoided.

i

@O® O

=

This symbol highlights hazard instructions that must be observed when
dealing with electrical equipment.

This symbol signals hazards that must be taken account of when working on
roofs.

This symbol signals hazards associated with crane transport.

This symbol signals risks for people who have a cardiac pacemaker.

This symbol makes clear the requirement to wear personal protective
equipment. Personal protective equipment always includes: safety glasses,
safety gloves, safety shoes, closely fitting working clothes as well as a belt
and safety rope. In every case the internal accident prevention requirements
must be observed.

The operating instructions must be read and understood before setting up
or using the tool. The instructions must be observed. Ask the responsible
department if the operating instructions are missing or if you do not
wunderstand sections of the operating instructions.

This symbol alerts operators to use the mandatory protection against
moisture.

This symbol alerts operators to use the mandatory protective earth conductor.

This symbol alerts operators to use the required network voltage.
This symbol alerts operators to use the mandatory RCD switch.

This symbol signals hazards associated with magnetic fields.

This symbol highlights instructions that point out a fire hazard.

Instructions regarding additional important information.



Rating plate

SFS [isowela’zono || 1 | SES [isoweld*3000m|| 1
Built/Serial No.  2018/183 | 2 Built/Serial No. 2018/211 -2
| Designed by SFS | | Designedby SFS |
¥ 5 3

Power unit 1}:(())3 3\? W -3 Power unit }},%02 e\?v —

ORI p— KC P44 | s
SFS intec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.biz SFSintec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.biz
1 Machine type
2 Year of manufacture, serial number
3 Technical data
4 CE, FCC marking,Protection rating

Safety instructions

Meaning of general safety instructions

The general safety instructions in this section provide information on possible residual
hazards that are always present or that could occur unexpectedly, despite the correct
usage of the unit.

The safety instructions must be observed by all persons who work on or with the tool

to prevent physical injury, damage or harm to the environment. These persons are
therefore obliged to read, understand and observe the provisions of this section.
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Safety instructions

Meaning of specific safety instructions

For certain situations the applicable safety instructions are given at the relevant place
in the operating instructions. These instructions must be observed in order to prevent
physical injury, damage or harm to the environment.

Statutory requirements

In addition to the safety instructions in this operating manual, the statutory accident
prevention and environmental protection regulations applicable in the country of use
must be observed. Likewise the generally accepted rules for safety and working in a
technically correct manner must be observed.

Consequences of failure to observe the safety instructions

Failure to observe the safety instructions can lead to accidents with resultant physical
injury, damage or harm to the environment.

The manufacturer accepts no liability for injury or damage resulting from failure to
observe the safety instructions.

Intended use
The induction welding tool has been designed exclusively for the installation of roofing
membranes recommended by SFS on roofs.

Only fasteners, stress plates and sleeves approved for the tool and provided by
SFS may be used. The tool must be used within the limits defined in the
"Technical data" section.

Foreseeable misuse

e Starting to use the tool without instruction.

e Rendering the safety features inoperative and removing the warning labels.

¢ \Working on roofs with a slope of more than 10°.

e \Working backwards on roofs.

e Unsafeguarded or reckless working on roofs.

e Modifying the tool without the permission of the manufacturer.

e Using accessories or spare parts from another manufacturer without the permission
of SFS.

A DANGER!

e |nthe case of misuse there is a risk of death or injury, damage to the tool and
damage to the material processed.

e |tis not permitted to open the isoweld®induction welding tool under any circum-
stances. Non-observance involves the risk of death or injury, damage to the tool
and damage to the processed material.
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Safety instructions

General safety instructions — Part 1

e Keep your workplace tidy. An untidy workplace increases the risk of
accident.

e Keep children at a safe distance. Do not allow third parties to touch the
machine or the cable.

e |t is imperative to comply with the safety regulations in the respective
country.

e Always wear the correct personal protective equipment when working.
Personal protective equipment includes: safety goggles, safety gloves,
safety shoes, closely fitting working clothes.

e \When working on a roof it is possible for the tool or the operator to
accumulate a static charge. For this reason, we recommend that
anti-static clothing and anti-static shoes be worn and/or the use of
anti-static sprays.

e The induction welding tool and the magnets may have an effect
on the function of cardiac pacemakers and implanted defibrillators.

It is possible that cardiac pacemakers switch to test mode and cause
discomfort. It is possible that defibrillators cease to function. If you are
fitted with any such instruments, you must keep a minimum distance of
50 cm from the inductor (also hand inductor) and the magnets. You must
warn persons fitted with such instruments against coming too close to
the magnets and inductors.

e Do not hold any objects containing metal in the direct proximity of
the inductor (e.g. watches, jewellery, keys, mobile phones, hearing
equipment, implants etc.).

e The isoweld® stress plates become very hot due to the induction
process. There is a risk of burns when touching the stress plates
immediately following the welding process.

e Take account of environmental influences. Do not expose the induction
welding tool to rain. Do not use the induction welding tool in damp or wet
conditions. Ensure that you have good lighting. Do not use the induction
welding tool in the proximity of flammable liquids or gases.

e Connect the tool to a socket with protective earth conductor. Any
interruption of the protective conductor inside or outside the device is

O: dangerous and can lead to injury or death in the event of a short circuit.

Only use extension cables with an earth conductor!

e The mains voltage must be as stated on the generator type plate.

e When the tool is used on building sites, the RCD switch is a mandatory
requirement for personal protection.

e Place the electric cable (supply cable) in a suitable location. Ensure that
it does not constitute a trip hazard and does not wear through. Regularly
check the electric cable, inductor cable and temperature cable for
damage.

¢ |n the open, only use extension cables approved and marked for this
purpose.

e Never start the welding process while the supply cable is under the tool.
Ensure that the cable is far enough away from the inductor during the
work process.

e A minimum distance of 10 cm from the inductor should be maintained at

34 all times during operation, with the exception of handles, etc.




Safety instructions

General safety instructions — Part 2

Always switch the tool off and remove the mains connector during breaks or
maintenance work. Do not leave the tool unattended.

When carrying out maintenance and service work, the power connection to the tool
must be disconnected.

Regularly check the tool for damage, and that it is functioning properly. Use the tool
only if it is functioning properly.

Repairs may only be carried out by a specialist.

Only use system components from SFS or approved by SFS. Do not use any
accessories or spare parts from other manufacturers without approval by

SFS.

The functionality of this system is guaranteed when original fastener, stress plate,
sleeve and spare parts from SFS are used, and the unit is operated in accordance
with the operating instructions.

isoweld® stress plates must be stored dry, covered and protected from

sunlight to prevent soiling and demage caused by UV radiation. isoweld®

stress plates must not be exposed to the elements for more than 24 hours.

During installation on EPS/XPS thermal insulation or on a fibre material, an

FI-Pad must always be used.

Special safety instructions

¢ \When working on roofs with a slope of between 0 and 10° a guard rail must be

fixed at the edge of the roof.

¢ \When the roof slope is more than 10° special safety devices must be employed.
¢ \When the working height is more than 3 m above ground, appropriate fall prevention

measures must be employed (see below).

max. 47 cm

e Fall prevention measures for work lasting less than 2 working days. In the case of

work that takes longer, proceed as described above (see below).

max. 47 cm
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Special safety instructions

e Risk of falling through: beware of areas in the roof that are not structurally safe, e.g.
rooflights, tarpaulins etc. These areas must be appropriately marked and/or secured
with gangways.

e \When working on roofs the entire risk area on the
ground must be cordoned off and signed.
It is important to ensure that third parties are not
endangered by falling objects.

Danger areas

1 Fall hazard at roof edge

2 Fall hazard at step in roof

3 Break-through hazard, e.g. glass windows
4 Trip hazard from cable

A DANGER!

Always work in a forward direction,
never backwards.
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System components isoweld® 3000

Included in delivery: Additional accessories:

=

S —

Induction welding tool Calibration template FI-C
isoweld® 3000 isoweld ®

Hand inductor
FI-H

Fixing components:

Stress plate: Fastener:

BS-6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-S-6,1xL TIA-T25-6,3
BS-4,8xL LBS-T25-8,0xL

BS-S-4,8xL LBS-S-T25-8,0xL
TS-T25-6,0xL  FB-S-T25xL

DT-4,8xL SBF-6,0xL
FI-P-16.0 FI-P-6.8 DT-S-4,8xL SBF-S-6,0xL
for sleeve for metallic DT-6,3xL DF-#15xL
systems systems DT-S-6,3xL

Magnet
FI Magnet

Sleeve:

(]

FI-R-20xL
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System components isoweld® 3000m

Additional accessories:

Included in delivery:

Induction welding tool Calibration template FI-C Magnet
isoweld® 3000m isoweld® FI Magnet

Fixing components:

Stress plate: Fastener: Sleeve:

BS-6,1xL DT-S-6,3xL BS-S-
6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-4,8xL TIA-T25-6,3xL

BS-S-4,8xL LBS-T25-8,0xL
TS-T25-6,0xL  LBS-S-T25-8,0xL DT- §_§

4,8xL FB-S-T25xL
FI-P-16,0 FI-P-6,8 DT-S-4,8xL SBF-6,0xL
for sleeve for metallic DT-6,3xL SBF-S-6,0xL FI-R-20xL
systems systems DF-#15xL
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Overview isoweld ®3000

1

1 Calibration template

10

Inductor

Start button

Cable holder Hand inductor FI-H (optional)

Handle

Clamping lever for height adjustment n—o

Clamping lever for plug connection 2

Display o

Generator

On/Off switch

10 Calibration template T
1

OCONOGLRWN=

11 Connector

Standard items supplied isoweld ®3000

Induction welding tool, complete

1 Induction welding tool isoweld ®3000
1 Calibration template

1 Set of instruction material

5 Protective foils for inductor

1 Sucker for tests

1Transport box
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Overview isoweld® 3000m

5
440
2 - 6
0 o 17
2
8 9
Calibration template
1
10
1 Hand inductor
2 Start button
3 Display
4 Generator
5 Handle
6 Wheel with locking mechanism
7 On/Off switch
8 Power
Connector

=

0 Calibration template

Standard items supplied isoweld ®3000m

Induction welding tool, complete

1 Induction welding tool isoweld®3000m
1 Calibration template

1 Set of instruction material

5 Protective foils for inductor

1 Sucker for tests

E 1Transport box
T -
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Description of function

The isoweld ®induction welding tool has been designed for efficient welding of water-
proof membranes with metal stress plates. It is possible to use PVC, EPDM and TPO
waterproof membranes. The tool has been designed as an upright unit and therefore
allows ergonomic work without excessive fatigue. As soon as the induction welding
tool has been placed over a metal stress plate, the welding process is triggered by
pressing the start button. The welding process ensures that the waterproof membrane
is connected to the stress plate. It is important that this connection is subsequently
weighed down with a magnet.

Transport

A DANGER!

3 Falling load
Do not lift the device unless it is in the closed transport box.
Note: NEVER attach the transport box at the handles.

Always use the hook provided at the box for this purpose (see photo).



Power requirements Part 1

General

e The points below describe the power requirements for the use of the
isoweld® induction machine. These notes are recommendations. Each job site
and its power situation is individual and therefore no performance guarantee
can be given.

e |n addition to the recommendations stated in this document, the local safety
and electrical regulations applicable in the country of use must be observed.

e  Consultation of a qualified electrician is advisable.

Electrical safety

e Connect the machine to a socket with a protective earth conductor. Any
breakage/disconnection of the protective conductor inside or outside
the tool is potentially dangerous! Use only extension cables with an
earth conductor!

e When the tool is used on building sites, the use of an RCD switch is a
mandatory requirement for personal protection.

Power supply
e  Stable power is essential for problem-free operation of the induction machine.
e A minimum of
- 20 amps per electrical circuit required for countries with 110 volts /
120 volts nominal voltage
- 10 amps per electrical circuit required for countries with 230 volts
nominal voltage
e Maximum one induction machine per circuit, with a recommendation not to
use other devices on the same circuit as the isoweld ®3000, isoweld ®©3000m.
e Offoad voltage shall not exceed:
- 160 volts for countries with 110 volts / 120 volts nominal voltage
- 240 volts for countries with 230 volts nominal voltage
e On-load voltage at the point of utilisation at the machine terminals, with the
machine running, must be higher than:
- 110 volts for countries with 110 volts / 120 volts nominal voltage
- 200 volts for countries with 230 volts nominal voltage
e |tis preferable for the induction machine to have its own dedicated power
supply so as to avoid power surges from other equipment, e.g. drill machines.

Generator

e Use a minimum 5000 watt generator

e Requirements volts and amps see above
e \With ground fault circuit interrupter (GFCI)
e Grounding / earthing required

Transformer
e Necessary for use in countries with a nominal voltage of 110 volts if the volta-
ge at the point of utilisation, with the machine running, falls below 110 volts.
o 'Sl'heS functionality of the system is only ensured if the transformer provided by
FSis used.
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Power requirements Part 2

Power cables
e The usable wire cross section and length depend on the power situation on
the job site.
General rule: The shorter and thicker the cable, the better.
Recommendations min. wire cross section:
- for countries with 230 volts nominal voltage: 3 x 1.5 mm?
- for countries with 110 volts / 120 volts nominal voltage: 12 gauge cable
(3x2.5mm?)
e Use only cables appropriate for this application. Check the cables
regularly for damage.
e Qutdoors, use only extension cables approved and marked for this
purpose.

Start-up isoweld ®3000

I5° The induction welding tool is delivered ready for operation ex-works.

After opening the container, the body of the unit
can be carefully lifted out. Then the handle of the
tool (see overview) is removed from the transport
box and carefully inserted into the tool.

1. Use fixing screw to secure the push-fit
connection.

2. Adjust the handle to an ergonomic
working height. For this purpose,

Y e release the clamping lever at the upright
’ and adjust the height. Re-tighten the
— clamping lever.
3. Connect the tool to a suitable power
5 source.

- the cable should not be too long
- suitable conductor cross section
- unroll extension cable

h
4. 1" Ensure that the connection is correctly
made.
4. Operate mains switch to turn unit on.
3. 5. The display shows the input screen.

I5° The country-specific regulations must be observed.



Start-up isoweld ®3000m

I5° The induction welding tool is delivered ready for operation ex-works.

After opening the container, the body of the unit
can be carefully lifted out.

1. Connect the tool to a suitable power

‘L source.

- the cable should not be too long
- suitable conductor cross section
- unroll extension cable

2.
h
1" Ensure that the connection is

correctly made.

2. Operate mains switch to turn unit on.

3. The display shows the input screen.

I=5° The country-specific regulations must be observed.

44



Before working with the induction welding tool, the project parameters must
be entered into the display. The parameters required are the waterproof
membrane material and thickness. The following options are available:

=" Note: the settings (parameters) used last will be loaded. It is possible to either
adopt these settings or make new selections of the following settings.

Waterproof
membrane
material

Waterproof membrane thickness (mm/mil)

PVC

TPO

EPDM

0.9-1.1/35-44

1.2-1.4/45-69

1.5-1.7/60-69

1.8-2.0/70-79

2.1-2.3/80-90

Display examples

For changing the settings, proceed as follows:
The position display is on the choice of the waterproof membrane material (% first line).
1. Press the button . > appears and flashes.
2. Press the E button or press the E] button until the required waterproof membrane

material is displayed.

No o s w

Confirm the selection by pressing the button. % appears.
Press the

button to go to the waterproof membrane thickness selection.

Press the button. > appears and flashes.
Press the [a] or [w] button to determine the waterproof membrane thickness.
Confirm the selection by pressing the [ox] button.

3" The parameters have now been set and stored.
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Calibration

3> When should the tool be calibrated?

IS5

I

every morning before starting work

when moving to another building site

when working with a different material (PVC instead of TPO or instead of EPDM or
vice-versa, thinner or thicker waterproof membrane)

change from 110V to 230V or vice-versa

change of generator (USA, CAN) or transformer (UK)

Ensure that the project parameters are set correctly (waterproof membrane
material and thickness).
Only use material for calibration which has been defined for the current project.

Calibration process

1.

2.
3.

© oo

Iy
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Use the calibration template and place an isoweld® plate into the recess provided
for it (A).

Push the calibration template on to the corner of the waterproof membrane (B).
Place the inductor into the calibration device and ensure that it is positioned cor-
rectly (C): the arm (D) to the inductor must be resting in the recess (E) provided.

Press the or E] button to move to CALIBRATION.
Press the button to open the calibration program.

You are now in the calibration program.

Press the start button (2).

The automatic calibration is completed when there is a beeping sound
for 1 second and the display returns to standard view.

The tool is now calibrated.



Additional setting options

By pressing the button you can set the volume and tone of the signal sound and
the unit of measure (mm/mil).

I N

To set one of these parameters, proceed as follows:
For example, the position display is on selection of
volume (*first line).

Press the button. > appears and flashes.

Press the [A] or [¥] button until the required volume is reached.

Confirm the selection by pressing the button. % appears.

Press the E button to move to the selection of tone or unit of measure.
If you want to change these too, repeat steps 1 to 3 accordingly.

Press the Menu button in order to return to the standard view.

I5° The parameters have now been set and stored.

5" The tool is now ready for operation. (status display @ lights up green).

Test welding

" SFS recommends that a test weld be carried out after

calibration and before starting installation. Position a
stress plate on a level, heat-resistant base and place a
piece of the waterproof membrane to be used on it. Carry
out a test weld (see section on welding operation). Allow
the weld to cool down for at least 10 minutes. Try to
disengage the plate from the waterproof membrane with
the help of pliers. If the membrane offers a lot of resist-
ance or is destroyed in the process (after tearing off the stress plate), the weld has
been successful. Should the welded waterproof membrane not have sufficient
adhesion to the stress plate, you need to check the settings (parameters) at the
tool etc. For technical assistance, please contact your service provider. You will find
this at www.sfs.biz.
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Operation: welding

A DANGER!

Danger of falling!

Careless working on the roof can lead to falls.

When working on a roof you must wear appropriate safety equipment. Never
use the tool backwards, but always in a forwards direction (see sections on
Hazards and Work position).

The induction welding tool and the magnets may have an effect on the
function of cardiac pacemakers and implanted defibrillators. It is possible

that cardiac pacemakers switch to test mode and cause discomfort. It is
possible that defibrillators cease to function. If you are fitted with any such
instruments, you must keep a minimum distance of 50 cm from the inductor
(also hand inductor) and the magnets. You must warn persons fitted with such
instruments against coming too close to the magnets and inductors.

5> Before installing the waterproof membrane, SFS recommends that the posi-
tion of the plates on top of the insulation be checked. Should the height of
any stress plate be incorrect, the height needs to be corrected.

lmin. 2 mm

\
\

J X ’

underdriven correct overdriven

5" Before carring out the welding, SFS recommends marking the position of the
stress plates on the top face of the waterproof membrane.

1. Preparing the magnet.
2. Place inductor (1) on stress plate.
3. Press the start button on the handle (3).

a. If the unit has been placed correctly, which means that the cover is sufficient,

a continuous signal sound will be heard (1 second) and the status display @
changes to orange. The welding process will start automatically.

b. If the unit is not correctly placed, i.e. the cover is insufficient, the inductor (1) has
to be moved until the position is correct (see Fig.1). As soon as the position is
correct, the welding process starts automatically.

c. The tool is equipped with an acoustic search mode which helps the user to posi-
tion the inductor precisely on the stress plate. The search mode is active for
max. 15 seconds. When the time limit has been exceeded, a failure signal sound
can be heard (2 seconds). In this case, acknowledge the
signal by pressing the [ox] button, allow the stress plate to
cool down and restart the welding process (step 1 and
subsequent steps).
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Operation: welding

4. The welding process takes approx. 3 to 4 seconds and is terminated with
a double signal sound.

Caution: moving the tool before the welding process has been completed
will always result in an error message and a faulty weld!

5. After completing the welding process, move the tool from the weld and
immediately place a magnet on the welded point. Allow the magnet to
remain for at least 1 minute. The magnet ensures the necessary pressure
and cooling of the stress plate. It is an essential part of achieving a good
weld!

I3 The magnet must be placed within the first 3 seconds after terminating
the welding.

=" Check the underside of the magnet regularly and remove any metallic particles.

I5° The magnet must not be rotated during or after positioning if there is contact
with the waterproof membrane. If this instruction is not followed, the water
proof membrane may be damaged.

6. Move to the next plate position and repeat the search and welding process as
described in steps 1 to 5.

7. At the end of the welding work, switch off the tool at the main switch and then
disconnect from the mains.

I5” Overlaps of waterproof membrane in the area of the stress plate should be
avoided. However, should this situation arise the special function of the welding tool
can be used. Instead of proceeding with normal welding, the function key can be
pressed. Now proceed as steps 1 to b.

Important: the function will only remain active for one weld.

Full overlap Partial overlap Partial overlap
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Checking the welding

If the correct parameters have been selected for the welding
and the recommended test weld has been successful with
positive results, and the instructions in the operating instructions
have been followed, no further checks of the operation are
necessary.

I5° If you are not sure whether certain joints have already been
welded, SFS recommends using the suction pad provided or a

T T commercially available suction device to carry out a test. Try to lift

the roofing membrane at the point in question. If that is possible,

<] thejointis still open and requires welding.

Optional operation isoweld ®3000: working with the hand inductor

Alternatively it is also possible to carry out welds with the hand
inductor (available as an option). This may be appropriate on roof
upstands, around rooflights, on shed roofs etc.

The hand inductor is controlled via the main tool and automatically
adopts all functions and settings from it!

’ 1. Unplug the inductor from the main tool
2. Plug the hand inductor into the main tool (see Fig. 2).
3. Carry out calibration as described in the "Calibration" section.
Fig. 2 4. For further steps, see "Operation: welding" section.

I5° Please note that the underside of the inductor must be positioned parallel to
the top face of the plate!

v e

Technical data

Induction generator: Dimensions of transport box:
Workable temperature range: -5 °C to +50 °C L/W/H: 770 x 560 x 500 mm
Electrical connection: 110V / 230V Weight: 19.5 Kg

Power consumption: 1500 Watt

Frequency: 50 Hz / 60 Hz

Tool dimensions isoweld®3000: Tool dimensions isoweld®3000m:
Size: 5505201100 mMm (assembled) Size: 590x340x390 Mm (assembled)
Weight: 18.5 Kg (complete) Weight: 18.5 Kg (complete)
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Error messages

Error message

Cause

Action

Error 01
voltage problem

Voltage supply is too low for
the tool

Press the [oK] button.
Choose an electricity circuit
with less load

e  Reduce the length of the
supply cable

o Change the supply voltage to
230V (GB, USA, CAN).

system error

Error 02 Max. permitted inductor current | press the [ok] button.
overload exceeded e Restart the welding process
o Should this error message be
displayed repeatedly, please
contact your SFS service
provider.
Error 03 System error Press the [oK] button.

o Restart the welding process

° Should this error message be
displayed repeatedly, please
contact your SFS service
provider.

Error 04
system too hot

Tool has heated up too much

Press the button.
Turn off the tool at the main switch
and allow to cool down.

Error 05
welding not complete

Required welding temperature
not reached

Press the button.
Allow the weld point to cool down
and restart welding process.

no calibration

calibrated

Error 06 Max. search time exceeded Press the [oK] button.
no plate e Check that there is a stress
plate

e Allow the weld point to cool
down and restart welding
process.

o Should this error message be
displayed several times, recali-
brate the tool.

Error 07 Inductor has been accidentally Press the [ox| button.

plate lost moved during the welding pro- | Allow the weld point to cool down
cess and restart welding process.

Error 08 Temperature sensor defective Press the button.

temperature sensor Contact your SFS service provider.

Error 09 The program used has not been | prags the [ok| button.

Calibrate the tool in accordance with

the "Calibration" section.

Error 10
mains voltage

Permissible input voltage too
low

Press the ﬁ button.

Choose an electricity circuit with

less load

e Reduce the length of the supply

cable
o Change the supply voltage to
230V (GB, USA, CAN).
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The tool must not be disposed of with household refuse. Dispose of

the tool at the disposal points provided for this type of equipment in

accordance with the national or local regulations.

The tool must be disposed of in accordance with the European Directive
2012/19/EU (WEEE). This directive regulates the return and recycling of —
waste equipment within the EU.

Maintenance, service and warranty

e Regularly clean the tool using a soft cloth and mild cleansing solution.
e Protect the tool from moisture and dirt.

Electrical maintenance
On principle, electrical equipment may only be serviced and repaired by qualified techni-
cians.

Service A ‘
For technical information, please contact SFS tool service.

Warranty

1. This induction welding tool has been carefully checked, tested and subjected to
strict quality control.

. We warrant the rectification, free of charge, of defects on the induction welding tool
that occur within 24 months of the date of sale to the end user and that are due to a
material or manufacturing fault. Individual special regulations apply to the conditions
of the warranty in some countries. We reserve the right to rework defective parts or
replace them with new ones. The ownership of the replaced parts is transferred to us.

. Improper usage or handling, as well as the opening of the tool by unauthorised
repair centres, will render void any claims under the warranty. The warranty excludes
the following: damage caused by penetration of water or other liquids, a cut or dam-
aged cable, damage to the electronics and mechanical damage caused by overload-
ing. Likewise excluded are wear parts such as the induction coil, gliding foil etc.

. Claims under the warranty can only be accepted if defects (as well as transport
damage) are notified without delay. The statute of limitations is not automatically
extended by the provision of service under the warranty.

. If you wish to make a claim under the warranty, please send the original proof of
purchase, together with the tool, to one of our SFS sales outlets. You will find these
at www.sfs.biz.

. Any further claims by the purchaser — in particular the right to rescission, price
reduction or claims for damages — are excluded due to the warranty obligations
undertaken by us, as far as permitted by the law.

The purchaser is entitled, at the purchaser's choice, to a price reduction (reduction
of the purchase price) or rescission (annulment of the contract of purchase), if we
are unable to rectify within a reasonable period any defects that may occur.
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Declaration of conformity

We SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg
hereby declare that the products in the series

Type: isoweld®3000, isoweld®3000m

comply with all the essential requirements of the following directives:

2014/35/EU EU Low Voltage Directive
2014/30/EU EU EMC Directive

Person authorised to compile the technical documentation as per Annex VIl A of the
directive 2006/42/EC:

Daniel Gasser

SFS intec AG
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg

},_;/ /‘4*/—

Head of Research and Technology

In the case of modification of the tool this declaration and the warranty will be
rendered void.

We reserve the right to make modifications!
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Appareil de soudage a induction isoweld®

Identification
Type: isoweld®3000, isoweld®3000m
Fabricant: SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustrasse 10
CH-9435 Heerbrugg
Switzerland
www.sfs.biz

Mise en circulation: voir plague signalétique

L'appareil de soudage a induction de la série isoweld® a été construit et monté en
Suisse.

Responsable de la documentation:

Daniel Gasser
Responsable du développement
et de la technologie

Introduction

But du document

La documentation s'adresse aux spécialistes de la construction de toits plats. Elle sert
a mettre les personnes qualifiées au courant afin qu'elles puissent travailler de maniere
s(rre et efficace (voir chapitre “Consignes de sécurité”).

Structure de la documentation
La documentation décrit toutes les phases de vie de I'appareil, du transport a
I'élimination en passant par l'installation, le fonctionnement et la maintenance.

Ce manuel a été rédigé en respectant la directive CE sur les machines 42/2006, anne-
xe 1, numéro 1.7.4 «Instructions de service».

Les instructions de service originales ont été rédigées en allemand.

Conservation

Les instructions de service font partie intégrante de la livraison et doivent toujours
étre conservées a proximité de |'appareil. Les opérateurs doivent toujours pouvoir en
disposer.
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Symboles utilisés

Désigne une situation dangereuse. La mort ou de graves blessures irréversibles peu-
vent étre la conséquence si elle n'est pas évitée.
Désigne une situation potentiellement dangereuse. La mort ou de graves blessures
irréversibles peuvent étre la conséquence si elle n'est pas évitée.

! ATTENTION!
Désigne une situation potentiellement dangereuse. Des blessures légeres ou peu
importantes mais irréversibles peuvent étre la conséquence si elle n'est pas évitée.

Ce symbole caractérise des consignes devant étre respectées pour manipuler
des dispositifs électriques.

Ce symbole signale des risques existant quand on travaille sur des toits.

Ce symbole signale des risques relatifs au transport avec une grue.

1

Ce symbole signale les risques inhérents au port d'un stimulateur cardiaque.

Ce symbole attire I'attention sur le port d'un équipement de protection
personnelle. Un équipement de protection se compose toujours de lunettes
de protection, de gants de travail, de chaussures de sécurité, de vétements
collants ainsi que d’'une sangle et d'une corde de sécurité. Toujours respecter
les prescriptions de I'entreprise sur la prévention des accidents

Les instructions de service doivent avoir été lues et comprises avant
d'implanter ou d'utiliser I'appareil. Les instructions doivent étre suivies.
S'adresser au supérieur compétent si elles manquent ou si les indications
qu’elles contiennent ne sont pas claires.

Ce symbole signale qu’une protection contre I'humidité est prescrite.

Ce symbole signale la tension réseau nécessaire.

Ce symbole signale qu‘un disjoncteur de protection a courant de défaut est
prescrit.

@ Ce symbole signale qu’un conducteur de protection est prescrit.

Ce symbole signale les risques inhérents aux champs magnétiques.

Ce symbole caractérise les consignes attirant I'attention sur le risque de
brllure.

= Signalement d'informations supplémentaires importantes.



Plaque signalétique

SFS [isowela’zono || 1 | SES [isoweld*3000m|| 1
Built/Serial No. 2018/183 | 2 Built/Serial No.  2018/211 -2
| Designed by SFS | | Designedby SFS |
Power unit 1;%(? c\(’)v -3 Power unit }‘é%-ozs\?v — 3
KC paa | 4 _KC pas |4

SFS intec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.biz SFS intec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.biz

1 Type de machine

2 Année de construction, n° de série

3 Caractéristiques techniques

4 Marquage CE, FCC,Indice de protection

Consignes de sécurité

Signification des consignes de sécurité d'ordre général

Les consignes de sécurité d'ordre général indiquées dans ce chapitre donnent des in-
formations sur les risques résiduels potentiels existant en permanence malgré I'usage
normal de I'appareil ou pouvant apparaitre inopinément.

Les consignes de sécurité doivent étre impérativement respectées par toutes les
personnes utilisant 'appareil afin d'éviter tout dommage corporel, matériel ou environ-
nemental. La lecture, la compréhension et le respect de ce chapitre sont donc obliga-
toires pour ces personnes.
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Consignes de sécurité

Signification des consignes de sécurité spéciales

Les consignes de sécurité relatives a des situations déterminées sont données
a I'endroit concerné des instructions de service. Ces consignes doivent étre
impérativement respectées pour éviter tout dommage corporel, matériel et
environnemental.

Prescriptions légales

Les prescriptions |égales de prévention des accidents et de protection de
I'environnement en vigueur dans le pays et sur le site d'utilisation de |'appareil doivent
étre respectées en plus de celles données dans ces instructions de service. Les regles
reconnues de sécurité et de travail correct doivent également étre respectées.

Conséquences de la non-observation des consignes de sécurité

La non-observation des consignes de sécurité peut provoquer des accidents ayant des
dommages corporels, matériels et environnementaux pour conséquence.

Le fabricant ne répond pas de dommages dus a la non-observation des consignes de
sécurité.

Usage normal
L'appareil de soudage a induction ne doit étre utilisé que pour fixer les types de mem-
brane d'étanchéité recommandés par SFS sur les toits.

Seuls des éléments de fixation, des plaquettes de répartition des charges et des dou-
illes SFS homologués pour cet appareil doivent étre utilisés. L'appareil doit étre utilisé
dans les limites définies au chapitre «Caractéristiques techniques».

Mauvais usage raisonnablement prévisible

e Mettre |'appareil en service sans mise au courant.

® Rendre des dispositifs de sécurité inopérants et enlever des panneaux
d'avertissement.

e Travailler sur des toits dont l'inclinaison est supérieure a 10°.

e Travailler en marche arriere sur les toits.

e Travailler sans slreté ou avec imprudence sur les toits.

e Procéder a des modifications sur I'appareil sans I'accord du fabricant.

e Utiliser des accessoires ou des pieces de rechange d'autres fabricants sans
autorisation de la SFS.

e Risques existants en cas d'usage anormal: mort ou blessures, endommagement
de la machine et du matériel.

e | 'appareil de soudage a induction isoweld® ne doit en aucun cas étre ouvert.
Risques existants en cas de non-respect: mort ou blessures, endommagement de
la machine et du matériel.
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Consignes de sécurité

Consignes de sécurité d'ordre général - partie 1

()

@ @O O

* Maintenir son poste de travail propre. Le manque d'ordre sur le poste de travail
est une source de danger.

e Tenir les enfants a distance. Les personnes étrangéres au processus de travail
ne doivent en aucun cas toucher la machine ou des cables.

e | es prescriptions de sécurité usuelles du pays doivent étre impérativement

respectées.

Toujours porter le bon équipement de protection pendant le travail. Font partie

de I'équipement de protection: des lunettes de protection, des gants de travail,

des chaussures de sécurité ainsi que des vétements de travail collants.

Le travail sur le toit peut provoquer une charge électrostatique sur |'appareil ou

|'utilisateur. Nous recommandons pour cette raison de porter des vétements et

des chaussures antistatiques et / ou d'utiliser un spray antistatique.

L'appareil de soudage a induction, comme les aimants a main, peuvent influer

sur le fonctionnement de stimulateurs cardiaques et de défibrilateurs implan

tés. Un stimulateur cardiaque peut passer dans le mode test et provoquer des
malaises. Il est possible qu'un défibrilateur ne fonctionne plus. Les porteurs de

tels appareils doivent respecter une distance minimale de 50 cm par rapport a

I'inducteur (a celui & main aussi) et par rapport aux aimants. Prévenir les por

e tels appareils avant qu'ils ne s'approchent des aimants et des inducteurs.

e Aucun objet contenant du métal tel que montres, bijoux, clés, téléphones por

tables, prothéses auditives, implants etc. ne doit se trouver sous ou a proximité

directe de I'inducteur.

Le processus d'induction cause un grand échauffement des plaquettes de répar

tition des charges isoweld @. |l est possible de se brller a leur contact, directe

ment apres le soudage.

Tenir compte des influences de I'environnement. Ne pas exposer |'appareil de

soudage a induction a la pluie. Ne pas utiliser I'appareil de soudage a induction

dans un environnement humide. Assurer un bon éclairage. Ne pas utiliser un
appareil de soudage a induction a proximité de liquides ou de gaz inflammables.
Brancher I'appareil sur une prise avec conducteur de protection. Chaque
interruption du conducteur de protection a I'intérieur ou a l'extérieur de
I'appareil est dangereuse et peut entrainer dse blessures, voire la mort, en cas
de court-circuit. N'utiliser qu‘une rallonge avec conducteur de protection!

La tension réseau doit correspondre aux indications données sur le générateur.

Un disjoncteur de protection a courant de défaut est obligatoire pour la protec

tion des personnes quand |'appareil est utilisé sur des chantiers. )

Poser le cable électrique (cable d'alimentation) de maniere appropriée. Eviter

toute possibilité de trébucher et veiller a ce que le cable ne s'use nulle part par

frottement. Contréler régulierement que le cable électrique, celui de I'inducteur
et la conduite de la température ne présentent aucun dommage.

e En extérieur, n'utiliser que des rallonges homologuées et caractérisées comme
telles.

* Ne jamais commencer a souder quand |'appareil se trouve sur le cable
d'alimentation. Veiller pendant le soudage a ce que le céble soit a une distance
suffisante de I'inducteur.

e Dans la mesure ou vous ne travaillez pas avec l'inducteur & main, maintenez
toujours une distance dvau moins 10 cm a cet appareil.



Consignes de sécurité

Consignes de sécurité d'ordre général - partie 2

e Toujours mettre I'appareil hors circuit et le débrancher pour les pauses et les travaux
de maintenance. Ne pas laisser |'appareil sans surveillance.

* l'appareil doit étre débranché pour procéder a des travaux de maintenance ou de
service.

e Controler régulierement que I'appareil ne présente aucun dommage et fonctionne
correctement. N'utiliser que des appareils qui fonctionnent parfaitement.

e | es réparations ne doivent étre réalisées que par un spécialiste.

e N'utiliser que des composants de systéme SFS ou des composants autorisés
par SFS. Ne pas utiliser d'accessoires ou de pieces de rechange d'autres
fabricant sans I'autorisation de SFS

e | a fonctionnalité du systéme n’est garantie que si des éléments de fixation
originaux, des plaquettes de répartition des charges, des douilles et des piéces de
rechange SFS sont employés et que 'appareil est utilisé conformément aux

instructions de service.

e | es plaquettes de répartition des charges isoweld® doivent étre stockées recou
vertes, seches et protégées de la lumiére solaire. Vous les protégez ainsi de toute
salissure et du rayonnement UV. Les plaquettes de répartition des charges isoweld®

ne doivent pas étre exposées plus de 24 heures aux intempéries.
e Un Fl-Pad doit toujours étre utilisé lors de I'utilisation sur I'isolation thermique
EPS/XPS ou un non-tissé.

Consignes de sécurité spéciales

¢ Protections anti-chute sur le bord du toit quand l'inclinaison de ce dernier se situe
entre 0 et 10°. . ) ) . o )

* Des mesures de sécurité spéciales doivent étre prises quand l'inclinaison du toit est
supérieure a 10°. ) . )

e Quand la hauteur de chute est supérieure a 3 m, des protections anti-chute
adéquates devront étre mises en place.

max. 47 cm

3
e Protection anti-chute pour les travaux de courte durée inférieure a 2 jours. Procéder
comme décrit plus haut pour les travaux qui durent plus longtemps.

max. 47 cm
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Consignes de sécurité spéciales

e Risque d'effondrement: toujours veiller également aux zones du toit pouvant
s'effondrer telles que les coupoles translucides, les baches etc. Ces endroits doivent
étre caractérisés en conséquence et étre sécurisés
au moyen de passerelles.

e Quand il est travaillé sur les toits, la totalité
de la zone dangereuse doit étre sécurisée et signalée
sur le sol. S'assurer que des tiers ne peuvent
étre exposés au risque d'objets qui tombent.

Points dangereux

1 Point de chute bord du toit
2 Point de chute palier de toit
3 Point d'effondrement, par ex. coupoles translucides
4 Risque de trébuchement di a un cable

A DANGER!

Sens du travail toujours vers
I'avant, ne jamais travailler a
reculons.




Composants de systéme isoweld®3000

Etendue de la fourniture: Autres accessoires:

==\
=

S —

Appareil de soudage a induc- Gabarit de calibrage FI-C Aimant
tion isoweld® 3000 isoweld® FI Magnet
Option

Inducteur a main
FI-H

Composants de fixation:

Plaguettes de répartition Eléments de fixation: Douille:
des charges:

Y

BS-6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-S-6,1xL TIA-T25-6,3
BS-4,8xL LBS-T25-8,0xL
BS-S-4,8xL LBS-S-T25-8,0xL
TS-T25-6,0xL  FB-S-T25xL I
DT-4,8xL SBF-6,0xL
FI-P-16,0 FI-P-6,8 DT-S-4,8xL SBF-S-6,0xL
pour douille pour élément DT-6,3xL DF-#15xL FI-R-20xL

de fixation DT-S-6,3xL



Composants de systeme isoweld®3000m

Etendue de la fourniture: Autres accessoires:

Appareil de soudage a induc- Gabarit de calibrage FI-C Aimant
tion isoweld® 3000m isoweld® FI Magnet

Composants de fixation:

Plaguettes de répartition Eléments de fixation: Douille:
des charges:

BS-6,1xL DT-S-6,3xL BS-S-
6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-4,8xL TIA-T25-6,3xL

BS-S-4,8xL LBS-T25-8,0xL
TS-T25-6,0xL  LBS-S-T25-8,0xL DT- §_§

FI-P-16,0 FI-P-6,8 4,8xL FB-S-T25xL
pour douille pour elgment DT-S-4.8xL SBF-6,0xL
de fixation DT-6,3xL SBF-5-6,0xL
DF-#15xL
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Apercu isoweld® 3000

Inducteur

Bouton de démarrage
Porte-cable

Poignée

Levier de serrage pour réglage en
hauteur

Levier de serrage pour cable de
raccordement

Ecran

Générateur

Interrupteur Marche/Arrét

10 Gabarit de calibrage

11 Connecteur

OCON O GOhRhWN=

5
76:
 —

oo

1

Gabarit de calibrage

10

Inducteur a main FI-H (option)

11 —O

2
o

T1

Etendue standard de la livraison isoweld ®3000

Appareil de soudage a induction complet

1 appareil de soudage & induction isoweld®3000
1 gabarit de calibrage

1 jeu d'instructions

5 feuilles lisses pour inducteur

1 ventouse pour le test

1 caisse de transport
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Apercu isoweld ®3000m

ONOCTHARWN=

=

0

10

Inducteur a main

Bouton de démarrage

Ecran

Générateur

Poignée

Roue avec serrure
Interrupteur Marche/Arrét
Connecteur

Connecteur Inducteur a main
Gabarit de calibrage

Etendue standard de la livraison isoweld ®©3000m

Appareil de soudage a induction complet

1 appareil de soudage a induction isoweld®3000m
1 gabarit de calibrage

1 jeu d'instructions

5 feuilles lisses pour inducteur

1 ventouse pour le test

E 1 caisse de transport
T -
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Description du fonctionnement

L'appareil de soudage a induction isoweld® sert au soudage rationnel de membranes
d'étanchéité avec des plaquettes de répartition des charges métalliques. Il est possible
d'utiliser des membranes d'étanchéité en PVC, TPO ou en EPDM. Cet appareil s'utilise
debout, ce qui permet de travailler de maniére ergonomique et sans fatigue. Le souda-
ge se déclenche au moyen du bouton de démarrage une fois que |'appareil de soudage
a induction a été placé sur une plaquette de répartition des charges métallique. La
membrane d'étanchéité est rendue solidaire de la plaguette de répartition des charges
par le soudage. Il est important que cet assemblage soit ensuite lestée d'un aimant.

Transport

A DANGER!

3 Charge qui chute
Ne soulever |'appareil que quand il est enfermé dans une caisse de transport.
Ne pas soulever la caisse de transport par ses poignées.

Utiliser le crochet porte-charge prévu a cet effet sur la caisse (voir photo).



Besoins énergétiques - partie 1

Généralités

e | es points ci-dessous décrivent les besoins énergétiques pour |'utilisation de la
machine a induction. Ces notes représentent des recommandations.

Chaque chantier et chaque installation électrique sont individuels, il n'est donc pas
possible de garantir une performance.

e Qutre les recommandations contenues dans le présent document, il convient de
respecter les reglementations de sécurité et électriques en vigueur dans le pays
dutilisation.

e || est recommandé de consulter un électricien qualifié.

Sécurité électrique
e Raccorder la machine a une prise disposant d'un connecteur de mise a la
terre de sécurité.
Toute rupture/déconnection du conducteur de sécurité a l'intérieur ou a
I'extérieur de |'outil représente un danger potentiel! Utiliser uniguement
des rallonges avec conducteur de terre!
e | ors de I'utilisation de I'outil sur un chantier, |'utilisation d'un interrupteur a courant
différentiel résiduel es obligatoire pour la sécurité des personnes.

Alimentation en courant
e Un courant stable est indispensable pour |'utilisation sans probleme de
Appareil de soudage a induction.
e | 'ampérage exigé est de
- 20 A minimum par circuit électrique pour les pays avec une tension
nominale de 110 volts / 120 volts
- 10 A minimum par circuit électrique pour les pays avec une tension
nominale de 230 volts
e Un Appareil de soudage a induction maximum par circuit. Nous recommandons de ne
pas utiliser dvautres appareils sur le méme circuit que I'isoweld®3000/isoweld®3000m.
e | a tension a vide ne doit pas dépasser :
- 160 volts pour les pays avec une tension nominale de 110 volts / 120 volts
- 240 volts pour les pays avec une tension nominale de 230 volts
e | a tension de charge au point dvutilisation au niveau des terminaux de la machine,
lorsque celle-ci est en marche, doit &tre supérieure a :
- 110 volts pour les pays avec une tension nominale de 110 volts / 120 volts
- 200 volts pour les pays avec une tension nominale de 230 volts
e || est recommandé de disposer d>une alimentation dédiée pour Appareil de soudage
a induction afin d'éviter les pics de tension d'autres appareils, par ex. perceuses.

Groupe électrogéne

e Utiliser un groupe électrogene d»au moins 5000 watts

e Pour les exigences en tension et en intensité, voir ci-dessus
e Avec disjoncteur de fuite a la terre (GFCI)

e Mise a la terre/prise de terre nécessaire

Transformateur

e Nécessaire dans les pays avec une tension nominale de 110 volts si la tension au
point d'utilisation descend en-dessous de 110 volts lorsque la machine est en marche.

e | e fonctionnement du systéme n'est assuré que si le transformateur utilisé est celui
fourni par SFS.
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Besoins énergétiques - partie 2

Cables d'alimentation
¢ | a section et la longueur de céble utilisable dépendent des caractéristiques du
courant sur le chantier.
e En regle générale : plus le cable est court et plus sa section est important, mieux
c'est.
¢ Recommandations pour la min. section de cable :
- pour les pays avec une tension nominale de 230 volts : 3 x 1,5 mm?
- pour les pays avec une tension nominale de 110 volts / 120 volts : céble de
calibre 12 (3 x 2,56 mm?)
e Utiliser exclusivement des cables adaptés a cet usage. Vérifier régulierement
I'absence de dommages sur les cébles.
e A |'extérieur, utiliser uniquement des cables homologués avec un marquage
a cet effet.

Mise en service isoweld®3000

I5° L'appareil de soudage a induction est livré départ usine en mesure de
fonctionner.

Extraire avec précaution le corps de |'appareil de

la caisse une fois cette derniére ouverte. Retirer

ensuite la poignée de I'appareil (voir apercu) de la
caisse de transport et la monter avec précaution

sur l'appareil.

1. Fixer I'assemblage avec un vis de
blocage.

2 Régler la poignée a une hauteur de
travail ergonomique. Desserrer pour

Y e ce faire le levier de serrage situé sur la
’ colonne de |'appareil et régler la hauteur.
— Bloguer de nouveau le levier de serrage.
. il suru u
3. Brancher I'appareil sur une source de
— 5

courant adéquate.

- Cable pas trop long

- Section de conducteur appropriée
- (Rouleau de) céble déroulé

h
4. I Srassurer du bon assemblage.
4. Allumer |'appareil avec I'interrupteur
principal.
3 5. Le masque de saisie apparait a I'écran.

I” Respecter les réglementations nationales. 69



Mise en service isoweld ®3000m

I5° L'appareil de soudage a induction est livré départ usine en mesure de
fonctionner.

Extraire avec précaution le corps de I'appareil de
la caisse une fois cette derniére ouverte.

1. Brancher I'appareil sur une source de
courant adéquate.
- Céble pas trop long
- Section de conducteur appropriée
- (Rouleau de) cable déroulé

1.
h
5> Srassurer du bon assemblage.
2 2. Allumer l'appareil avec l'interrupteur
— principal.
3. Le masque de saisie apparait a
|'écran.

5" Respecter les réglementations nationales.
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Mise en service

Les parametres du projet doivent étre saisis a |'écran avant de travailler
avec |'appareil de soudage a induction. Il s'agit du matériau de la membrane
d'étanchéité et de son épaisseur. Les options suivantes sont disponibles:

I Attention: Les derniers réglages qui ont été utilisés (paramétres) sont chargés.
Ces réglages peuvent ou bien étre repris ou les réglages suivants étre de nouveau
sélectionnés.

Matériau de )
la membrane Epaisseur de la membrane d'étanchéité (mm/mil)
d'étanchéité
PVC

TPO 0,9-1,1/35-4411,2-1,4/45-59 | 1,5-1,7/60-69 | 1,8-2,0/70-79 |2,1-2,3/80-90
EPDM

Exemple d'affichage a I'écran

Procéder comme suit pour changer de réglages:

L'indicateur de position se trouve sur la sélection du matériau de membrane
d'étanchéité (% premiere ligne).

1. Appuyer sur la touche . > apparait et clignote.

2. Appuyer sur la touche E ou E jusqu'a ce que le matériau désiré soit affiché.
3. Confirmer la sélection en appuyant sur la touche . % apparaft.

4. Appuyer sur la touche E pour accéder a la sélection de |'épaisseur de la membra-
ne d'étanchéité.

Appuyer sur la touche . > apparait et clignote.

Appuyer sur la touche E ou E pour déterminer I'épaisseur de la membrane
d'étanchéité.

7. Confirmer la sélection en appuyant sur la touche .

o o

I=° Les paramétres sont réglés et enregistrés.
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Calibrage

I=5° Quand I'appareil doit-il étre calibré?

tous les matins avant de commencer a travailler

lors d'un changement de chantier

en cas de changement de matériau (de PVC a TPO ou a EPDM ou inversement,
membrane d'étanchéité plus épaisse ou plus fine)

Changement de 110V a 230V ou inversement

Changement du générateur (USA, CAN) ou du transformateur (UK)

I5> S'assurer que les paramétres du projet (matériau de la membrane d'étanchéité

et épaisseur de la membrane d'étanchéité) sont correctement réglés.

I Pour le calibrage, n'utiliser qu'un matériel défini pour I'objet actuel.

Opération de calibrage

1.

2.
3.

©~No o

Prendre le gabarit de calibrage et placer une plaquette isoweld®dans I'évidement
prévu a cet effet (A).

Pousser le gabarit de calibrage dans I'angle de la membrane d'étanchéité (B).
Placer I'inducteur dans le dispositif de calibrage et veiller a son bon positionne-

ment (C): le bras (D) de I'inducteur doit reposer dans I'ouverture prévue a cet effet
(E).

Appuyer sur la touche [Z] ou E] pour accéder a la sélection CALIBRATION.
Passer dans le programme de calibrage en appuyant sur la touche .

Vous vous trouvez dans le programme de calibrage.

Appuyer sur le bouton de démarrage (2).

Le calibrage automatique est terminé quand un bip retentit pendant 1 seconde et
que I'écran repasse a |'affichage standard.

I L'appareil est alors calibré.
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Possibilités supplémentaires de réglage

Appuyer sur la touche pour régler i'intensité sonore (volume) et la fréquence
(Tone) du signal ainsi que I'unité de mesure (mm/mil).
Procéder comme suit pour régler un de ces
parametres:
L'indicateur de position se trouve par exemple sur
la sélection Intensité sonore (Volume % premiere
ligne).

1. Appuyer sur la touche . > apparait et clignote.
2. Appuyer sur la touche @ ou E jusqu'a ce que l'intensité sonore désirée soit atteinte.
3. Confirmer la sélection en appuyant sur la touche . %k apparatt.
4. Appuyer sur la touche E pour accéder a la sélection Fréquence (Tone)
ou Unité de mesure.
5. Sices dernieres doivent aussi étre modifiées, répéter les étapes 1 a 3.

6. Appuyer sur la touche Menu pour retourner a I'écran standard.

I5° Les paramétres sont réglés et enregistrés.

I L'appareil est alors opérationnel. (L'affichage d'état @ est allumé en vert).

Test de soudage

=" SFS recommande de procéder a des tests de soudage
apres le calibrage et avant de commencer |'installation.
Positionner une plaguette de répartition des charges
sur un support thermorésistant et poser un morceau de
membrane d'étanchéité devant étre assemblé dessus.
Procéder a un test de soudage (voir le chapitre Fonction-
nement - soudage). Laisser la soudure se refroidir pen-
dant au moins 10 minutes. Tenter d'arracher la plaquette
de la membrane d'étanchéité a I'aide d'une pince. Un effort élevé de traction ou
une membrane d'étanchéité détruite (apres avoir arraché la plaquette de répartition
des charges) signalent que la soudre est correcte. Sila membrane d'étanchéité
soudée devait présenter une adhérence insuffisante sur la plaquette de répartition
des charges, vérifier les réglages (paramétres) sur |'appareil, etc. Veuillez contacter
votre service apres-vente pour obtenir une aide technique. Vous trouverez ce dernier
sur le site www.sfs.biz.
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Fonctionnement - soudage

A DANGER!

Risque de chute!

Un travail négligent sur un toit peut provoquer une chute.

Ne travailler sur un toit qu'avec la slreté adequate. N'utiliser I'appareil en
aucun cas en marche arriere, mais toujours en marche avant (voir le chapitre
Points dangereux, position de travail).

L'appareil de soudage a induction, comme les aimants a main, peuvent
influer sur le fonctionnement de stimulateurs cardiaques et de défibrilateurs
implantés. Un stimulateur cardiaque peut passer dans le mode test et
provoquer des malaises. Il est possible qu'un défibrilateur ne fonctionne
plus. Les porteurs de tels appareils doivent respecter une distance minimale
de 50 cm par rapport a l'inducteur (a celui a main aussi) et par rapport aux
aimants. Prévenir les porteurs de tels appareils avant qu'ils ne s'approchent
des aimants et des inducteurs.

I3 Avant de poser la membrane d'étanchéité, SFS recommande de controéler la
position de la plaquette en surface du matériau isolant. Corriger toute profon-
deur de pose éventuellement incorrecte de la plaquette de répartition des
charges.

— min. 2 mm

i

trop faible correct trop fort

I3 SFS recommande de marquer la position de la plaquette de répartition des
charges en surface du matériau isolant.

1. Préparer un aimant.

2. Placer l'inducteur (1) sur la plaquette de répartition des charges.
3. Appuyer sur le bouton de démarrage disposé sur la poignée (3).
a. Sile positionnement est correct, donc qu'il présente suffisamment de recouv-
rement, un signal continu retentit (1 seconde) et |''affichage d'état @ passe a

|'orange a I'écran. Le soudage démarre automatiqguement.

b. Sile positionnement est incorrect, donc qu'il ne présente pas suffisamment de
recouvrement, I'inducteur (1) doit étre décalé jusqu'a ce que le positionnement
soit correct (voir Fig.1). Le soudage démarre automatiquement dés que le positi-
onnement est correct.

c. L'appareil est équipé d'un dispositif de repérage acoustique (mode recherche)
qui aide I'utilisateur a faire coincider le positionnement de I'inducteur avec la
plaguette de répartition des charges. Ce mode recherche n'est actif que 15 se-
condes max. Quand la limite de temps est dépassée, un signal d'erreur retentit
(2 secondes). Dans ce cas, acquitter le signal avec la gy
touche [oK], laisser la plaquette de répartition des charges
refroidir et redémarrer le soudage (point 1 et suivants).
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Fonctionnement - soudage

4. Le soudage dure env. 3 a 4 secondes et se termine par un double signal
acoustique.

Attention: un déplacement de I'appareil avant la fin du soudage provoque
immanguablement un message d'erreur et la soudure est inutilisable!

5. Retirer I'appareil du point de soudage une fois ce dernier terminé et placer
immédiatement un aimant sur le point de soudage. Laisser I'aimant des-
sus pendant au moins 1 minute. L'aimant exerce la pression et le refroidis-
sement nécessaires a la plaguette de répartition des charges. Il contribue
efficacement a un bon soudage!

I3° L'aimant doit étre mis en place dans les 3 secondes qui suivent le soudage.

3" Controler régulierement la face inférieure de I'aimant et enlever toute particule
métallique.

I3 L'aimant ne doit pas étre tourné pendant et aprés le positionnement en cas de
contact avec le Ié de sous-toiture qui sinon pourrait étre endommagé.

6. Procéder a I'approche de la plaquette suivante et exécuter les opérations de
positionnement et de soudage selon les points 1 a 5.

7. Quand il n'est plus soudé, éteindre |'appareil avec l'interrupteur principal et le
débrancher.

I Eviter tout chevauchement de membranes d'étanchéité dans la zone des
plaquettes de répartition des charges. Si cela devait quand méme arriver, |'appareil
de soudage a induction est équipé d'une fonction spéciale. Au lieu de procéder au
soudage normal, il est possible d'appuyer sur la touche de fonction . Exécuter le
soudage selon les points 1 a b.

Attention: la fonction ne reste active que pour un soudage.

S =

Chevauchement complet Chevauchement partiel Chevauchement partiel
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Controle du soudage

Si les bons parameétres ont été choisis pour le soudage, que le
test de soudage recommandé a donné des résultats positifs et
que les instructions données dans ces manuel d'utilisation ont
été suivies, aucun contréle supplémentaire n'est plus nécessaire
durant le fonctionnement.

> En cas de doutes relatifs au soudage de certaines jonc-
tions, SFS recommande le test avec la ventouse comprise dans
I'étendue de la fourniture ou avec une ventouse usuelle. Tenter de
soulever la membrane d'étanchéité a |'endroit concerné. Si cela
est possible, le soudage doit encore étre exécuté.

Opération facultative isoweld®3000 Fonctionnement - travail avec l'inducteur a main

7

Fig. 2

Les soudages peuvent également étre exécutés avec un inducteur
a main (diisponible en option), par exemple a proximité d'attiques,
de coupoles translucides, toitures a redents, etc.

1. Débrancher I'inducteur de I'appareil principal

2. Brancher l'inducteur a main sur l'appareil principal (voir Fig. 2).
3. Exécuter le calibrage selon le chapitre «Calibrage».

4. Voir le chapitre «Fonctionnement - soudage» pour consulter des
étapes supplémentaires.

Lrinducteur a main se commande par hintermédiaire de happareil
principal et se charge automatiquement de toutes les fonctions et
réglages de ce dernier!

I5° Noter que la face inférieure de l'inducteur doit étre positionnée parallélement
a la face supérieure de la plaquette!

v e

Caractéristiques techniques

Générateur a induction:

Branchement électrique:
Puissance absorbée:
Fréquence:

Dimensions de la caisse de

Température d'utilisation: -5 °C a +50 °C

Dimensions de I'appareil isoweld®3000:

env. 550x520x1100 mm (assemblé)
18,5 kg (complet)
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110V / 230V .

1500 watts transport:

50 Hz / 60 H L/La/H: 770 x 560 x 500 mm
’ : Poids: 19,5 kg

Dimensions de bappareil isoweld®3000m:
env. 590x340x390 mm (assemblé)
18,5 kg (complet)



Messages d'erreur

Message d'erreur

Cause

Mesure

Error 01
voltage problem

La tension (U) nécessaire dans
|'appareil n'est pas atteinte

Appuyer sur la touche .

o Choisir un circuit électrique
moins sollicité

o Raccourcir la longueur du
cordon d'alimentation

° Passer a la tension
d'alimentation 230 V (GB, USA,
CAN).

Error 02
overload

Courant inductif max. autorisé
dépassé

Appuyer sur la touche
Redémarrer le soudage

e  Sice message d'erreur est
affiché plusieurs fois, veuillez
contacter votre service aprés-
vente SFS.

Error 03
system error

Erreur du systeme

Appuyer sur la touche
Redémarrer le soudage

o Si ce message d'erreur est
affiché plusieurs fois, veuillez
contacter votre service aprés-
vente SFS.

Error 04
system too hot

L'appareil a trop chauffé

Appuyer sur la touche .

Eteindre I'appareil au moyen de
I'interrupteur principal et le laisser se
refroidir.

Error 05
welding not complete

Température de soudage néces-
saire non atteinte

Appuyer sur la touche .
Laisser refroidir le point de soudage
et redémarrer ce dernier.

temperature sensor

défectueux

Error 06 Temps de recherche max. Appuyer sur la touche
no plate dépassé Controler la présence de la
plaguette de répartition des
charges
o Laisser refroidir le point de sou-
dage et redémarrer ce dernier
° Recalibrer I'appareil si ce mes-
sage d'erreur apparait plusieurs
fois.
Error 07 L'inducteur s'est décalé pendant | Appuyer sur la touche [ox].
plate lost le soudage Laisser refroidir le point de soudage
et redémarrer ce dernier.
Error 08 Détecteur de température

Appuyer sur la touche .
Veuillez contacter votre service
apres-vente SFS.

Error 09
no calibration

Programme utilisé non calibré

Appuyer sur la touche [ox].
Calibrer I'appareil selon le chapitre
«Calibrage».

Error 10
mains voltage

Tension d'entrée (U) admissible
non atteinte

Appuyer sur la touche ﬁ
Choisir un circuit électrique moins
sollicité

o Raccourcir la longueur du cordon
d'alimentation

o Passer a la tension d'alimentation
230V (GB, USA, CAN).
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L'appareil ne doit pas étre jeté avec les ordures ménageres. Le remettre

dans une déchetterie selon les prescriptions nationales et locales pour

qu'il soit éliminé sans polluer. L'appareil doit étre éliminé selon la

directive européenne 2012/19/EU (DEEE). Cette directive régit le renvoi et

le recyclage d'appareils usagés a l'intérieur de I'UE. —

Maintenance, service et garantie

e Nettoyer |'appareil régulierement avec un chiffon doux et une solution détergente
douce
e Protéger I'appareil contre I'humidité et I'encrassement.

Maintenance électrique ‘ _ _ _
L'entretien et la réparation d'éléments électriques doivent toujours n'étre réalisés que
par des personnes qualifiées.

Service
En cas de questions techniques, demander le service des appareils de pose SFS.

Garantie

1. Cet appareil de soudage a induction a été controlé et testé minutieusement et a été
soumis a un contréle sévere de la qualité.

. Nous garantissons I'élimination gratuite de défauts de I'appareil de soudage a
induction survenus chez le consommateur final dans un délai de 24 mois a partir
de la date d'achat dans la mesure ou ils sont dus a un défaut de matériau ou de
fabrication. Il existe des reglements spéciaux individuels relatifs aux conditions de la
prestation de la garantie pour certains pays. Nous nous réservons le droit de réparer
des pieces défectueuses ou de les remplacer par des neuves. Les piéces rempla-
cées deviennent notre propriété.

. Une utilisation, un traitement non conforme ou I'ouverture de I'appareil par un
service de réparation non autorisé fait perdre le droit a la garantie. Sont exclus de
la garantie: les dommages dus a la pénétration d'eau ou autres liquides, les cébles
coupés ou endommageés, les dommages électroniques ainsi que les dommages
mécaniques dus a une surcharge. Sont également exclues les piéces d'usure telles
que bobine d'inductance, feuille lisse, etc.

. Les droits a la garantie ne peuvent étre acceptés que si les défauts (les dommages
dus au transport aussi) sont immédiatement signalés. La prescription n‘est pas auto-
matiquement rallongée en cas d'exécution de prestations de garantie.

. Si vous devez faire valoir votre droit, veuillez envoyer la facture originale avec
I'appareil a un de nos points de vente SFS. Vous trouverez ces derniers sur le site
www.sfs.biz.

. Suite a notre obligation de garantie et dans la mesure ou cela est autorisé par la loi,
toutes les prétentions de 'acheteur dépassant le cadre initial, en particulier le droit a
I'annulation de la vente, a la réduction du prix de vente ou a la prétention a indemni-
té sont exclues.

Lacheteur a droit, au choix, a la réduction du prix de vente ou a I'annulation de
la vente (résiliation du contrat de vente) si nous ne parvenons pas a éliminer les
défauts dans un délai convenable.
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Déclaration de conformité

Nous, la SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg

déclarons par la présente que les produits de la gamme
Type: isoweld ®3000, isoweld®3000m

satisfont & toutes les exigences fondamentales des directives suivantes:

2014/35/CE Directive basse tension CE
2014/30/CE Directive CEM CE

Personne autorisée a établir la documentation technique selon I'annexe VII A de la
directive 2006/42/CE:

Daniel Gasser

SFS intec AG
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg

/,_;/ /.ﬂ/—

Responsable du développement et de la technologie

En cas de modification de |'appareil, cette déclaration perd toute validité et toute
garantie.

Sous réserve de modifications
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Saldatrice a induzione isoweld®

Identificazione
Tipo: isoweld ®3000, isoweld ®3000m
Fabbricante: SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustrasse 10
CH-9435 Heerbrugg
Svizzera
www.sfs.biz

Potenza: vedi targa dei dati

La saldatrice a induzione della serie isoweld ® & fabbricata e montata in Svizzera.

Responsabile della documentazione:

Daniel Gasser,
Direttore Sviluppo e Technologia

Prefazione

Scopo del presente documento

Il presente documento e destinato agli specialisti della costruzione nel settore delle
coperture piane. Serve a formare gli specialisti per un utilizzo sicuro ed efficiente degli
apparecchi (vedi il capitolo «Indicazioni di sicurezza»).

Struttura della documentazione
La documentazione descrive tutte le fasi di vita dell'apparecchio (trasporto, installazio-
ne, funzionamento, manutenzione e smaltimento).

Il presente manuale ¢ stato redatto conformemente alla Direttiva macchine CE 42/2006
allegato 1 numero 1.74 «lstruzioni per 'uso».

La versione originale & in tedesco.

Conservazione

Le istruzioni per I'uso sono parte integrante della fornitura e devono sempre essere
conservate assieme all'apparecchio. Lutilizzatore deve poterle consultare in qualsiasi
momento.
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Simboli utilizzati

Indica una situazione pericolosa che, se non evitata, pud causare la morte o gravi ferite
irreversibili.

Indica una situazione probabilmente pericolosa che, se non evitata, puo causare la
morte o gravi ferite irreversibili.

! ATTENZIONE!

Indica una situazione probabilmente pericolosa che, se non evitata, puo causare lievi o
moderate ferite irreversibili.

1

@O® O

=

Segnala le indicazioni di sicurezza da rispettare in presenza di installazioni
elettriche.

Segnala i pericoli da considerare quando si lavora sui tetti.

Indica i pericoli insiti nel trasporto con gru.

Indica i pericoli per i portatori di uno stimolatore cardiaco.

Ricorda di indossare i dispositivi personali di sicurezza (occhiali di protezione,
guanti, scarpe di sicurezza, indumenti di lavoro aderenti al corpo, cintura e
corda di sicurezza). Rispettare in ogni caso le istruzioni interne per la
prevenzione degli infortuni.

Le istruzioni per I'uso devono essere lette e comprese prima dell’installazione
o dell'utilizzo dell’apparecchio. Le istruzioni devono essere rispettate.
Informarsi presso il superiore se mancano le istruzioni per I'uso o se dei
paragrafi non fossero chiari.

Indica la protezione obbligatoria contro I'umidita.

Indica un conduttore di terra obbligatorio.

Indica la tensione di rete necessaria.

Indica I'interuttore automatico salvavita (Fl) obbligatorio.

Indica i pericoli derivanti dai campi magnetici.

Indica un possibile pericolo di ustione.

Rinvia a importanti informazioni supplementari.



Targa dei dati

SFS [isowela’zono || 1 | SES [isoweld*3000m|| 1
Built/Serial No.  2018/183 |2 Built/Serial No. 2018/211 2

| Designed by SFS | | Designedby SFS |
Power unit 1;%(? 3\? W 73 Power unit }‘é%-ozs\?v 73
ORI p— KC P44 | s

LSFS intec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.bizA LSFS intec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfsbizl

1 Tipo di macchina

2 Anno di costruzione, numero di serie
3 Dati tecnici

4 Marchio CE, FCC e tipo di protezione

Indicazioni di sicurezza

Significato delle indicazioni generali di sicurezza
Le indicazioni generali di sicurezza in questo capitolo informano in merito ai pericoli

residui presenti in modo permanente o che potrebbero insorgere nell'apparecchio
nonostante un utilizzo conforme allo scopo.

Per evitare danni a persone, beni e ambiente, le istruzioni per I'uso devono imperativa-

mente essere rispettate da tutte le persone che utilizzano |'apparecchio. Tali persone
sono quindi obbligate a leggere, capire e rispettare il presente capitolo.
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Indicazioni di sicurezza

Significato delle indicazioni speciali di sicurezza

Le indicazioni di sicurezza valide in determinate situazioni sono riportate nella sezione
delle presenti istruzioni per I'uso a cui si riferiscono. Tali indicazioni devono essere
imperativamente rispettate al fine di evitare danni a persone, beni e ambiente.

Disposizioni legali

Oltre alle indicazioni di sicurezza riportate nelle presenti istruzioni per I'uso devono
essere rispettate anche le disposizioni legali per la prevenzione degli infortuni e la
protezione dell'ambiente in vigore nel Paese e nel luogo di utilizzazione. Vanno inoltre
rispettate anche le regole tecniche di sicurezza e specialistiche riconosciute.

Conseguenze in caso di violazione delle indicazioni di sicurezza

Il mancato rispetto delle indicazioni di sicurezza potrebbe causare degli incidenti con
gravi danni a persone, beni o ambiente.

Il fabbricante declina ogni responsabilita per i danni causati dal mancato rispetto delle
indicazioni di sicurezza.

Uso conforme allo scopo

La saldatrice a induzione & destinata esclusivamente al fissaggio sui tetti dei tipi di
guide per tetti raccomandati da SFS. Possono essere utilizzati esclusivamente fissaggi,
dischi ripartitori del carico e bussole di SFS autorizzati per I'apparecchio. L'apparecchio
deve essere utilizzato entro i limiti definiti nel capitolo «Dati tecnici».

Uso non conforme prevedibile

e Messa in servizio dell'apparecchio senza istruzioni.

¢ Disattivazione dei dispositivi di sicurezza ed eliminazione degli adesivi di
avvertimento.

e | avoro su tetti con una pendenza superiore a 10 gradi.

e | avoro a marcia indietro su tetti.

e | avoro non securizzato su tetti.

e Modifica dell'apparecchio senza il consenso del fabbricante.

e Utilizzo di accessori o parti di ricambio di altri fabbricanti senza il consenso di SFS.

A PERICOLO!

e In caso di utilizzo non conforme sussiste il pericolo di morte o ferimento di perso-
ne, di danneggiamento della macchina e del materiale.

e | asaldatrice a induzione isoweld® non pud in nessun caso venir aperta. In caso di
mancato rispetto di questa disposizione sussiste il pericolo di morte o ferimento di
persone, di danneggiamento della macchina e del materiale.
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Indicazioni di sicurezza

Indicazioni generali di sicurezza, parte 1

>

<
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Mantenere pulita la postazione di lavoro. Una postazione di lavoro in
disordine potrebbe causare infortuni.

Mantenere fuori portata dei bambini. Terzi non autorizzati non possono in
nessun caso toccare la macchina o i cavi.

Rispettare in ogni caso le prescrizioni di sicurezza locali.

Indossare in ogni caso i dispositivi di sicurezza adeguati (occhiali
protettivi, guanti di lavoro, scarpe di sicurezza e indumenti di lavoro
aderenti al corpo).

Nel corso dei lavori sul tetto, I'apparecchio o I'utilizzatore potrebbero
caricarsi di energia statica. Raccomandiamo quindi di indossare
indumenti e scarpe antistatici e/o di utilizzare uno spray antistatico.

La saldatrice a induzione e i magneti manuali possono influire sul
funzionamento di stimolatori cardiaci e defribillatori impiantati. Uno
stimolatore potrebbe passare in modalita di prova & provocare una
sensazione di malessere, mentre il defribillatore potrebbe non piu
funzionare. | portatori di tali dispositivi devono mantenere una distanza
di almeno 50 centimetri dall'induttore (anche portatile) e dai magneti.
Informare i portatori di tali dispositivi dai pericoli derivanti dalla vicinanza
a magneti e induttori.

Non avvicinare in nessun caso oggetti metallici (orologi, gioielli, chiavi,
cellulari, apparecchi acustici, protesi ecc.) all'induttore.

| dischi ripartitori del carico isoweld ® vengono fortemente riscaldati
durante il processo di induzione. Un contatto immediato dopo la saldatura
potrebbe provocare ustioni.

Tenere conto delle condizioni ambientali. Non esporre in nessun caso la
saldatrice a induzione alla pioggia. Non utilizzare la saldatrice a induzione
in ambienti umidi o bagnati. Garantire un'ottima illuminazione.

Non utilizzare la saldatrice a induzione nelle vicinanze di liquidi o gas
inflammabili.

Collegare I'apparecchio a una presa con conduttore di terra. Qualsiasi
interruzione del conduttore di protezione all’interno o all’'esterno
dell'apparecchio & pericolosa e in caso di cortocircuito pud causare
lesioni e addirittura la morte. Utilizzare solo prolunghe con conduttore di
terra.

Il ricorso a un interruttore Fl € obbligatorio per la protezione delle persone
in caso di utilizzo dell'apparecchio su cantieri.

Posare in modo adeguato il cavo elettrico (di alimentazione). Evitare

di fare inciampare e verificare che i cavi non si sfreghino. Controllare
periodicamente se il cavo elettrico, il cavo dell" induttore e il conduttore
termico sono danneggiati.

All'aperto pud essere utilizzata unicamente la prolunga omologata e
prevista a tale scopo.

Non avviare in nessun caso il processo di saldatura se I'apparecchio si
trova sopra il cavo di alimentazione. Durante tutto il lavoro, garantire una
distanza sufficiente del cavo dall'induttore.

Se non si lavora con l'induttore manuale, mantenere sempre una distanza
di almeno 10 cm dallo stesso.



Indicazioni di sicurezza

Indicazioni generali di sicurezza, parte 2

e Spegnere e scollegare sempre dalla rete I'apparecchio in caso di pausa o di lavori di
manutenzione. Non lasciare incustodito I'apparecchio.

e |n caso di manutenzione e di lavori di servizio deve essere interrotta I'alimentazione
elettrica dell’apparecchio.

e \erificare periodicamente se |'apparecchio € danneggiato e se funziona
correttamente. Utilizzare solo apparecchi in perfette condizioni di funzionamento.

e |e riparazioni possono essere effettuate unicamente da elettricisti.

e Utilizzare esclusivamente componenti di sistemi SFS o autorizzati da SFS.

Non utilizzare accessori o parti di ricambio di altri fabbricanti senza il consenso di
SFS.

e || funzionamento del sistema & garantito se vengono utilizzati fissaggi, dischi
ripartitori del carico, bussole e parti di ricambio originali di SFS e se I'uso
dell'apparecchio & conforme alle presenti istruzioni per I'uso.

e | dischi ripartitori di carico isoweld® devono essere immagazzinati coperti, in luogo
asciutto e protetto dalla luce del sole. In questo modo saranno preservati dallo sporco
e dalla radiazione UV. | dischi ripartitori di carico isoweld® non devono essere esposti
agli agenti atmosferici per piu di 24 ore

e |n caso di installazione su coibentazione in polistirolo espanso/polistirene estruso
0 suTNT, deve essere sempre impiegato un Fi-Pad.

Indicazioni speciali di sicurezza

e Protezioni anticaduta sul bordo del tetto con una pendenza compresa fra 0 e 10
gradi.

e Se la pendenza ¢ superiore ai 10 gradi devono essere adottate misure di sicurezza
specifiche.

e Se l'altezza di caduta & superiore ai 3 metri, devono essere installate adeguate
protezioni anticaduta.

e | e protezioni anticaduta devono essere installate per i lavori di durata inferiore a

2 giorni, mentre per quelli di pit lunga durata si deve procedere come descritto in
precedenza.

max. 47 cm
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Indicazioni speciali di sicurezza

e Pericolo di sfondamento: prestare sempre attenzione alle zone del tetto che
potrebbero essere sfondate (p.es. lucernari,
teloni ecc.). Queste zone devono essere
segnalate in modo adeguato o protette con
ponti di impalcature.

e |n caso di lavoro sui tetti, tutta la zona di
pericolo al suolo deve essere protetta e
segnalata. Occorre garantire che terzi non

vengano colpiti da oggetti in caduta.

Zone di pericolo

1 Caduta dal margine del tetto

2 Caduta dallo spallamento del tetto

3 Zona di sfondamento (p.es. lucernario)
4 Pericolo di inciampo da cavo

A PERICOLO!

Direzione di lavoro sempre in avanti, %2
mai all'indietro.
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Componenti del sistema isoweld®3000

Entita della fornitura: Accessori supplementari:

:\
Saldatrice a induzione Dima per calibratura FI-C Magnete
isoweld® 3000 FI Magnet

Opzione:
Induttore portatile
FI-H
Componenti di fissaggio:
Dischi ripartitori Fissaggi: Bussole:

del carico:

BS-6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-S-6,1xL TIA-T25-6,3
BS-4,8xL LBS-T25-8,0xL
BS-S-4,8xL LBS-S-T25-8,0xL
TS-T25-6,0xL  FB-S-T25xL I
DT-4,8xL SBF-6,0xL
FI-P-16,0 FI-P-6,8 DT-S-4,8xL SBF-S-6,0xL
per bussole per fissaggi DT-6,3xL DF-#15xL FI-R-20xL

DT-S-6,3xL



Componenti del sistema isoweld ®3000m

Entita della fornitura: Accessori supplementari:

Saldatrice a induzione Dima per calibratura FI-C Magnete
isoweld® 3000m FI Magnet

Componenti di fissaggio:

Dischi ripartitori Fissaggi: Bussole:
del carico:

BS-6,1xL DT-S-6,3xL BS-S-
6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-4,8xL TIA-T25-6,3xL

BS-5-4,8xL LBS-T25-8,0xL

FI-P-16,0 FI-P-6,8
' . ; TS-T25-6,0xL L BS-S-T25-8,0xL DT-
per bussole per fissaggi 4.8xL FB-S-T25xL ﬁ
DT-S-4,8xL SBF-6,0xL
DT-6,3xL SBF-S-6,0xL FI-R-20xL
DF-#15xL
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Vista d'insieme isoweld® 3000

(=] CTHhWN=

O 00N

Induttore

Pulsante di avvio

Portacavi

Impugnatura

Leva di bloccaggio per la regolazio-
ne dell'altezza

Leva di bloccaggio per collegamen-
to a spina

Schermo

Generatore

Interruttore per accensione e speg-
nimento

10 Dima per calibratura
11 Connettore

Entita standard della fornitura

0 5
; 6 0
e
L9

"

Dima per calibratura

10

Induttore portatile FI-H (opzione)

1M1 —O0

2
o

Saldatrice a induzione completa

1 saldatrice a induzione isoweld®3000
1 dima per calibratura

1 materiale didattico

5 pellicole scorrevoli per induttore

1 ventosa per il test
1 cassa da trasporto
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Vista d'insieme isoweld® 3000m

OCONOGTAWN=

Dima per calibratura

Induttore

Pulsante di avvio

Schermo

Generatore

Impugnatura

Ruota con bloccare

Interruttore per accensione e spegnimento
Collegamento elettrico

Connettore

Entita standard della fornitura

Saldatrice a induzione completa

1 saldatrice a induzione isoweld®3000m
1 dima per calibratura

1 materiale didattico

5 pellicole scorrevoli per induttore

1 ventosa per il test

E 1 cassa da trasporto
RN
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Descrizione del funzionamento

La saldatrice a induzione isoweld®serve per la saldatura razionale delle guide per tetti
con dischi ripartitori del carico metallici. A tale scopo possono essere utilizzate guide
per tetti in PVC, EPDM e TPO. La saldatrice & concepita come apparecchio verticale e
consente quindi un lavoro ergonomico e non stancante. Il processo di saldatura puo
essere avviato premendo il pulsante di avvio non appena la saldatrice a induzione &
posizionata su un disco ripartitore del carico metallico. Tramite tale procedura, la guida
per tetti viene saldata al disco ripartitore del carico. E in seguito importante rinforzare il
collegamento con un magnete.

Trasporto
A PERICOLO!
¥ Carico in caduta

Sollevare I'apparecchio solo nella cassa da trasporto chiusa.Non agganciare
in nessun caso la cassa da trasporto alle impugnature, ma utilizzare i ganci
previsti allo scopo (vedi immagine).
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Requisiti per I'alimentazione elettrica - parte 1

Aspetti generali

e (Quanto riportato qui di seguito descrive i requisiti per |'alimentazione elettrica legati
all'utilizzo della macchina a induzione. Le presenti note sono da con
siderarsi come delle raccomandazioni, in quanto ogni cantiere € la relativa situazione
di approvvigionamento di energia elettrica & un caso a sé stante, motivo per cui non
& possibile fornire delle garanzie prestazionali.

e Qltre alle raccomandazioni contenute nel presente documento € necessario attener
si alle norme elettriche e di sicurezza in vigore nel paese di utilizzo.

e Siconsiglia di consultare un elettrotecnico specializzato.

Sicurezza elettrica

e Collegare la macchina a una presa di corrente dotata di conduttore di prote
zione. Qualsiasi danneggiamento/disconnessione del conduttore di protezi @
one, al di fuori o ll'interno dell’apparecchio, & potenzialmente pericoloso.
Utilizzare esclusivamente cavi di prolunga con conduttore di protezione.

e Se |'apparecchio viene utilizzato in cantiere & obbligatorio I'impiego di un interruttore
differenziale per la protezione personale.

Alimentazione elettrica
e Un‘alimentazione elettrica stabile e di fondamentale importanza per I'utilizzo della
macchina a induzione.
e E richiesto un minimo di
- 20 A per circuito elettrico nei paesi con tensione nominale di 110V / 120V
- 10 A per circuito elettrico nei paesi con tensione nominale di 230V
e Utilizzare su ciascun circuito al massimo una macchina a induzione, avendo cura dinon
utilizzare sullo stesso circuito altri apparecchi oltre alla isoweld®3000/ isoweld®3000m.
e | atensione a vuoto non deve superare:
- 160V nei paesi con tensione nominale di 110V / 120V
- 240V nei paesi con tensione nominale di 230 V
¢ Latensione di carico nel punto di utilizzo ai terminali della macchina, con la medesi
ma in funzione, deve essere superiore a:
- 110V nei paesi con tensione nominale di 110V / 120V
- 200V nei paesi con tensione nominale di 230V
e Per evitare sbalzi di tensione dovuti ad altre apparecchiature, ad esempio trapani
ecc. e preferibile che la macchina a induzione abbia la propria alimentazione elettrica
dedicata.

Generatore

e Utilizzare un generatore da almeno 5000 W

e Perirequisiti relativi a tensione e corrente vedi sopra
e Coninterruttore differenziale (GFCI)

e [E necessario il collegamento a terra

Trasformatore
e Necessario in quei paesi con tensione nominale di 110V se la tensione nel punto di
utilizzo, con la macchina in funzione, scende sotto 110 V.
e || corretto funzionamento del sistema & garantito esclusivamente utilizzando il tras
4formatore fornito dalla SFS.



Requisiti per 'alimentazione elettrica - parte 2

Cavi di alimentazione

e Lalunghezza e la sezione dei cavi utilizzabili dipendono dalle modalita con cui
I'alimentazione elettrica & gestita in cantiere.
e Come regola generale vale: piu corto e piu spesso ¢ il cavo, meglio &.

e Sezioni raccomandate almeno:

- per paesi con tensione nominale a 230V: 3 x 1,5 mm?
- per paesi con tensione nominale a 110V / 120 V: cavo da 12 (3 x 2,5 mm?)

e Utilizzare esclusivamente cavi idonei a questa applicazione. Controllare
regolarmente che i cavi non presentino danni.
e All'esterno utilizzare esclusivamente cavi di prolunga marcati e omologati per

guesto scopo.

Messa in servizio isoweld ®3000

I5° La saldatrice a induzione viene fornita pronta all'uso.

Dopo aver aperto la cassa, il corpo
dell'apparecchio pud essere estratto con
cautela. Estrarre in seguito I'impugnatura (vedi
vista d'insieme) e agganciarla con cautela
all'apparecchio.

.

5

1.Fissare il connettore a spina con la vite di
fissaggio.

2.Regolare I'impugnatura su un'altezza
di lavoro ergonomica allentando e
regolando la leva di bloccaggio sullo
stelo dell'apparecchio. Serrare infine
nuovamente la leva di bloccaggio.

3.Collegare I'apparecchio a una fonte di
alimentazione adeguata:
- il cavo non deve essere troppo lungo
- la sezione conduttore deve essere ade-
guata
- il (rotolo di) cavo deve essere srotolato.

I Verificare di aver effettuato
correttamente il collegamento.

4.Collegare I'apparecchio all'interruttore
principale.

5.Sullo schermo appare la maschera
d'immissione.

3" Rispettare le prescrizioni locali specifiche.
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Messa in servizio isoweld ®3000m

I5° La saldatrice a induzione viene fornita pronta all‘uso.

Dopo aver aperto la cassa, il corpo elbapparecchio
pud essere estratto con cautela.

1.Collegare happarecchio a una fonte di
alimentazione adeguata:
- il cavo non deve essere troppo lungo
- la sezione conduttore deve essere ade-
guata
- il (rotolo di) cavo deve essere srotolato.

= Verificare di aver effettuato
correttamente il collegamento.

2.Collegare happarecchio albinterruttore
principale.

3.Sullo schermo appare la maschera
dimmissione.

I Rispettare le prescrizioni locali specifiche.
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Messa in servizio

Prima di iniziare a lavorare con la saldatrice a induzione nello schermo vanno inseriti
i parametri di progetto, ossia il materiale e lo spessore delle guide per tetti. Sono
disponibili le seguenti opzioni:

IS Attenzione: vengono caricate le ultime impostazioni (parametri) utilizzate. E quindi

possibile riprendere tali impostazioni o inserire quelle indicate di seguito.

Materiale
delle guide
per tetti

Spessore delle guide per tetti (mm/mil)

PVC

TPO

EPDM

0,9-1,1/35-44

1,2-1,4/45-69

1,5-1,7/60-69

1,8-2,0/70-79

2,1-2,3/80-90

Esempi di schermate
Procedere come segue per modificare le impostazioni:
Il cursore si trova nella posizione di selezione del materiale delle guide per tetti

Premere . > appare e lampeggia.
Premere (] o [¥] fino a quando appare il materiale desiderato.
Confermare la selezione premendo . Appare %*.

per passare alla selezione dello spessore delle guide per tetti.

(% prima riga).

1.

2.

3.

4. Premere

B,

6. Premere E] o
7

Premere [ox]. > appare e lampeggia.
per definire lo spessore.
Confermare la selezione premendo .

I=° | parametri sono impostati e salvati.
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Calibratura

=" Quando occotre calibrare I'apparecchio?

Ogni mattina prima dell'inizio del lavoro

In caso di cambiamento di cantiere

In caso di cambio di materiale (da PVC aTPO o a EPDM o viceversa, guide per tetti
pil spesse o piu sottili)

Passaggio da 110 a 230V o viceversa

Cambio del generatore (USA, CAN) o del trasformatore (UK)

5> Verificare che i parametri di progetto (materiale e spessore delle guide per tetti)

siano impostati correttamente.

I3 Per la calibratura, utilizzare esclusivamente materiale definito per I'attuale

oggetto.

Processo di calibratura

1.

2.
3.

©~No o~

Prendere la dima per calibratura e posizionare un disco isoweld® nell'apposita
fessura (A).

Spostare la dima per calibratura sull'estremita della guida per tetti (B).

Inserire I'induttore nel dispositivo di calibratura e verificare il corretto posiziona-
mento (C): il braccio di posa (D) dell'induttore deve trovarsi nell'apposita apertura
(E).

Premere [Z] o] E] per passare alla funzione CALIBRATION.

Passare al programma di calibratura premendo il tasto .

Si accede ora al programma di calibratura.

Premere il pulsante di avvio (2).

La calibratura automatica € conclusa quando si sente un segnale sonoro per un
secondo e lo schermo passa di nuovo alla schermata standard.

5> L'apparecchio é calibrato.
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Impostazioni supplementari possibili

Premendo e possibile regolare il volume e la frequenza (Tone) del segnale come
pure I'unita di misura (mm/mil).
Procedere come segue per regolare questi parametri:
[l cursore si trova ad esempio su Volume % (prima
riga).

Premere . > appare e lampeggia.

Premere E] o) E fino a quando si ottiene il volume desiderato.

Confermare la selezione premendo . Appare * .

Premendo E si passa alla regolazione della frequenza (Tone) o dell'unita di misura.
Se si desidera modificare anche questi parametri: ripetere i punti da 1. a 3.

Premere per tornare alla schermata standard.

oo s wN -

5> | parametri sono impostati e salvati.

I=° L'apparecchio & pronto per l'uso (l'indicatore di stato @ € acceso in verde).

Saldatura di prova

" SFS raccomanda di effettuare saldature di prova tra la
calibratura e I'inizio dell'installazione. Posizionare un disco
ripartitore del carico su una superficie piana e resistente
al fuoco e posarvi sopra una guida per tetti. Effettuare la
saldatura di prova (vedi il capitolo «Processo di saldatu-
ra»). Lasciar raffreddare la saldatura per almeno 10 minuti.
Provare a strappare il disco dalla guida per tetti utilizzando
una pinza. Il dover esercitare una grande forza o la distru-
zione della guida per tetti (dopo I'asportazione del disco ripartitore del carico)
sono sinonimi di una saldatura corretta. Se la guida per tetti saldata aderisce in
modo insufficiente al disco ripartitore del carico occorre verificare le impostazio-
ni (parametri). Per I'assistenza tecnica, contattare un centro di servizio riportato
su www.sfs.biz.
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Processo di saldatura

A PERICOLO!

Pericolo di caduta

Un lavoro disattento sul tetto potrebbe causare cadute.

Lavorare sul tetto solo con protezioni adeguate. Non utilizzare in nessun caso
I'apparecchio all'indietro, ma sempre in avanti (vedi i capitoli «Zone di pericolo»
e «Posizione di lavoro»).

La saldatrice a induzione e i magneti manuali possono influire sul
funzionamento di stimolatori cardiaci e defribillatori impiantati. Uno stimolatore
potrebbe passare in modalita di prova € provocare una sensazione di
malessere, mentre il defribillatore potrebbe non piu funzionare. | portatori

di tali dispositivi devono mantenere una distanza di almeno 50 centimetri
dall'induttore (anche portatile) e dai magneti. Informare i portatori di tali
dispositivi dai pericoli derivanti dalla vicinanza a magneti e induttori.

I5° Prima di posare le guide per tetti, SFS raccomanda di controllare la posizione
del disco sulla parte superiore del materiale isolante. Correggere se del caso
la profondita di posa dei dischi ripartitori del carico mal posizionati.

— min. 2 mm

A
J v \

troppo debole corretto troppo forte

I=5° Prima della saldatura SFS raccomanda di marcare la posizione dei dischi
ripartitori del carico sulla parte superiore delle guide per tetti.

1. Preparare il magnete.
2. Posizionare l'induttore (1) sul disco ripartitore del carico.
3. Premere il pulsante di avvio sull'impugnatura (3).

a. Se la posizione & corretta, ossia se la copertura € sufficiente, si sente un segnale
sonoro continuo (1 secondo) e I'indicatore di stato [O] sullo schermo passa
all'arancione. Il processo di saldatura viene attivato automaticamente.

b. Se la posizione non & corretta, ossia se la copertura ¢ insufficiente, I'induttore (1)
deve essere spostato fino a quando si ottiene un posizionamento corretto (vedi
figura 1). Il processo di saldatura viene attivato automaticamente non appena
raggiunta la posizione corretta.

c. Lapparecchio e dotato di un dispositivo di ricerca che aiuta |'utilizzatore nella ricerca
del posizionamento corretto dell'induttore sul disco ripartitore del carico. Tale moda-
lita di ricerca & attiva al massimo per 15 secondi. Se si supera tale limite tempo-
rale si sente un segnale sonoro (2 secondi). In tal caso, confermare il segnale
premendo o], lasciar raffreddare il disco ripartitore del e
carico e avviare nuovamente il processo di saldatura
(punto 1 e seguenti).

Flgura 1
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Processo di saldatura

4. |l processo di saldatura ha una durata di 3-4 secondi circa e si conclude
con un doppio segnale sonoro.

Attenzione: uno spostamento dell'apparecchio prima della conclusione del
processo di saldatura genera inevitabilmente un messaggio di errore € la
saldatura € inutilizzabile.

5. Al termine del processo di saldatura, togliere |'apparecchio dal punto della
saldatura e posizionarvi sopra immediatamente un magnete. Lasciare il
magnete in questa posizione per almeno 1 minuto. |l magnete garantisce
la necessaria pressione di contatto e raffredda il disco ripartitore del carico,
contribuendo a un ottimo risultato di saldatura.

I Il magnete deve essere posizionato sulla saldatura entro 3 secondi dal termi-
ne della stessa.

I5° Controllare periodicamente la parte inferiore del magnete e togliere le eventuali
particelle metalliche.

=" Il magnete non puo essere ruotato durante e dopo il posizionamento se é a
contatto con la guida per tetti. Il mancato rispetto di questa raccomandazione
potrebbe danneggiare la guida per tetti.

6. Spostarsi sul disco successivo e procedere al posizionamento e alla saldatura se-
condo i puntida 1. a b.

7. Al termine del processo di saldatura, spegnere |'apparecchio mediante I'interruttore
principale e scollegarlo dalla rete.

I=° Evitare di sovrapporre le guide per tetti nelle vicinanze dei dischi ripartitori del
carico. Se tale situazione dovesse comunqgue presentarsi, la saldatrice a induzione
dispone di una funzione speciale. Invece della saldatura &€ possibile premere .
Effettuare la saldatura secondo i punti da 1. a b.

Attenzione: la funzione rimane attiva solo per una saldatura.

eSS\ ey

Sovrapposizione completa Sovrapposizione parziale  Sovrapposizione parziale
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Controllo della saldatura

Non sono piu necessari controlli supplementari durante il
processo, se per la saldatura sono stati selezionati i parametri
corretti, se la saldatura di prova raccomandata ha dato risultati
positivi e se sono state rispettate le istruzioni menzionate nelle
presenti istruzioni per I'uso.

5" Se non si é sicuri di aver gia saldato determinati collegamenti,
T T SFS consiglia di fare una prova con la ventosa in dotazione o una

normale ventosa reperibile in commercio e di cercare di sollevare
| la guida per tetti nel punto di cui non si & certi. Se la guida per
. tetti si solleva, il collegamento non & ancora stato saldato.

Operazione opzionale isoweld®3000 - Utilizzo dell'induttore portatile

In alternativa & possibile effettuare saldature anche con I'induttore
portatile (disponibile in opzione), ad esempio in attici, lucernari,
tetti a denti di sega ecc.

1. Scollegare I'induttore dall'apparecchio principale

2. Collegare l'induttore portatile all'apparecchio principale (vedi
figura 2).

’ 3. Effettuare la calibratura conformemente al capitolo

«Calibratura».

4. Per le altri fasi operative vedi il capitolo «Processo di saldatura».

Figura 2

Lrinduttore portatile viene comandato attraverso happarecchio

principale e ne riprende automaticamente le funzioni e le

impostazioni.

I Attenzione: la parte inferiore dell'induttore deve essere parallela alla parte
superiore del disco.

v &

Dati tecnici
Generatore a induzione: Dimensioni della cassa da
Temperatura di impiego: da-5°C a +50 °C trasporto:
Collegamento elettrico: MOV /230V Lux LaxA: 770 x 560 x 500 mm
Potenza assorbita: 1500 W Peso: 19,5 kg
Frequenza: 50 Hz / 60 Hz
Dimensioni dell'apparecchio isoweld®3000: Dimensioni delbapparecchio isoweld®3000m:
5505201100 mm 590x340x390 mm
Peso: 18,5 kg (completo) Peso: 18,5 kg (completo)
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Messaggi di errore

Messaggio di
errore

Causa

Soluzione

Errore 01
voltage problem

La tensione interna

dell'apparecchio richiesta (U) non

€ raggiunta.

Premere m
scegliere un circuito elettrico meno
carico;

e  accorciare la lunghezza del
conduttore di corrente;

° commutare sulla tensione di
alimentazione 230V (GB, USA,
CAN).

Errore 02
overload

La corrente massima ammessa
per l'induttore & superata.

Premere
avviare nuovamente il processo di
saldatura;

° se il messaggio di errore appare
pill volte contattare un centro di
assistenza di SFS.

Errore 03
system error

Errore di sistema.

Premere
avviare nuovamente |l processo di
saldatura;

o se il messaggio di errore appare
pill volte contattare un centro di
assistenza di SFS.

Errore 04
system too hot

L'apparecchio si e surriscaldato.

Premere .

Spegnere |'apparecchio mediante
I'interruttore principale e lasciarlo raff-
reddare.

Errore 05
welding not complete

La temperatura di saldatura
richiesta non e raggiunta.

Premere .

Lasciar raffreddare il punto di saldatura
e avviare nuovamente il processo di
saldatura.

temperature sensor

Errore 06 La durata massima di ricerca & Premere
no plate stata superata. controllare se & presente un disco
ripartitore del carico;

° lasciar raffreddare il punto di
saldatura e avviare nuovamente il
processo di saldatura;

o se il messaggio di errore appare
pill volte calibrare nuovamente
|'apparecchio.

Errore 07 L'induttore & stato spostato in- Premere [o].
plate lost modo non autorizzato durante i Lasciar raffreddare il punto di saldatura
processo di saldatura. e avviare nuovamente il processo di
saldatura.
Errore 08 Il sensore della temperatura Premere [oK].

difettoso.

Contattare un centro di assistenza di
SFS.

Errore 09
no calibration

Il programma utilizzato non &
calibrato.

Premere [oK].
Calibrare I"'apparecchio conformemente al
capitolo «Calibratura».

Errore 10
mains voltage

La tensione di entrata richiesta
(U) non e raggiunta.

Premere
scegllere un circuito elettrico meno
carico;

° accorciare la lunghezza del conduttore
di corrente;

o commutare sulla tensione di
alimentazione 230V (GB, USA, CAN).
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L'apparecchio non pud essere eliminato con i rifiuti domestici.

Consegnarlo ai centri di raccolta per uno smaltimento rispettoso

dell'ambiente conformemente alle disposizioni nazionali o locali.

L'apparecchio deve essere smaltito conformemente alla Direttiva

europea 2012/19/UE (WEEE). Tale direttiva regola la riconsegna e il —
riciclaggio dei vecchi apparecchi all'interno dell'Unione europea.

Manutenzione, servizio e garanzia

e Pulire periodicamente |'apparecchio con uno straccetto morbido e un detergente
delicato.
e Proteggere |'apparecchio contro I'umidita e la sporcizia.

Manutenzione elettrica _ _ .
La manutenzione e le riparazioni di apparecchiature elettriche devono essere eseguite
esclusivamente da personale specializzato.

Servizio
Contattare il Servizio apparecchi di SFS per le informazioni di ordine tecnico.

Garanzia

1. La presente saldatrice a induzione ¢ stata controllata, provata con la massima atten-
zione e sottoposta a un severo controllo di qualita.

2. Garantiamo la sostituzione gratuita dei difetti alla saldatrice a induzione che interven-
gono entro 24 mesi dalla data di vendita all'utilizzatore finale e che sono riconducibili
a materiale difettoso o a un errore di fabbricazione. In determinati Paesi vigono nor-
me particolari per quanto attiene alle condizioni di garanzia. Ci riserviamo il diritto di
riparare o sostituire i pezzi difettosi. Le parti sostituite diventano di nostra proprieta.

3. La garanzia decade in caso di utilizzo o trattamento non conforme e di apertura
dell'apparecchio da parte di personale non autorizzato. Sono esclusi dalla garanzia i
danni conseguenti all'entrata di acqua o di altri liquidi, a cavi tagliati o danneggiati,
a danni alla parte elettronica come pure a danni meccanici dovuti a un sovraccarico.
Sono esclusi anche i pezzi soggetti a usura (p.es. bobina di induzione, pellicola di
scorrimento ecc.).

4. Il diritto a garanzia & riconosciuto solo in caso di notifica immediata di difetti (o di
danni dovuti al trasporto). La prescrizione non & automaticamente prolungata in caso
di ricorso alla garanzia.

5. In caso di riconosciuto diritto alla garanzia, inviare il giustificativo di vendita originale
assieme all'apparecchio a un servizio dopo vendita di SFS riportato su www.sfs.biz.
6. Gli obblighi di garanzia da noi assunti escludono, nella misura consentita dalla legge,

tutti gli altri diritti dell'acquirente (in particolare il diritto a risoluzione per vizi, riduzio-
ne del prezzo o pretesa di risarcimento dei danni).

7. L'acquirente ha, a scelta, il diritto di richiedere una riduzione del prezzo di vendita o
la risoluzione del contratto di vendita per vizi se non siamo in grado di ovviare entro
un congruo termine a un eventuale difetto.

104



Dichiarazione di conformita

La SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg

dichiara espressamente che i prodotti della serie

Tipo: isoweld® 3000, isoweld® 3000m

sono conformi a tutte le esigenze alla base delle seguenti direttive:
2014/35/CE Direttiva per apparecchi a bassa tensione CE
2014/30/CE Direttiva CEM CE

Persona autorizzata all'allestimento della documentazione tecnica secondo

I'allegato VII A della direttiva 2006/42/CE:

Daniel Gasser

SFS intec AG
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg

/ ,,_;//.-cv"

Direttore Sviluppo e Technologia

La presente dichiarazione e la garanzia perdono la loro validita in caso di modifica
dell'apparecchio.

Modifiche riservate.
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Equipo de soldadura por induccion isoweld®

Identificacion
Tipo: isoweld ®3000, isoweld ®3000m
Fabricante: SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustrasse 10
CH-9435 Heerbrugg
Suiza
www.sfs.biz

Version: Véase la placa de caracteristicas

El equipo de soldadura por induccion de la serie isoweld ® ha sido disefiado y montado
en Suiza.

Responsable del expediente:

Daniel Gasser,
Director de Desarrollo y Tecnologia

Introduccion

Objetivo del documento

El documento se dirige a personal especializado en el sector de los tejados planos.
Habra de instruir a la persona especializada en lo referente al trabajo seguro y eficiente
con los equipos (vea el capitulo «Instrucciones de seguridad»).

Estructura del expediente
El expediente describe todas las fases de vida del equipo, desde el transporte, la ins-
talacion, el funcionamiento, el mantenimiento, hasta la eliminacién de desechos.

Este manual ha sido redactado observando la Directiva CE de Maquinas 42/2006,
Anexo 1, Numero 1.74 "Instrucciones de uso".

El manual de instrucciones original ha sido redactado en aleman.

Almacenamiento

El manual de instrucciones es componente integral de la entrega y siempre debera
ser guardado junto con el equipo. Debera estar a disposicion del operador en todo
momento.
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Simbolos empleados

Senaliza una situacion peligrosa que de no evitarse podria tener como consecuencia la
muerte o lesiones muy graves irreversibles.

Senaliza una posible situacion peligrosa que de no evitarse podria tener como conse-
cuencia la muerte o lesiones muy graves irreversibles.

1 jPRECAUCION!

Senaliza una posible situacion peligrosa que de no evitarse podria tener como conse-
cuencia lesiones leves o irreversibles de poca importancia.

1

@O® O

Este simbolo senaliza indicaciones de peligro que deben ser obedecidas al
trabajar con equipos eléctricos.

Este simbolo sefaliza la existencia de peligros que se originan si se trabaja
sobre tejados.

Este simbolo indica los peligros del transporte con grua.

Este simbolo indica los peligros en caso de llevar un marcapasos.

Este simbolo llama la atencion sobre la necesidad de usar el equipo de
proteccion personal. El equipo de proteccion incluye siempre: gafas de
proteccion, guantes de trabajo, calzado de seguridad, ropa de trabajo
ajustada, asi como cinturén y cable de seguridad. En todo caso deberan
observarse las especificaciones empresariales referentes a la prevencion
de accidentes.

Antes de la instalacién y del manejo del equipo se debera haber leido

y entendido el manual de instrucciones. Se deberan obedecer las
instrucciones. Consultar a los superiores si falta el manual de instrucciones,
0 si no se entienden pasajes del mismo.

Este simbolo indica que es obligatoria una proteccién contra la humedad.

Este simbolo indica que es obligatorio un conductor de proteccion.

Este simbolo indica la tension de red requerida.
Este simbolo indica que es obligatorio un disyuntor diferencial.

Este simbolo indica los peligros por campos magnéticos.

Este simbolo denota notas que llaman la atencién sobre un peligro de
quemaduras.

Nota referente a importante informacién adicional.
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Placa de caracteristicas

. ® - ® 1
ﬁ | isoweld®3000 | -1 ﬂ | isoweld 3000m| 1
Built/Serial No. 2018/183 | 2 Built/Serial No.  2018/211 — 2
| Designed by SFS | | Designedby SFS |
¥ 5 3
Power unit 1}:(())3 c\(’)v -3 Power unit }},%02 e\?v -
FC 1pasa | 4 K paa | 4
SFS intec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.biz SFS intec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.biz
1 Tipo de maquina
2 Afo de construccién, n°® de serie
3 Caracteristicas técnicas
4 Marcado CE, FCC, Clase de proteccién

Instrucciones de seguridad

Significado de las instrucciones generales de seguridad

Las instrucciones generales de seguridad de este capitulo informan sobre posibles
riesgos residuales que existen permanentemente o podran presentarse de modo
inesperado, a pesar de que se esté utilizando el equipo conforme al uso previsto.

Para evitar cualquier tipo de dafos personales, materiales y medioambientales, toda
persona que trabaje en el equipo debera obedecer obligatoriamente las instrucciones

de seguridad. Por lo tanto, para estas personas serd obligatorio leer, entender y obede-
cer este capitulo.
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Instrucciones de seguridad

Significado de las instrucciones especiales de seguridad

Las instrucciones de seguridad vélidas para determinadas situaciones se encuentran
especificadas en el lugar correspondiente del manual de instrucciones. Para la
prevencion de danos personales, materiales y medioambientales, se deberan
obedecer obligatoriamente estas instrucciones.

Disposiciones legales

Ademas de las instrucciones de seguridad de este manual de instrucciones, deberan
cumplirse las disposiciones legales para la prevencién de accidentes y la proteccién del
medio ambiente vigentes en el pais de utilizaciéon y el emplazamiento. Asimismo, de-
beran obedecerse las reglas técnicas reconocidas para un trabajo seguro y profesional.

Consecuencias del incumplimiento de las instrucciones de seguridad

El incumplimiento de las instrucciones de seguridad puede tener como consecuencia
accidentes con danos personales, materiales y medioambientales graves.

El fabricante no se responsabiliza de los dafos derivados del incumplimiento de las
instrucciones de seguridad.

Uso previsto
El equipo de soldadura por induccién ha sido concebido exclusivamente para la fijacién
von de tipos de membrana para techos recomendados por SFS sobre tejados.

Unicamente deberan emplearse los tornillos autotaladrantes, chapas de distribucién de
la carga y boquillas de SFS autorizadas para este equipo. El equipo debera ser emp-
leado dentro de los limites definidos en el capitulo "Caracteristicas técnicas".

Mal uso previsible

e | a puesta en servicio del equipo sin instruccion.

¢ | a neutralizacion de los dispositivos de seguridad y la eliminacién de las placas de
advertencia.

e E| trabajo en unos tejados de una inclinacién de més de 10°.

e El trabajo de espaldas sobre los tejados.

e El trabajo sin proteccion contra caidas o irresponsable sobre los tejados.

e | a realizacién de cambios en el equipo sin ninguna autorizacion por parte del fabri-
cante.

e | a utilizacién de accesorios o piezas de recambio de otros fabricantes sin autorizaci-
on por parte de SFS.

A {PELIGRO!

e En el caso de una utilizacidon no conforme al uso previsto existe peligro de muerte
o de graves lesiones, de danos en la maquina y de danos en el material que se
estd procesando.

e  Bajo ninguna circunstancia se debera abrir el equipo de soldadura por induccién
isoweld®. En caso de no observar lo mismo, existira peligro de muerte o de graves
lesiones, de danos en la maquina y de danos en el material que se esta procesan-
do.
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Instrucciones de seguridad

Instrucciones generales de seguridad - Parte 1

Mantenga limpio su puesto de trabajo. Cualquier desorden en el puesto de
trabajo presenta un riesgo de accidentes.

Mantenga alejados a nifos. Unas personas ajenas en ningun caso deberén
tocar ni la maquina ni el cable.

Serd imprescindible que cumpla con la normativa de seguridad usual en el
pais.

Durante el trabajo, utilice siempre el equipo de proteccién adecuado.

El equipo de proteccion incluye siempre: gafas de proteccién, guantes de
trabajo, calzado de seguridad asi como ropa de trabajo ajustada.

Al trabajar sobre el techo es posible que el equipo o el usuario acumulen
cargas electrostaticas. Por lo tanto, recomendamos llevar ropa antiestatica
y zapatos antiestaticos y / o la aplicacion de aerosol antiestatico.

El equipo de soldadura por induccién, al igual que los imanes manuales,
pueden afectar el funcionamiento de marcapasos y desfibriladores
implantados. Un marcapasos podré ser conmutado al modo de prueba

y causar un malestar. Existe la posibilidad que un desfibrilador deje de
funcionar. En caso de llevar tales dispositivos, mantenga una distancia
minima de 50 cm al inductor (también al inductor manual) y a los imanes.
Advierta a las personas que lleven tales dispositivos que no se acerguen a
los imanes y los inductores.

No ponga debajo ni acerque a la proximidad directa del inductor ningunos
objetos que contengan metal, como relojes, joyas, llaves, teléfonos
moviles, audifonos, implantes, etc.

Las chapas de distribucion de carga isoweld® son calentadas a
temperaturas elevadas por el proceso de induccién. En caso de un
contacto inmediatamente después de la soldadura, existira el peligro de
quemaduras.

Tenga en cuenta las influencias del entorno. No exponga el equipo de
soldadura por induccién a la lluvia. No emplee el equipo de soldadura

por induccién en ambientes himedos o mojados. Asegurese de tener una
buena iluminacién. No emplee el equipo de soldadura por induccion cerca
de liquidos o gases inflamables.

Conecte el equipo en una toma de corriente con conductor de proteccion.
Cualguier interrupcion del conductor de proteccion dentro o fuera del
aparato es peligrosa y puede provocar lesiones o incluso la muerte en caso
de cortocircuito.jUnicamente utilice cables de prolongacion con conductor
de proteccion!

La tension de red debera corresponder a las indicaciones en el generador.
El disyuntor diferencial es urgentemente necesario para la proteccion
personal al emplear el equipo en la obra.

Tienda el cable eléctrico (cable de alimentacién) de forma adecuada. Evite
puntos donde se pueda tropezar y preste atencion a que el cable no se
gaste por el roce. Controle el cable eléctrico, el cable inductor y el cable de
temperatura periddicamente con respecto a danos.

En el exterior, emplee Unicamente unos cables de prolongacion
autorizados e identificados para ello.

Jamas inicie el proceso de soldadura mientras que el equipo se encuentre
encima del cable de alimentacion. Preste atencion a que el cable tenga
suficiente distancia al inductor durante el proceso de trabajo.

Si no estd trabajando con el inductor manual, mantenga una distancia de
cémo minimo 10 cm en todo momento.



Instrucciones de seguridad

Instrucciones generales de seguridad - Parte 2

e Durante los descansos y los trabajos de mantenimiento, siempre apague el equipo y
desconecte el mismo de la red eléctrica. No dejar nunca el equipo sin vigilancia.

e En caso del mantenimiento y los trabajos de servicio de asistencia, el equipo debera
estar separado de la red eléctrica.

e Compruebe el equipo periddicamente con respecto a dafnos o bien el funcionamiento
correcto. Emplee Unicamente equipos que funcionen perfectamente.

e | as reparaciones Unicamente deberan ser realizadas por algun especialista.

e Sélo utilice componentes del sistema de SFS o autorizados por parte de
SFS . No utilice ningunos accesorios o piezas de recambio de otros fabricantes
sin la autorizacién por parte de SFS.

e | a funcionalidad del sistema quedara garantizado al utilizar tornillos autotaladrantes,
chapas de distribucion de la carga, boquillas y piezas de recambio originales de
SFSy al aplicar el equipo en conformidad con el manual de instrucciones.

e | as chapas de distribucion de carga isoweld® deben almacenarse cubiertas, secas y
protegidas de la luz solar. De este modo, estaran protegidas frente a la suciedad y la
radiacién UV. Las chapas de distribuciéon de carga isoweld® no deben estar expuestas
a la intemperie durante mas de 24 horas.

e Cuando se instala en un aislamiento térmico de EPS/XPS o en un vellén, siempre
se debe utilizar un Fl-Pad.

Instrucciones especiales de seguridad

e Protecciones contra caidas en el borde de los tejados de una inclinacion de 0 a 10°.

e Si la inclinacién del tejado es mayor a 10°, debera adoptar medidas de seguridad
especiales.

e Si la altura de caida es mayor de 3 m, debera instalar unas protecciones contra
caidas correspondientes.

e Protecciones contra caidas en el caso de unos trabajos de una duracion menor de 2
dfas laborables. En el caso de unos trabajos de mayor duracién, deberé proceder de
la manera descrita anteriormente.

max. 47 cm

113




Instrucciones especiales de seguridad

e Peligro de caida a través debido a rotura: siempre preste atencién a las zonas del
tejado que no sean resistentes a la rotura,
como p. €j. tragaluces, membranas, etc.
Estas zonas deberan ser marcadas de la
manera correspondiente o bien aseguradas
con unas pasarelas.

e Al trabajar sobre tejados, la zona peligrosa
completa en el suelo debera ser asegurada y

sefalizada.
Debera asegurar que ningunos terceros sean A

expuestos al peligro de objetos que se caen.

Lugares peligrosos

1 Lugar de calida: borde del techo

2 Lugar de caida: escalén del tejado

3 Lugar de caida a través debido a rotura
p. e]. de algun tragaluz

4 Riesgo de tropezar en el cable

A {PELIGRO!

Sentido de trabajo siempre hacia “2
delante, jamas trabaje de espaldas.
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Componentes del sistema isoweld®3000

Volumen de entrega: Otros accesorios:

Equipo de soldadura por Calibre de ajuste FI-C Iman
induccion isoweld ®3000 FI-Magnet

Opcional:

Inductor manual
FI-H

Componentes de fijacién:

Chapas de distribucién Tornillos autotaladrantes: Boquilla:
de la carga:

Y

BS-6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-S-6,1xL TIA-T25-6,3
BS-4,8xL LBS-T25-8,0xL
BS-S-4,8xL LBS-S-T25-8,0xL
TS-T25-6,0xL  FB-S-T25xL I
DT-4,8xL SBF-6,0xL
FI-P-16,0 FI-P-6,8 DT-S-4,8xL SBF-S-6,0xL
para boquilla para tornillo DT-6,3xL DF-#15xL FI-R-20xL
autotaladrante DT-S-6,3xL
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Componentes del sistema isoweld®3000m

Volumen de entrega: Otros accesorios:

Equipo de soldadura por Calibre de ajuste FI-C Iman
induccion isoweld ®3000m FI-Magnet

Componentes de fijacién:

Chapas de distribucion Tornillos autotaladrantes: Boquilla:
de la carga:
S
BS-6,1xL DT-S-6,3xL BS-S-
6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-4,8xL TIA-T25-6,3xL
BS-S-4,8xL L BS-T25-8,0xL
FFP-16.0 FI-P68 TST266,0xL  LBS-ST2580x.DT- [}
para boquilla para tornillo 4 8xL FB-S-T25xL
autotaladrante DT-S4,8x.  SBF-6,0xL
DT-6,3xL SBF-S-6,0xL FI-R-20xL
DF-#15xL
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Vista general isoweld® 3000

Inductor

Boton de arranque

Soporte de cable

Empuinadura

Palanca de sujecion para ajuste de
altura

Palanca de sujecion para conexién
de enchufe

Pantalla

Generador

Interruptor

10 Calibre de ajuste

11 Clavija de conexién

(=] CIThAhWN=

O 00N

07
i 6 .
B
L9

"

Calibre de ajuste

10

Inductor manual FI-H (opcional)
1 —O

2
o

1

Volumen de entrega estandar isoweld ®3000

Equipo de soldadura por induccion completo

1 equipo de soldadura por induccién isoweld® 3000
1 calibre de ajuste

1 juego de material de instruccion

5 ldminas deslizantes para inductor

1 ventosa

1 caja de transporte
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Vista general isoweld ®3000m

55

4 o

s - 6

0 Q. 17

20
8 9
Calibre de ajuste
1

1 Inductor
2 Boton de arranque
3 Pantalla
4 Generador
5 Empunadura
6 Rueda con bloquear funcién
7 Interruptor
8 Conexion eléctrica
9 Conexion al Inductor manual

Volumen de entrega estandar isoweld ®3000m

Equipo de soldadura por induccién completo

1 equipo de soldadura por induccion isoweld®3000m
1 calibre de ajuste

1 juego de material de instruccion

5 ldminas deslizantes para inductor

1 ventosa

E 1 caja de transporte
RN
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Descripcion del funcionamiento

El equipo de soldadura por induccién isoweld® sirve para la soldadura econémica de
membranas para techos con chapas de distribucién de la carga metdlicas. Se podran
utilizar membranas para techos de PVC, EPDM y TPO. El equipo ha sido concebido
como equipo vertical y, de este modo, permite trabajar de modo ergonémico y sin
fatigarse. Tan pronto el equipo de soldadura por induccion esté posicionado sobre una
chapa de distribucién de carga metalico, se iniciara el proceso de soldadura pulsando el
botdn de arranque. La membrana para techos sera unida con la chapa de distribucion
de carga por medio del proceso de soldadura. Es importante cargar esta unién posteri-
ormente con un iman.

Transporte

A {PELIGRO!

2 Carga que se cae
Levante el equipo Unicamente encontrandose el mismo en un contenedor de
transporte cerrado.

En esto, de ninguna manera suspenda el contenedor de transporte por las
asas.
Utilice los ganchos de carga provistos para ello en el contenedor (vea la foto).
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Puesta en servicio - Parte 1

General

¢ Los puntos siguientes describen los requisitos de alimentacion para el uso de la
maquina de induccién. Estas notas son recomendaciones. Cada sitio de trabajo y
su estado de alimentacién es individual y por tanto no puede darse una garantia de
rendimiento.

e Ademés de la recomendacion indicada en este documento, deben observarse las
regulaciones de seguridad y eléctricas aplicables en el pais de uso.

e Es recomendable consultar con un electricista cualificado.

Seguridad eléctrica

e Conecte la maquina a una toma de corriente con un conductor de puesta a
tierra de proteccion. Cualquier interrupcion/desconexion del conductor @
protector dentro o fuera de la herramienta es potencialmente peligrosa.
Use Unicamente cables de extensién con un conductor de puesta a tierra.

e Cuando se utilice la herramienta en zonas de obras, es obligatorio el uso de un inter
ruptor RCD para proteccién personal.

Fuente de alimentacion
e Una alimentacion estable es esencial para un funcionamiento sin problemas de la
maquina de induccién.
e Se requieren minimo
- 20 amperios por circuito eléctrico para paises con 110 voltios / 120 voltios
de tensién nominal
- Se requieren 10 amperios por circuito eléctrico para paises con 230 voltios
de tensién nominal
e Maximo una maquina de induccioén por circuito con la recomendaciéon de no usar
otros dispo sitivos como la isoweld®3000, isoweld®3000m en el mismo circuito.
e |a tension en circuito abierto no debe excederse:
- 160 voltios para paises con 110 voltios / 120 voltios de tension nominal
- 240 voltios para paises con tensién nominal de 230 voltios
e |atension a circuito cerrado en el punto de utilizacién de los terminales de la
méquina, con la maquina en funcionamiento, debe ser superior a:
- 110 voltios para paises con tension nominal de 110 voltios / 120 voltios
- 200 voltios para paises con tension nominal de 230 voltios
e Es preferible que la méquina de induccién tenga su propia fuente de alimentacion
dedicada a fin de evitar sobrecargas de alimentacién de otro equipo, por ejemplo,
maquinas de perforacion.

Generador

e Use un generador de minimo 5000 vatios

e | os requisitos de voltios y amperios pueden consultarse arriba
e Con interruptor del circuito de fallos de conexioén a tierra (ICFT)
e Puesta a tierra / conexién a masa requerida

Transformador
e Necesario para uso en paises con tensién nominal de 110 voltios si la tension en el
punto de utilizacién, con la maquina en funcionamiento, cae por debajo de los 110 voltios.
e |a funcionalidad del sistema solo esta asegurada si se usa el transformador proporci
onado por SFS.
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Puesta en servicio - Parte 2

Cables de alimentacion

e Elgrosory la longitud de cables utilizables dependen del estado de la alimentacion en

el lugar de trabajo.

Regla general: cuanto mas corto y grueso sea el cable, tanto mejor.
Recomendaciones sobre minimo grosor de cable:

- para paises con tension nominal de 230 voltios: 3 x 1,5 mm?

- para paises con tensién nominal de 110 voltios / 120 voltios: cable de calibre 12

(3x2,5mm?
Use solo cables apropiados para esta aplicacion. Compruebe regularmente que

los cables no presenten danos.

En el exterior, use solo cables de extension aprobados y marcados para este

objetivo.

Puesta en servicio isoweld ®3000

I5° El equipo de soldadura por induccion es entregado por la fabrica listo para

funcionar.

Después de abrir el contenedor, podra sacar

el cuerpo del equipo teniendo cuidado. A
continuacién, sacara la empunadura del equipo
(vea la vista general) de la caja de transporte vy la
encajara cuidadosamente en el equipo.

.
—

s

L el

3.

Fije la conexion de enchufe con el tornillo
de sujecion.

Ajuste la empunadura a una altura
ergondmica. Para ello, suelte la palanca
de sujecion en la columna del equipo

y ajuste la altura. Vuelva a apretar la
palanca de sujecion.

Conecte el equipo a una fuente de
alimentacién apropiada.

- Cable no demasiado largo

- Seccién de cobre apropiada

- (Tambor de) cable desenrollado.

I Asegurese de que esta union haya

5.

sido efectuada correctamente.

Encienda el equipo en el interruptor
principal.

Aparecerd la mascara de entrada en la
pantalla.

5> Observe las disposiciones especificas del pais.
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Puesta en servicio isoweld ®3000m

I5° El equipo de soldadura por induccion es entregado por la fabrica listo para

funcionar. Después de abrir el contenedor, podré sacar el

cuerpo del equipo teniendo cuidado.

1 1. Conecte el equipo a una fuente de
Y alimentacién apropiada.
- Cable no demasiado largo
- Seccién de cobre apropiada
2. - (Tambor de) cable desenrollado.

I segurese de que esta union haya
sido efectuada correctamente.

2. Encienda el equipo en el interruptor
principal.

3. Aparecerd la méscara de entrada en
la pantalla.

5> Observe las disposiciones especificas del pais.
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Puesta en servicio

Antes de trabajar con el equipo de soldadura por induccién, deberéa introducir los para-
metros del proyecto en la pantalla. Se trata del material de la membrana para techos y
el espesor de la membrana para techos. Estan a disposicién las siguientes opciones:

5" Atencion: Serd cargada la configuracion (pardmetros) usada mas recientemente.
O bien podré aceptar esta configuracion o seleccionar una nueva de los siguientes
ajustes.

Material
de la

membra- Espesor de la membrana para techos (mm/mil)
na para
techos

PVC
TPO 0,9-1,1/35-44 | 1,2-1,4/45-59 | 1,5-1,7/60-69 | 1,8-2,0/70-79 | 2,1-2,3/80-90
EPDM

Ejemplo Visualizaciones de la pantalla

Para cambiar la configuracion, proceda de la siguiente manera:

El indicador de posiciéon se encuentra en la seleccion del material de la membrana para
techos (% primera linea).

1. Pulse la tecla . > aparecera y parpadeara.

2. Pulse la tecla E] o] E , hasta que sea visualizado el material de membrana para
techos deseado.

Confirme la seleccién pulsando la tecla . % aparecera.

Pulse la tecla [¥] e ir4 a la seleccion del espesor de la membrana para techos.
Pulse la tecla [ok|. > aparecerd y parpadeara.

Pulse la tecla n o) E] para determinar el espesor de la membrana para techos.
Confirme la seleccién pulsando la tecla .

No o AW

I Los parametros estaran ajustados y guardados.
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Calibracion

ISy

I

IS5

(Cuando debera ser calibrado el equipo?

Cada manana antes de comenzar con el trabajo

En caso de un cambio de obra

En caso de un cambio de material (de PVC aTPO o a EPDM o viceversa, membrana
para techos mas gruesa o delgada)

Cambio de 110V a 230V o viceversa

Cambio del generador (USA, CAN) o del convertidor (UK)

Asegurese de que los parametros del proyecto (material de la membrana para

techos y espesor de la membrana para techos) estan ajustados correctamente.
Unicamente utilice aquel material para la calibracion que esté definido para el

objeto actual.

Proceso de calibracion

1.

2.
3.

©NO oA

ISy
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Tome el calibre de ajuste y meta una chapa de sujecion isoweld®en la escotadura
prevista para ello (A).

Desplace el calibre de ajuste a la esquina de la membrana para techos (B).

Inserte el inductor en el dispositivo de calibracién y preste atencién a la posicién
correcta (C): el brazo saliente (D) al inductor deberéa encontrarse en la abertura (E)
prevista para ello.

Pulse la tecla [Z] o) E] para ir a la seleccion CALIBRATION.

Inicie la funcién de calibracién pulsando la tecla .

Ahora, se encontrara en el programa de calibracion.

Pulse el boton de arranque (2).

La calibracion habra terminado al sonar un pitido de 1 segundo vy al regresar a la
visualizacién estandar la pantalla.

Ahora, el equipo estara calibrado.



Posibilidades de ajuste adicionales

Pulsando la tecla , podré ajustar el volumen (Volume) vy la frecuencia (Tone) de la
sefal acustica, asi como la unidad de medida (mm/mil).

HonN -

Para ajustar uno de estos pardmetros, proceda de
la manera siguiente:

El indicador de posicién se encuentra por ejemplo
en la seleccion del volumen (Volume % primera
linea).

Pulse la tecla . > aparecera y parpadeara.

Pulse la tecla @ 0 E hasta haber alcanzado el volumen deseado.

Confirme la seleccién pulsando la tecla . %k aparecera.

Pulse la tecla [¥] e ira a la seleccion de la frecuencia (Tone)

o de la unidad de medida.

En caso de que también desee cambiar la misma, repita las acciones 1 a 3 de
la manera correspondiente

6.Pulse la tecla MENU para regresar a la vista estandar.

I=5° Los parametros estaran ajustados y guardados.

I=> Ahora, el equipo estara listo para el funcionamiento. (La visualizacion de esta-
do [O] estara encendida de color verde).

Soldadura de prueba

" SFS recomienda que realice soldaduras de prueba

después de la calibracién y antes de comenzar con la
instalacion. Posicione una chapa de distribucion de carga
en una base plana resistente al calor y cologue un trozo
de la lamina para techos a procesar encima de la misma.
Efectle una soldadura de prueba (vea el capitulo Funcio-
namiento: Soldadura). Deje que la soldadura se enfrie por
lo menos 10 minutos. Intente arrancar la chapa de suje-
cién de la membrana para techos utilizando unas tenazas. Una gran fuerza de
traccién o una membrana para techos destruida (tras haber arrancado la chapa
de distribucién de carga) indicardn una soldadura correcta. Si la membrana para
techos muestra una adhesién insuficiente en la chapa de distribucién de carga,
verifique la configuracion (parametros) en el equipo, etc. En caso de necesitar
ayuda técnica, por favor péngase en contacto con su centro de servicio de
asistencia. Podra encontrar el mismo en www.sfs.biz.
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Funcionamiento: Soldadura

A iPELIGRO!

iPeligro de caidas!

Trabajar sin la debida atencién sobre tejados puede provocar caidas.

Sélo trabaje sobre tejados con la proteccidon contra caidas correspondiente. De
ninguna manera utilice el equipo hacia atrés, Unicamente siempre hacia delan-
te (vea el capitulo Lugares peligrosos Postura de trabajo).

El equipo de soldadura por induccion, al igual que los imanes manuales,
pueden afectar el funcionamiento de marcapasos y desfibriladores
implantados. Un marcapasos podra ser conmutado al modo de prueba y
causar un malestar. Existe la posibilidad que un desfibrilador deje de funcionar.
En caso de llevar tales dispositivos, mantenga una distancia minima de 50

cm al inductor (también al inductor manual) y a los imanes. Advierta a las
personas que lleven tales dispositivos que no se acerquen a los imanes y los
inductores.

I=° Antes de instalar la membrana para techos, SFS recomienda controlar la po-
sicion de las chapas de sujecion en el lado superior del material aislante. En
caso necesario, corrija la profundidad de instalacion de las chapas de distri-
bucién de carga instaladas incorrectamente.

— Min. 2 mm

i

j ¥ Demasiado \L Demasiado
débil Correcta apretada

I5° Antes de la soldadura, SFS recomienda marcar las posiciones de las chapas
de distribucion de carga en el lado superior de la membrana para techos.

1. Ponga a disposicién el iman.
2. Posicione el inductor (1) en la chapa de distribucién de carga.
3. Pulse el botdén de arranque en la empunadura (3).

a. Si el posicionamiento es correcto, es decir: suficiente cobertura, sonaré un sefal
acustica continua (1 segundo) y la visualizacién de estado en la pantalla cam-
biara al color naranja. El proceso de soldadura seréa activado automaticamente.

b. En caso de que el posicionamiento no sea correcto, es decir: cobertura insufici-
ente, el inductor (1) deberéa ser desplazado hasta encontrar el posicionamiento
correcto (vea Fig. 1). Tan pronto el posicionamiento sea correcto, el proceso de
soldadura sera activado automéaticamente.

c. El equipo esté equipado con un dispositivo de localizacion (modo de blsqueda), el
cual le ayudara al usuario a posicionar el inductor de modo que su posicion coincida
con la posicién de la chapa de distribucion de carga. Este modo de busqueda
estara activo durante un maximo de 15 segundos. En caso de sobrepasar este
limite de tiempo, sonaré una sefal acustica (2 segundos).
En tal caso, confirme la sefial con la tecla o€, deje que la
chapa de distribucién de carga se enfrie y vuelva a iniciar
el proceso de soldadura (punto 1y siguientes).
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Funcionamiento: Soldadura

4. El proceso de soldadura durara aprox. 3 a 4 segundos y sera finalizado con
una senal acustica doble.

Atencidn: jUn cambio de lugar del equipo antes de terminar el proceso
de soldadura, sin falta causard un mensaje de error y una soldadura inser-
vible!

5. Después del proceso de soldadura, retire el equipo del punto de solda-
dura e inmediatamente posicione un iman sobre el punto de soldadura.
Deje que el iméan colocado por lo menos 1 minuto. El iman proporciona la
presion de aplicacién necesaria y el enfriamiento de la chapa de distribuci-
on de carga. jContribuye decisivamente a una buena soldadura!

I5° El posicionamiento del iman debera suceder dentro de los 3 segundos
después de haber terminado el proceso de soldadura.
I5° Inspeccione el lado inferior del iman periédicamente y elimine particulas metalicas.
I=5° Durante el posicionamiento y posterior al mismo, el iman no debera ser girado
si existe contacto con la membrana para techos. En caso de no observar esto,
la membrana de techo podra quedar dafada.

6. Acérguese a la siguiente posicion de chapa de sujecién y efectle el proceso de
busqueda y soldadura segun los puntos 1 a b.

7. Después de terminar con el funcionamiento de soldadura, apague el equipo en el
interruptor principal y separelo de la red eléctrica.

I5° Deberd evitar solapados de laminas para techos en la zona de las chapas de dis-
tribucién de carga. Si no obstante se presentase esta situacion, el equipo de soldadura
por induccién esta equipado con una funcién especial. En lugar de la soldadura normal,
podré pulsar la tecla de funcién . Efectle la soldadura segun los puntos 1 a 5.
Atencion: La funcién Unicamente permaneceré activa para una Unica soldadura.

S—

Solapado total Solapado parcial Solapado parcial
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Inspeccion de soldadura

Si para la soldadura se han seleccionado los pardmetros
correctos, la soldadura de prueba ha presentado valores
positivos, y se ha cumplido con las instrucciones de este manual
de instrucciones, no se requeriran otras inspecciones durante el
funcionamiento.

I5° En caso de que no esté seguro si ciertas uniones ya estan

soldadas, SFS recomienda la prueba con un émbolo comercial.
T T Intente levantar la membrana para techos en la posicion afectada
__| utilizando un émbolo. En caso de que lo mismo sea posible, esta
. unién todavia deberéa ser soldada.

Funcionamiento opcional isoweld®3000: Trabajar con el inductor manual

Alternativamente, las soldaduras también podran ser realizadas
con el inductor manual (a disposiciéon opcionalmente). Como por
ejemplo en zonas de fascias, tragaluces, tejados en diente de
sierra, etc.

1. Desconecte el inductor del equipo principal
2. Conecte el inductor manual en el equipo principal (vea Fig. 2).
/ 3. Efectue la calibracién segun el capitulo "Calibracion”
4. Para los otros pasos de trabajo vea el capitulo "Funcionamiento:
Fig. 2 Soldadura".

iEl inductor manual es controlado a través del equipo principal y
automaticamente adoptara todas las funciones y la configuracion
del mismo!

=" Por favor observe: iEl lado inferior del inductor debera ser posicionado en
paralelo al lado superior de la chapa de sujecion!

v &

Caracteristicas técnicas

Generador de induccién: Dimensiones de la caja de
Temperatura de aplicacién: De -5 °C a +50 °C transporte:

Conexion eléctrica: 110V /230V Largo/ancho/alt.: 770 x 560 x 500 mm
Consumo de potencia: 1500 vatios Peso: 19,5 kg

Frecuencia: Deab0Hz/ 60 Hz

Dimensiones del equipo isoweld®3000: Dimensiones del equipo isoweld®3000m:
550x520x1100 mm (ensamblado) 590x340x390 mm (ensamblado)

Peso: 18,5 kg (completo) Peso: 18,5 kg (completo)
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Mensajes de error

Mensaje de error

Causa

Medida

Error 01
voltage problem

Se ha quedado por debajo
de la tension (U) requerida
internamente por el equipo

Pulsar la tecla .

o Seleccionar un circuito eléctrico
menos cargado

° Acortar la longitud del cable de
alimentacion

o Cambio a la tension de alimenta-
cién de 230V (GB, USA, CAN).

Error 02
overload

Se ha pasado por encima de
la corriente de inductor max.
admisible

Pulsar la tecla M
Reiniciar el proceso de soldadura
U En caso de una visualizacion
repetida de este mensaje de
error, por favor péngase en
contacto su centro de servicio
de asistencia.

Error 03
system error

Error del sistema

Pulsar la tecla M
Reiniciar el proceso de soldadura
o En caso de una visualizacion
repetida de este mensaje de
error, por favor péngase en
contacto su centro de servicio
de asistencia.

Error 04
system too hot

El equipo se ha calentado dema-
siado

Pulsar la tecla .
Apagar el equipo en el interruptor
principal y dejar que se enfrie.

Error 05
welding not complete

No se ha alcanzado la temperatu-
ra de soldadura requerida

Pulsar la tecla .

Dejar que el punto de soldadura se
enfrie y reiniciar el proceso de solda-
dura.

temperature sensor

tuoso

Error 06 Se ha excedido el tiempo de Pulsar la tecla m
no plate busqueda max. Controlar si existe la chapa de
distribucion de carga
o Dejar que el punto de soldadura
se enfrie y reiniciar el proceso de
soldadura
° En caso de una visualizacion re-
petida de este mensaje de error,
volver a calibrar el equipo.
Error 07 El inductor ha sido desplazado de | pylsar |3 tecla .
plate lost modo inadmisible durante el proce- | Dejar que el punto de soldadura se
so de soldadura enfrie y reiniciar el proceso de solda-
dura.
Error 08 Sensor de temperatura defec- Pulsar la tecla [oK].

Péngase en contacto con su centro
de servicio de asistencia de SFS.

Error 09
no calibration

El programa utilizado no ha sido
calibrado

Pulsar la tecla .
Calibrar el equipo segun el capitulo
"Calibracién”.

Error 10
mains voltage

Se ha quedado por debajo de la
tension de entrada (U) admisible

Pulsar la tecla .

° Seleccionar un circuito eléctrico
menos cargado

° Acortar la longitud del cable de
alimentacion

o Cambio a la tension de alimenta-
cion de 230V (GB, USA, CAN).




Eliminacion de desechos

El equipo no deberd ser eliminado a través de las basuras domésticas.

Entregarlo en algun punto de recoleccién para la eliminacion de los

desechos respetuosa del medio ambiente y segun las disposiciones

nacionales o bien locales. El equipo debera ser desechado en conformidad

con la Directiva Europea 2012/19/CE (WEEE). Esta Directiva reglamenta el —
retorno y el reciclaje de equipos usados en el interior de la CE.

Mantenimiento, servicio de asistencia y garantia

e Limpie el equipo periédicamente con un pafo suave y alguna solucién de limpieza
suave. ‘ o
e Proteja el equipo de humedad y ensuciamiento.

Mantenimiento eléctrico . o _
El mantenimiento y la reparacion de productos eléctricos por principio Unicamente de-
beréa ser efectuada por personas expertas.

Servicio de asistencia ' _ o o _ _
Para cualquier consulta de tipo técnico por favor solicite el servicio de asistencia para
equipos de SFS.

Garantia

1. Este equipo de soldadura por induccién ha sido comprobado y ensayado a fondo y
sometido a un estricto control de calidad.

2. Garantizamos le eliminacién gratuita de cualquier defecto en el equipo de soldadura
por induccién, el cual se presente dentro de 24 meses a partir de la fecha de venta
al consumidor final y que sea la consecuencia de algun defecto de material o de
fabricacién. Para algunos paises tienen validez regulaciones especiales de caracter
individual con respecto a las condiciones de la garantia. Nos reservamos el derecho
a reparar las piezas defectuosas o sustituirlas por nuevas. Las piezas sustituidas que-
daran en nuestra propiedad.

3. El uso o el tratamiento incorrectos, asi como la apertura del equipo por parte de
algun centro de reparacién no autorizado, causaran la pérdida de los derechos de
garantia. Quedan excluidos de la garantia: dafos causados por la penetracién de
agua u otros liquidos, cables cortados o danados, danos en la electrénica, asi como
danos mecanicos derivados de una sobrecarga. También quedan excluidas las piezas
de desgaste como p.ej. bobinas de induccién, l&minas deslizantes, etc.

4. Los derechos de garantia Unicamente podran ser reconocidos si los defectos son
avisados sin demora (también en el caso de danos de transporte). El plazo de ga-
rantfa no se prolongara automaticamente al realizar algun trabajo de garantia.

5. En caso de llevar a cabo un reclamo de garantia, por favor envie el comprobante
de compra junto con el equipo a alguno de nuestros centros de venta SFS. Podra
encontrar los mismos en www.sfs.biz.

6. Por medio de la obligacién de garantia que otorgamos, queda excluido cualquier otro
derecho del comprador, particularmente el derecho de cancelacién, reduccion o re-
clamacion por dafos y perjuicios, en tanto que lo mismo sea legalmente admisible.

7. Segun lo que elija, el comprador tendra el derecho de reduccion (del precio de com-
pra) o de cancelacion (del contrato de compra) si no logramos eliminar los defectos,
los cuales posiblemente se hayan presentado, en un plazo pertinente.
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Declaracion de conformidad

Nosotros SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg
declaramos por la presente que los productos de la serie
Tipo: isoweld® 3000, isoweld® 3000m
cumplen con todos los requerimientos fundamentales de las Directivas siguientes:
2014/35/CE Directiva CE de BajaTension
2014/30/CE Directiva CE de CEM

Persona autorizada para la redaccion de la documentacion técnica de acuerdo al Anexo
VIl A de la Directiva 2006/42/CE:

Daniel Gasser

SFS intec AG
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg

/,_;/ /.4*/—

Director de Desarrollo y Tecnologia

En caso de alguna modificacion del equipo, esta declaracién perdera su vigencia y la
garantia.

jReservado el derecho de modificaciones!
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isoweld® Induksjonssveiseapparat

Identifisering
Type: isoweld ®3000, isoweld®3000m
Produsent: SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustrasse 10
CH-9435 Heerbrugg
Switzerland
www.sfs.biz

Utgave: Se merkeskilt

Induksjonssveiseapparatet i serien isoweld® er konstruert og montert i Sveits.

Dokumentasjonsansvarlig:

Daniel Gasser,
Leder tutvikling og teknologi

Innledning

Formalet med dette dokumentet

Dette dokumentet henvender seg til bygningsarbeidere som arbeider pa flate tak. Det
skal instruere fagpersoner i sikker og effektiv bruk av apparatene (se kapitlet «Sikker-
hetsanvisninger»).

Dokumentasjonens oppbygging
Dokumentasjonen beskriver alle livsfasene for apparatet, fra transport, installasjon,
drift, vedlikehold, ta apparatet ut av drift og fram til avhending.

Denne handboken er utarbeidet i samsvar med EUs Maskindirektiv 42/2006, tillegg 1,
nummer 1.74 "Bruksanvisning".

Den originale bruksanvisningen ble utarbeidet péa tysk.

Oppbevaring
Bruksanvisningen er en del av leveransen og skal til enhver tid oppbevares i naerheten
av apparatet. Den ma til enhver tid veere tilgjengelig for brukeren.
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Anvendte symboler
 AFAREl |

A FARE!

Betegner en farlig situasjon. Hvis denne situasjonen ikke unngas, kan felgen veere
alvorlige, uopprettelige personskader eller ogsa dedsfall.
Betegner en mulig farlig situasjon. Hvis denne situasjonen ikke unngés, kan felgen
veere alvorlige, uopprettelige personskader eller ogsa dedsfall.

! FORSIKTIG!
Betegner en mulig farlig situasjon. Hvis denne situasjonen ikke unngés, kan felgen
veere lette eller middels, uopprettelige personskader.

Dette symbolet angir en farehenvisning som ma overholdes ved handtering av
elektrisk utstyr.

Dette symbolet angir farer som folger av & arbeidet pa tak.

Dette symbolet henviser til farer ved krantransport.

i

Dette symbolet henviser til farer for personer som bruker pacemaker.

Dette symbolet gjer oppmerksom pa at man ma benytte personlig
verneutstyr. Til verneutstyr herer alltid vernebriller, vernehansker, vernesko,
horselsvern, tettsittende arbeidskleer, harselsvern, sikkerhetsbelte og
sikkerhetsline. Bedriftens egne ulykkesforebyggende forskrifter skal
overholdes.

Bruksanvisningen ma leses og forstas for apparatet settes opp eller betjenes.
Anvisningene ma falges. Sper din overordnede hvis bruksanvisningen
mangler eller hvis det er deler av den du ikke forstar

Dette symbolet gjor oppmerksom pa nedvendig fuktbeskyttelse.

Dette symbolet gjer oppmerksom pa nedvendig beskyttelsesleder.

Dette symbolet gjer oppmerksom pa nedvendig nettspenning.

Dette symbolet gjor oppmerksom pa nedvendig jordfeilbryter.

@O® O

Dette symbolet henviser til farer pga. magnetiske felter.

Dette symbolet angir informasjon om forbrenningsfare.

= Henvisning til ytterligere, viktig informasjon.
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SFS [isowela’zono || 1 | SES [isoweld*3000m|| 1
Built/Serial No.  2018/183 |2 Built/Serial No. 2018/211 2

| Designed by SFS | | Designedby SFS |
Power unit 1;%(? 3\? W 73 Power unit }‘é%-ozs\?v 73
ORI p— KC P44 | s

LSFS intec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.bizA LSFS intec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfsbizl

1 Apparattype

2 Produksjonsér, serienr.

3 Tekniske data

4 CE-, FCC-merking, Kapslingsgrad

Sikkerhetsanvisninger

Betydningen av de generelle sikkerhetsanvisningene

De generelle sikkerhetsanvisningene i dette kapitlet informerer om mulige restfarer
som til tross for at apparatet brukes som tiltenkt, foreligger permanent eller kan oppsta
uventet.

For & unngé personskader, materielle skader og skader pad miljget, ma sikkerhetsanvis-

ningene overholdes av alle som arbeider med apparatet. Det er derfor obligatorisk for
disse personene 4 lese, forsta og overholde dette kapitlet.
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Sikkerhetsanvisninger

Betydningen av de spesielle sikkerhetsanvisningene

Sikkerhetsanvisninger som gjelder for bestemte situasjoner, er omtalt i det aktuelle
avsnittet i bruksanvisningen. For & beskytte mot personskader, materielle skader og
skader pa miljget, ma disse anvisningene absolutt overholdes.

Lovpalagte bestemmelser

| tillegg til sikkerhetsanvisningene i denne bruksanvisningen méa ogsé gjeldende
nasjonale og lokale ulykkesforebyggende forskrifter og miljgforskrifter overholdes. Pa
samme mate ma ogsa anerkjente fagtekniske regler for sikkert og fagmessig arbeid
overholdes.

Folger av manglende overholdelse av sikkerhetsanvisningene

Manglende overholdelse av sikkerhetsanvisningene kan fore til ulykker med alvorlige
personskader, materielle skader eller skader pa miljget.

Produsenten tar ikke ansvar for skader som oppstar fordi sikkerhetsanvisningene ikke
er overholdt.

Tiltenkt bruk
Induksjonssveiseapparatet er utelukkende konstruert for & feste folientyper anbefalt av
SFS pa tak.

Det mé kun benyttes fester, lastfordelingstallerkener og hylser fra SFS som er godkjent
for apparatet. Apparatet ma brukes innenfor de grensene som er definert i kapitlet
"Tekniske data".

Forutsigbar feil bruk

® Ta apparatet i bruk uten opplaering.

e Deaktivere sikkerhetsinnretninger eller fjerne varselskilt.

¢ Arbeide pa tak med mer enn 10° helling.

e Arbeide bakover péa tak.

e Arbeide usikret eller uforsvarlig pa tak.

e Utfgre endringer pa apparatet uten produsentens tillatelse.

e Bruke tilbehar eller reservedeler fra andre produsenter uten tillatelse fra SFS intec.

A FARE!

e Ved ikke tiltenkt bruk foreligger fare:
Dad eller personskader, maskinskader og skader pa det bearbeidede materialet.

e Induksjonssveiseapparatet isoweld®méa under ingen omstendigheter apnes.
Dersom dette ikke overholdes, foreligger fare for: Dad eller personskader, maskinska
der og skader pa det bearbeidede materialet.
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Sikkerhetsanvisninger

Generelle sikkerhetsanvisninger- del 1

138

Hold arbeidsplassen ren. Uorden pa arbeidsplassen genererer fare for
ulykker.

Ma oppbevares utenfor barns rekkevidde. De ma pa ingen mate komme i
kontakt med apparatet eller kabelen.

Landsspesifikke sikkerhetsbestemmelser ma overholdes.

Under arbeid ma til enhver tid korrekt verneutstyr benyttes. Til
verneutstyr harer: Vernebriller, vernehansker, vernesko og tettsittende
arbeidskleer.

Under arbeid pa taket kan det oppsta elektrostatisk opplading av
apparatet eller brukeren. Vi anbefaler derfor & bruke antistatiske klaer og
antistatiske sko og/eller @ bruke en antistatisk spray.
Induksjonssveiseapparatet og handmagnetene kan pavirke
funksjonsevnen til pacemakere og implanterte defibrillatorer. En
pacemaker kan settes i testmodus og dermed gjore deg darlig. En
defibrillator slutter under omstendigheter a fungere. Hvis du har et

slikt apparat, hold en minsteavstand pa 50 cm til induktoren (ogséa

den handholdte induktoren) og til magnetene. Advar personer med slike
apparater mot & neerme seg magnetene eller induktorene.

Ikke ha metallholdige gjenstander som f.eks. klokker, smykker, ngkler,
mobiltelefoner, hereapparater, implantater osv. under eller i umiddelbar
naerhet av induktoren.

isoweld ®lastfordelingstallerkener blir sveert varme i lgpet av
induksjonsprosessen. Fare for forbrenninger hvis de bereres umiddelbart
etter sveisingen.

Ta hensyn til pavirkninger fra omgivelsene. Ikke utsett
induksjonssveiseapparatet for regn. Ikke bruk induksjonssveiseapparatet
i fuktige eller vate omgivelser. Serg for god belysning. Ikke bruk
induksjonssveiseapparatet i neerheten av brennbare veesker eller gasser.
Ethvert brudd i jordingen i eller utenfor enheten er farlig og kan ved
kortslutning fere til personskader eller til og med dad.

Nettspenningen mé samsvare med angivelsene pa generatoren.

Nar apparatet brukes pa en byggeplass, kreves en jordfeilbryter for a
beskytte personell.

Elektrokabelen (tilferselskabelen) ma legges pa en sikker mate. Unnga
a lage snublesteder, og pase at kabelen ikke kommer i klem. Kontroller
elektrokabel, induktorkabel og temperaturledningen regelmessig med
tanke pa skader.

Utenders mé kun godkjente og merkede forlengelseskabler benyttes.
Aldri start sveisingen mens apparatet er over tilfgrselskabelen. Serg for
at kabelen har tilstrekkelig avstand til induktoren under arbeidet.

Ved arbeid uten bruk av handinduktoren, ma du til enhver tid holde minst
10 cm avstand til den.



Sikkerhetsanvisninger

Generelle sikkerhetsanvisninger- del 2

¢ \led pauser eller under vedlikeholdsarbeid ma alltid apparatet slas av og stepslet
trekkes ut. Ikke la apparatet veere uten oppsyn.

e Under vedlikehold og service ma stremtilfarselen til apparatet kobles ut.

e Kontroller regelmessig at apparatet fungerer som det skal og at det ikke er skadet.
Bruk kun et apparat som fungerer feilfritt.

e Reparasjoner méa kun utferes av fagpersoner.

e Bruk kun systemkomponenter fra SFS eller som SFS har godkjent. lkke
bruk tilbeher eller reservedeler fra andre produsenter uten tillatelse fra von SFS.

e isoweld® lastfordelingstallerkener ma lagres tildekket, tart og beskyttet mot sollys.
Pa denne maten beskyttes de mot tilsmussing og UV-straling. isoweld®
lastfordelingstallerkener ma ikke utsettes for vaer og vind i mer enn 24 timer.

e \/ed installasjon pd EPS/XPS-varmeisolasjon eller pa duk ma det alltid brukes Fl-Pad.

Spesielle sikkerhetsanvisninger

e Fallsikringer pa kanten av taket ved en helling pa 0-10°.
e Hvis takhellingen er mer enn 10°, méa det iverksettes spesielle sikkerhetstiltak.
e Hvis fallheyden er mer enn 3, ma det brukes egnet fallsikringsutstyr.

max. 47 cm

e Fallsikringsutstyr ved kortvarig arbeid pa under 2 arbeidsdager. Ved arbeid som varer
lenger, ma man ga fram som beskrevet tidligere.
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Spesielle sikkerhetsanvisninger

e Gjennombruddsfare: Veer til enhver tid oppmerksom pa omrader pa taket som ikke
er gijennombruddssikre, f.eks. lyskupler, flater osv. Disse stedene ma merkes eller

sikres med traplater.

e Under arbeid pa tak méa hele fareomradet pa bakken

sikres og merkes.
Pase at tredjeparter ikke kan utsettes for fare pga.
gjenstander som faller ned.

Faresteder

1 Fallsted pa kanten av taket

2 Fallsted pa takavsatsen

3 Gjennomferingssteder, f.eks. lyskupler
4 Snublefare pga. kabel

A FARE!

Arbeidsretning alltid framover,
arbeid aldri bakover.

140



Systemkomponenter isoweld®3000

Leveransen inkluderer: Annet tilbeher:

:\
Induksjonssveiseapparat Kalibreringsmal FI-C Magnet
isoweld ®3000 Fl-Magnet

¢
Handholdt induktor
FI-H

Festekomponenter:

Lastforde- Feste: Hylse:
lingstallerken:

BS-6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-S-6,1xL TIA-T25-6,3
BS-4,8xL LBS-T25-8,0xL
BS-S-4,8xL LBS-S-T25-8,0xL
TS-T25-6,0xL  FB-S-T25xL I
DT-4,8xL SBF-6,0xL
FI-P-16,0 FI-P-6,8 DT-S-4,8xL SBF-S-6,0xL
for hylse for feste DT-6,3xL DF-#15xL FI-R-20xL
DT-S-6,3xL
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Systemkomponenter isoweld®3000m

Leveransen inkluderer:

Induksjonssveiseapparat Kalibreringsmal FI-C
isoweld ®3000m

Festekomponenter:

Lastforde- Feste:

lingstallerken:

BS-6,1xL
6,1xL
BS-4,8xL
BS-S-4,8xL
TS-T25-6,0xL
4,8xL
DT-S-4,8xL
DT-6,3xL

FI-P-16,0 FI-P-6,8
for hylse for feste
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Annet tilbeher:

Magnet
Fl-Magnet

Hylse:

DT-S-6,3xL BS-S-
TI-T25-6,3xL
TIA-T25-6,3xL
LBS-T25-8,0xL
LBS-S-T25-8,0xL DT- S
FB-S-T25xL

SBF-6,0xL

SBF-S-6,0xL FI-R-20xL
DF-#15xL




Oversikt isoweld® 3000

1"

1 Kalibreringsmal

10

Induktor

Reartknapp Handholdt induktor FI-H (tillegg)

Handtak 1 —O

Klemspak for hgydejustering 2

Klemspak for pluggforbindelse o

Display

Generator

Av/pa-bryter T
1

OCONOCGTHARWN=

10 Kalibreringsmal
11 Tilkoblingsplugg

Standard levering isoweld® 3000

Induksjonssveiseapparat, komplett

1 induksjonssveiseapparat isoweld ®3000
1 kalibreringsmal

1 sett med instruksjonsmateriale

5 glidefolier for induktoren

1 sugekopp for test

1 transportkasse
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Oversikt isoweld® 3000m

o 5

440

2 - 6

=0 a7

25
8 9
Kalibreringsmal
1

1 Induktor
2 Startknapp
3 Display
4 Generator
5 Handtak
6 Hjul med blokkerer -system
7 Av/pa-bryter
8 Elektrisk tilkobling
9 Kontakt induktor

Standard levering isoweld® 3000m

Induksjonssveiseapparat, komplett

1 induksjonssveiseapparat isoweld ®3000m
1 kalibreringsmal

1 sett med instruksjonsmateriale

5 glidefolier for induktoren

1 sugekopp for test
E 1 transportkasse
=
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Funksjonsbeskrivelse

Induksjonssveiseapparatet isoweld®3000, isoweld®3000m brukes til effektiv sveising
av folie med metall-lastfordelingstallerkener. PVC-, EPDM- og TPO-folie kan benyttes.
Apparatet er konstruert som et stdende apparat og gjer det dermed mulig & arbeide
ergonomisk og uten & bli sliten. Straks induksjonssveiseapparatet er plassert over en
metallisk lastfordelingstallerken, aktiveres sveisingen ved a trykke pa startknappen.
Sveisingen forbinder folien med lastfordelingstallerkenen. Det er viktig at denne forbin-

delsen til slutt belastes med en magnet.

Transport

A FARE!

3 Last som faller ned
Loft apparatet kun nar transportkassen er lukket.
Transportkassen ma under ingen omstendighet henge etter handtakene.

Bruk lgftekroken pa kassen som er beregnet pa dette (se bilde).
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Stremkrav - del 1

Generelt

e Punktene nedenfor beskriver streamkravene for bruk av induksjonsmaskin. Disse
punktene er anbefalinger. Hvert arbeidssted og respektive
stremsituasjon er individuell, og derfor kan ingen ytelsesgaranti gis.

e | tillegg til anbefalingene i dette dokumentet ma lokale og landsspesifikke forskrifter
om sikkerhet og strem overholdes.

e \/ianbefaler & kontakte en elektriker.

Elsikkerhet

e Koble maskinen til en jordet stikkontakt. Eventuelle brudd i/frakobling av
jordleder inne i eller utenfor verktayet er potensielt farlig! Bruk kun @
forlengelseskabler med jordleder!

e Nar verktayet brukes pa byggeplasser, er det pakrevet & bruke en RCD-bryter
for personlig beskyttelse.

Stremforsyning
e Stabil strem er avgjerende for problemfri drift av induksjonsmaskin .
e Minimum
- 20 A per stramkrets er pakrevet for land med 110V / 120 V merkespenning
- 10 A per strgmkrets kreves for land med 230 V merkespenning
e Maksimalt én induksjonsmaskin per krets, med en anbefaling om ikke & bruke
andre enheter pa samme krets som isoweld®3000, isoweld®3000m .
e (Off-load-spenningen skal ikke overskride:
- 160V for land med 110V / 120 V merkespenning
- 240V for land med 230V merkespenning
e On-load-spenning ved brukspunktet ved maskinklemmene, mens maskinen gar, ma
veere hayere enn:
- 110V for land med 110V / 120V merkespenning
- 200V for land med 230V merkespenning
e Det anbefales at induksjonsmaskin har sin egen dedikerte stremforsyning for &
unngé overspenning fra annet utstyr, f.eks. bormaskiner.

Generator

e Bruk en minimum 5000 W generator
e Krav til volt og ampere, se over

e Med jordfeilbryter (GFCI)

e Jording pakrevet

Omformer

e Ma brukes i land med en merkespenning pa 110 V hvis spenningen ved
brukspunktet, mens maskinen gar, faller under 110 V.

e Systemets funksjon er kun sikret hvis omformeren fra SFS benyttes.
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Stromkrav - del 2

Stromkabler
e [edningstverrsnitt og -lengde avhenger av stremsituasjonen pa arbeidsstedet.
e Generell regel: Jo kortere og tykkere kabelen er, jo bedre er det.
¢ Anbefalt minimum ledningstverrsnitt:
- for land med 230V merkespenning: 3 x 1,5 mm?
- for land med 110V / 120 V merkespenning: 3 x 2,5 mm?
e Bruk kun kabler som er egnet for denne typen bruk. Kontroller regelmessig
om kablene er skadet.
e Utenders méa det kun benyttes forlengelseskabler som er godkjent og merket
for dette formal.

Igangsetting isoweld ®3000
I=° Induksjonssveiseapparatet leveres klart til bruk fra fabrikken.

Nar beholderen er dpnet, kan apparatet loftes
forsiktig ut. Deretter tas apparathdndtaket (se
oversikt) ut av transportkassen og festes godt fast
pa apparatet.

1. Fest pluggforbindelsen med festeskrue.

2. Still inn handtaket i en ergonomisk
arbeidshgyde. Lasne klemspakene pa
apparatsgylen og still inn hgyden. Sett
fast klemspakene igjen.

h
2 3. Koble apparatet til en egnet stramkilde.
— - Ikke for lang kabel
- Egnet ledningstverrsnitt
—: - Kabel(rull) rullet ut
15" Pase at forbindelsen er utfert korrekt.
— 4 4. Sla pa apparatet med hovedbryteren.
5. Inntastingsfeltet pa displayet vises.
3.

I=5° Overhold landsspesifikke forskrifter.
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Igangsetting isoweld ®3000m

I5° Induksjonssveiseapparatet leveres klart til bruk fra fabrikken.

Nar beholderen er dpnet, kan apparatet laftes
forsiktig ut.

1 1. Koble apparatet til en egnet stremkilde.
(= - Ikke for lang kabel
- Egnet ledningstverrsnitt
- Kabel(rull) rullet ut

2. . .
4= 1= Pase at forbindelsen er utfort korrekt.

2. Sla pa apparatet med hovedbryteren.

3. Inntastingsfeltet pa displayet vises.

5> Overhold landsspesifikke forskrifter.
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lgangsetting

For arbeid med induksjonssveiseapparatet ma prosjektparametrene legges
inn péa displayet. Dette er folietypematerialet og folietykkelsen. Falgende valg
er tilgjengelig:

" OBS: De innstillinger (parametere) som ble brukt sist, lastes inn. Enten kan disse
innstillingene benyttes, eller falgende innstillinger kan legges inn pa nytt.

Folietype Folietykkelse (mm/mil)

PVC

TPO 0,9-1,1/35-44 | 1,2-1,4/45-59 | 1,5-1,7/60-69 | 1,8-2,0/70-79 | 2,1-2,3/80-90
EPDM

Eksempel displayvisninger
For & endre innstillingene gér du fram pa felgende mate:
Posisjonsindikatoren star pa valg av folietype (% ferste linje).

NoO oA wN -

Trykk pa . > vises og blinker.
Trykk pa (] eller (] til ansket folietype vises.
Bekreft valget ved a trykke pa [oK]. % vises.

Trykk pa E] og du kommer til valg av folietykkelse.
Trykk pa . > vises og blinker.
Trykk pa [a] eller [v] for & fastsette folietykkelsen.
Bekreft valget ved & trykke pa .

I3 Parameterne er stilt inn og lagret.
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Kalibrering

3" Nar ma apparatet kalibreres?

e Hver morgen for arbeidsstart

e Ved bytte av byggeplass

e \ed bytte av materiale (PVC til TPO eller til EPDM eller omvendt, tykkere eller
tynnere folie)

e  Skifte fra 110V til 230V eller omvendt

e  Skifte av generator (USA, CAN) eller transformator (UK)

53> Pase at prosjektparametrene (folietype og folietykkelse) er riktig stilt inn.

15> Til kalibreringen ma det kun brukes materiale som er definert for det aktuelle
objektet.

Kalibrering

1. Ta kalibreringsmalen og legg inn en isoweld®-tallerken i tiltenkt utsparing (A).

2. Skyv kalibreringsmalen pé hjernet pa folien (B).

3. Plasser induktoren inn i kalibreringsinnretningen og pase at er plassert riktig (C):
Utleggerarmen (D) til induktoren ma ligge i den tiltenkte dpningen (E) nar dette
utfares.

4. Trykk pa eller (] for & komme til valget CALIBRATION.

5. Trykk pa [ox]-knappen for & ga inn pa kalibreringsprogrammet.

6. Du erndikalibreringsprogrammet.

7. Trykk pa startknappen (2).

8. Den automatiske kalibreringen er ferdig nar du haerer en pipetone pa 1 sekund og

IS5
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Gvrige innstillingsmuligheter

Ved 4 trykke pa kan du stille inn lydstyrke (volum) og frekvens (tone) pé signally-
den, samt maleenhet (mm/mil).

N —

2

Ga fram pa felgende mate for 4 stille inn en av
disse parametrene:

For eksempel stér posisjonsindikatoren pa valg av
lydstyrke (volum % farste linje).

Trykk pa . > vises og blinker.

Trykk pa [a] eller [ ] til ansket lydstyrke

er nadd.

Bekreft valget ved a trykke pa lok]. % vises.

Trykk pa E] og du kommer til valg av frekvens (tone) eller maleenhet.
Hvis du vil endre disse ogsa, gjentar du trinn 1. til 3. pa tilsvarende mate
Trykk pa knappen Meny for & ga tilbake til standardvisningen.

3> Parameterne er stilt inn og lagret.

=" Na er apparatet klart til bruk. (statusindikatoren @ lyser grent).

I5> SFS anbefaler & foreta en testsveising etter kalibreringen

og fer installasjonen pabegynnes. Posisjoner lasteforde-
lingstallerkenen pa et jevnt, varmebestandig underlag og
legg en del av folien som bearbeides over. Gjennomfer en
testsveising (se kapittel Drift-sveising). La sveisingen kjole
ned i minst 10 minutter. Prov & trekk tallerkenen gjennom
folien ved hjelp av en tang. Hay trekkraft eller adelagt fo-
lie (etter at en lastefordelingstallerken har blitt revet bort)
viser til en korrekt sveising. Hvis den sveisede folien ikke har tilstrekkelig feste pa
lastfordelingstallerkenen, kontroller innstillingene (parametrene) pa apparatet, etc.
For teknisk hjelp,ta kontakt med kundeservice. Denne finner du pa: www.sfs.biz
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A FARE!

Fare for a falle ned!

Uaktsomt arbeid pa tak kan fere til at du faller ned.

Arbeid bare péa taket med egnet sikring. Aldri bruk apparatet bakover, bruk det
alltid framover (se kapittel Farested, arbeidsstilling).

Induksjonssveiseapparatet og handmagnetene kan pavirke funksjonen
til pacemakere og implanterte defibrillatorer. En pacemaker kan settes

i testmodus og dermed gjere deg darlig. En defibrillator slutter under
omstendigheter a fungere. Hvis du har et slikt apparat, hold en
minsteavstand pa 50 cm til induktoren (ogsa den handholdte induktoren)
og til magnetene. Advar personer med slike apparater mot & neerme seg
magnetene eller induktorene.

I5° For du legger takpappen anbefaler SFS at du kontroller tallerkenposisjonen
pa oversiden av isolasjonsmaterialet. Korriger dybden til lastfordelingstaller-
kener som er satt feil.

— min. 2 mm

¥

0 U il
]

for svakt korrekt for kraftig

I For sveisingen anbefaler SFS at lastfordelingstallerkenposisjonene markeres
pa oversiden av takpappen.

1. Klargjer magnet.
2. Plasser induktor (1) péa lastfordelingstallerkenen.
3. Trykk startknappen pa handtaket (3).

a. Nar plasseringen er korrekt, dvs. har tilstrekkelig tildekking, heres en heltruk-
ken signallyd (1 sekund) og statusvisningen @ i displayet blir oransje. Sveisin-
gen starter automatisk.

b. Hvis plasseringen ikke er korrekt, det vil si, har utilstrekkelig tildekking, ma
induktoren (1) forskyves til posisjoneringen er korrekt (se fig.1). Straks posisjo-
neringen er korrekt, aktiveres sveisingen automatisk.

c. Apparatet har en akustisk posisjoneringsinnretning (sekemodus) , som hjelper bru-
keren til & plassere induktoren slik at den dekker hele lastfordelingstallerkenen.
Denne sgkemodusen er aktiv i maks. 15 sekunder. Hvis tidsbegrensningen er
overskredet, hares en feil-signallyd (2 sekunder). | slike tilfeller mé& den kvitteres
med knappen [oK], la lastfordelingstallerkenen kjole seg ned
og start sveisingen pa nytt (punkt 1 og videre).
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4.

5.

Drift - sveising

Sveisingen tar ca. 3-4 sekunder og fullfares med en dobbel signallyd.
OBS: Hvis apparatet flyttes for sveisingen er ferdig, utlases en feilmelding
og sveiseresultatet blir ubrukelig!

Ta apparatet bort fra sveisepunktet nar sveisingen er fullfert og plasser
umiddelbart en magnet pa sveisepunktet. La magneten sta i minst 1
minutt. Magneten sarger for n@dvendig presstrykk og kjeling av lastforde-
lingstallerkenen. Den bidrar i stor grad til et godt sveiseresultat!

I3° Magneten ma settes ned innen 3 sekunder etter at sveisingen er

fullfort.

5> Kontroller undersiden av magneten regelmessig og fjern metallpartikler.
5> Magneten ma ikke dreies under og etter posisjonering hvis den har kontakt med

folie. Hvis dette ikke overholdes, kan det oppsta skader pa folie.

G4 til neste tallerkenposisjon og utfer sgke- og sveiseprosedyren iht. punkt 1.- 5.
Nar sveisingen er fullfert, slas apparatet av med hovedbryteren. Koble det deretter
fra stremkilden.

I5” Takpappoverlappinger rundt lastfordelingstallerkenen méa unngés. Hvis dette
likevel skulle oppsta, er induksjonssveiseapparatet utstyrt med en spesialfunksjon. |
stedet for normal sveising kan du trykke pa funksjonsknappen . Utfer sveisingen iht.
punkt 1.- b.

OBS: Funksjonen er aktiv kun for én sveising.

e

Helt overlappet Delvis overlappet Delvis overlappet
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Kontrollere sveising

Hvis riktige parametere er valgt for sveisingen, har den anbefalte
testsveisingen gitt positive verdier, og hvis anvisningene i
bruksanvisningen er fulgt, er det ikke nadvendig med ytterligere
kontroller under bruk.

15> Hvis man ikke er sikker p& om enkelte forbindelser allerede
er sveiset, anbefaler SFS at man tester med den medleverte

T T sugekoppen eller med en standard sugeklokke. Forsgk a lofte

__| takbelegget pé det aktuelle stedet. Hvis dette er mulig, ma man

. sveise denne skjagten pé nytt.

Opsjon Drift isoweld®3000 - arbeide med den handholdte induktoren

Alternativt kan sveising ogsa utferes med den handholdte
induktoren (tilleggsutstyr). For eksempel attikaer, lyskupler, skratak
osvV.

Den hé&ndholdte induktoren styres med hovedapparatet og overtar
automatisk alle funksjonene og innstillingene til hovedapparatet!

’ 1. Koble induktoren fra hovedapparatet
2. Koble den handholdte induktoren inn i hovedapparatet
Fig. 2. (se fig. 2).
3. Utfer kalibrering iht. kapitlet “Kalibrering”
4. Videre arbeidstrinn finner du i kapitlet “Drift - Sveising”

I3° Legg merke til folgende: Undersiden av induktoren ma plasseres parallelt
med oversiden av tallerkenen!

v &

Tekniske data

Induksjonsgenerator: Mal transportkasse:
BrUkStemperatUr: -5 °C til +50 °C I_/B/H 770 x 560 x 500 mm
Elektrisk tilkobling: 110V / 230V Vekt: 19,5 Kg

Effekt: 1500 Watt

Frekvens: 50 Hz / 60 Hz

Apparatets mal isoweld®3000: Apparatets mal isoweld®3000m:
~550x520%1100 mm (sammenmontert) ~590x340x390 mm (sammenmontert)
Vekt: 18,5 Kg (komplett) Vekt: 18,5 Kg (komplett)
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Feilmeldinger

Feilmelding Arsak Tiltak
Error 01 Apparatintern ngdvendig Trykk pa [ox].
voltage problem spenning (U) underskredet .

Velg en stremkrets som
belastes mindre

° Kort inn lengden pa
stremtilferselsledningen

o Bytt til tilferselsspenning 230 V

system error

(GB, USA, CAN).
Error 02 Maks. tillatt induktorstrem Trykk pa [oK].
overload overskredet e Start sveisingen pa nytt
e Huvis feilmeldingen vises flere
ganger, méa du kontakte ditt
SFS serviceverksted.
Error 03 Systemfeil

Trykk pa [oK].

° Start sveisingen pa nytt

e Huvis feilmeldingen vises flere
ganger, méa du kontakte ditt
SFS serviceverksted.

Error 04
system too hot

Apparatet har blitt for varmt

Trykk pa [oK].
Sla av apparatet med hovedbryteren
og la det kjole seg ned.

Error 05
welding not complete

Nedvendig sveisetemperatur
ikke nadd

Trykk pa [ox].
La sveisepunktet kjole seg ned og
gjenta sveisingen.

no calibration

kalibrert

Error 06 Maks.sgoketid overskredet Trykk pa [ox].

no plate e Kontroller om
lastfordelingstallerkenen er til
stede

o La sveisepunktet kjole seg ned
0g gjenta sveisingen.

° Hvis denne feilmeldingen vises
flere ganger, ma apparatet
kalibreres pa nytt.

Error 07 Induktor forskjevet under sveising | Trykk pa [oK],

plate lost La sveisepunktet kjole seg ned og
gjenta sveisingen.

Error 07 Temperatursensor defekt Trykk pa [oK].

temperature sensor Kontakt ditt SFS serviceverksted.

Error 09 Anvendt program er ikke Trykk pa [ox].

Kalibrer apparatet iht. kapitlet "Kalib-
rering".

Error 10
mains voltage

Tillatt inngangsspenning (U)
underskredet

Trykk pa [ox].
o \elg en stramkrets som belastes
mindre

° Kort inn lengden pa
stromtilferselsledningen

o Bytt til tilferselsspenning 230 V
(GB, USA, CAN).
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Avfallshandtering

Apparatet mé ikke kastes i vanlig husholdningsavfall. Lever den inn for

miljevennlig avfallshandtering pa egnede innsamlingssteder i samsvar

med nasjonale og lokale forskrifter. Apparatet méa kastes i samsvar

med EU-direktivet 2012/19/EU (WEEE). Denne forskriften gjelder for
avfallshandtering og resirkulering av brukte maskiner i EU. —

Vedlikehold, service og garanti

e Rengjer apparatet regelmessig med en myk klut og et mildt rengjeringsmiddel.
e Beskytt apparatet mot fuktighet og smuss.

Elektrisk vedlikehold
Vedlikehold og reparasjon av elektriske apparater skal prinsipielt kun utferes av fagperso-
ner.

Service
For teknisk informasjon, kontakt SFS maskin-service.

Garanti

—_

. Dette induksjonssveiseapparatet er kontrollert noye, testet og har gatt gjiennom en
strekt kvalitetskontroll.

. Vi gir deg gratis utbedring av mangler pa induksjonssveiseapparatet som oppstar
innen 24 maneder etter kjgpedato hos sluttbrukeren, og som skyldes material- eller
produksjonsfeil. For noen land gjelder individuelle spesialreguleringer vedrerende
betingelsene i garantien. Vi forbeholder oss retten til & utbedre defekte deler eller &
bytte dem ut med nye. Utskiftede deler blir var eiendom.

. Feil bruk eller handtering, samt hvis apparatet dpnes av uautoriserte verksteder,
forer til at garantiansvaret oppharer. Folgende er utelukket fra garantien: Skader
grunnet inntrenging av vann eller andre veesker, avkuttet og skadd kabel, elektro-
nikkskader samt andre mekaniske skader grunnet overbelastning. Utelukket er ogsa
slitedeler som f.eks. induksjonsspole, glidefolie osv.

. Garantikrav kan kun aksepteres hvis manglene (ogsé transportskader) rapporteres
omgéende. Garantifristen forlenges ikke selv om det utferes garantireparasjoner.

. Hvis du tar i bruk garantien, ma du sende den originale kvitteringen, sammen med
apparatet til ett av vare SFS-salgssteder. Disse finner du pa www.sfs.biz.

. Vare garantiforpliktelser utelukker alle andre krav fra kjoperen, i den grad dette er
lovlig. Dette gjelder seerlig retten til opphevelse, reduksjon eller pastand om skadeer-
statning.

Kjoperen har rett til reduksjon (redusert kjgpspris) eller opphevelse (av kjgpekontrak-
ten), etter eget valg, hvis det ikke lykkes oss a utbedre mangelen innen rimelig tid.
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Samsvarserklzering

Vi SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg

erkleerer herved at produktene i serien

Type: isoweld®3000 / isoweld®3000m

overholder alle grunnleggende krav i falgende direktiver:

2014/35/EF EUs lavspenningsdirektiv

2014/30/EF EUs EMC-direktiv

Fullmektig for sammensetting av den tekniske dokumentasjonen i henhold til

tillegg VIl A'i direktiv 2006/42/EF:

Daniel Gasser

SFS intec AG
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg

/ _J/.q.ef"

Leder tutvikling og teknologi

Ved endringer pa apparatet oppharer denne erklaeringen og garantien.

Forbeholdt endringer!
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Zgrzewarka indukcyjna isoweld®

Identyfikacja
Typ: isoweld®3000, isoweld®3000m
Producent: SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustrasse 10
CH-9435 Heerbrugg
Szwajcaria
www.sfs.biz
Wydanie: patrz tabliczka znamionowa

Zgrzewarka indukcyjna serii isoweld® zostata skonstruowana i zmontowana w Szwajcarii.

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje:

Daniel Gasser,
Kierownik ds. rozwoju i technologia

Wprowadzenie

Cel dokumentu

Dokument jest skierowany do specjalistéw budowlanych w zakresie dachéw ptaskich. Ma
on instruowac specjalistow pod katem bezpiecznej i efektywnej pracy z urzadzeniami (patrz
rozdziat «\Wskazowki bezpieczenstwan).

Struktura dokumentacji
Dokumentacja opisuje wszystkie etapy eksploatacji urzadzenia poczawszy od transportu,
poprzez instalacje, prace, konserwacje, az do utylizacji.

Niniejszy podrecznik opracowano z uwzglednieniem Dyrektywy maszynowej WE 42/2006,
zatacznik 1, numer 1.7.4,,Instrukcja obstugi”.

Oryginalna instrukcja obstugi zostata opracowana w jezyku niemieckim.

Oppbevaring
Bruksanvisningen er en del av leveransen og skal til enhver tid oppbevares i
naerheten av apparatet. Den ma til enhver tid veere tilgjengelig for brukeren.
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Wykorzystane symbole

Oznacza sytuacje niebezpieczna. Niestosowanie sie do wskazdéwek skutkuje
Smiercia lub najciezszymi, nieodwracalnymi obrazeniami
Oznacza mozliwa sytuacje niebezpieczna. Niestosowanie sie do wskazdéwek skut-
kuje $miercia lub najciezszymi, nieodwracalnymi obrazeniami.

! OSTROZNIE! o . . o ;
Oznacza mozliwa sytuacje niebezpieczna. Niestosowanie sie do wskazdéwek skut-
kuje lekkimi lub drobnymi, nieodwracalnymi obrazeniami.

Symbol ten oznacza wskazowki okreslajace niebezpieczenstwa, ktére nalezy
wzig¢ pod uwage podczas pracy z urzadzeniami elektrycznymi.

Symbol ten sygnalizuje niebezpieczenstwa, ktdére moga wystapi¢ podczas
wykonywania prac na dachach.

Symbol ten wskazuje na niebezpieczenstwa wystepujace podczas transportu
dzwigiem.

i

Symbol ten wskazuje na niebezpieczenstwa dla 0séb z rozrusznikiem serca.

Symbol ten informuje o obowigzku noszenia osobistego wyposazenia
ochronnego. Do wyposazenia ochronnego naleza zawsze: okulary ochronne,
rekawice robocze, obuwie ochronne, blisko przylegajaca odziez robocza oraz
pas i lina bezpieczenstwa. W kazdym przypadku nalezy przestrzegac
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy.

Przed ustawieniem lub obstuga urzadzenia nalezy przeczytac i zrozumiec
instrukcje obstugi. Nalezy przestrzega¢ instrukcji. W przypadku braku
instrukgcji obstugi lub niezrozumienia poszczegdlnych fragmentéw, nalezy
zasiegnac¢ informacji u przetozonego.

Symbol ten wskazuje na zalecana ochrone przed wilgocia.

Symbol ten wskazuje na zalecany przewdd ochronny.

Symbol ten wskazuje na wymagane napiecie zasilajace.

Symbol ten wskazuje na zalecany wytacznik réznicowopradowy.

@O® O

Symbol ten wskazuje na niebezpieczenstwa zwigzane z obecnoscia pol
magnetycznych.

Symbol ten oznacza wskazowki informujace o niebezpieczenstwie oparzen.

= Wskazdwka zawierajaca wazne dodatkowe informacije.
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Tabliczka znamionowa

a 3\ { A
. ® - ® 1
ﬁ | isoweld®3000 | -1 ﬂ | isoweld 3000m| 1
Built/Serial No.  2018/183 |— 2 Built/Serial No.  2018/211 -2
| Designed by SFS | | Designedby SFS |
5 v 3
Power unit 1}:(())3 3\? W -3 Power unit }},%02 e\?v
ORI p— KC P44 | s
SFSintec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.biz SFS intec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.biz
1 Typ maszyny
2 Rok produkgji, nr seryjny
3 Dane techniczne
4 Oznaczenie CE, FCC, Stopien ochrony

Wskazowki bezpieczenstwa

Znaczenie ogdlnych wskazéwek bezpieczenstwa

Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa zawarte w tym rozdziale informuja o pozostatych,
mozliwych niebezpieczenstwach, ktére mimo uzytkowania urzadzenia zgodnie z przeznacze-
niem wystepuja stale lub moga pojawic sie w nieoczekiwanym momencie.

Aby zapobiec obrazeniom, uszkodzeniom materialnym i zagrozeniom dla srodowiska,
wszystkie osoby pracujace przy urzadzeniu powinny bezwzglednie przestrzegac wska-
zéwek bezpieczenstwa. Osoby te maja obowiazek przeczyta¢, zrozumied i przestrzegac tego
rozdziatu.
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Wskazowki bezpieczenstwa

Znaczenie specjalnych wskazowek bezpieczenstwa

Wskazéwki bezpieczenstwa obowigzujace dla okreslonych sytuacji zostaty podane w
odpowiednich czesciach instrukgji obstugi. Aby zapobiec obrazeniom, szkodom materialnym
i zagrozeniom dla srodowiska, nalezy bezwzglednie przestrzegac tych wskazéwek.

Przepisy ustawowe

Oprocz wskazédwek bezpieczenstwa zawartych w instrukcji obstugi, nalezy przestrzegac
ustawowych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska, ktére
obowiazuja w kraju i miejscu uzytkowania. Nalezy réwniez przestrzegac przyjetych zasad
technicznych dotyczacych bezpiecznej i prawidtowej pracy.

Skutki nieprzestrzegania wskazéwek bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczeristwa moze prowadzi¢ do wypadkoéw, ktérych wyni-
kiem sa powazne obrazenia, szkody materialne lub sytuacje zagrazajace srodowisku.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w skutek nieprzestrzegania
wskazéwek bezpieczenstwa.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Zgrzewarka indukcyjna jest przeznaczona wytgcznie do mocowania na dachach typéw
pasow dachowych zalecanych przez firme SFS.

Nalezy stosowac wyfacznie taczniki, talerze oporowe i korcéwki dostarczane przez firme
SFS, ktére zostaty dopuszczone do uzytkowania z urzadzeniem. Urzadzenie moze by¢
uzytkowane w zakresie okreslonym w rozdziale ,Dane techniczne”.

Przewidywalne nieprawidlowe uzytkowanie

« Uruchomienie urzadzenia bez przeczytania instrukgji.

+ Wylaczanie urzadzen zabezpieczajacych i usuwanie tabliczek ostrzegawczych.

« Prace na dachach z nachyleniem powyzej 10°.

« Prace na dachu realizowane wstecz.

« Prace na dachu realizowane bez zabezpieczen lub w lekkomysiny sposéb.

« Przeprowadzanie modyfikacji urzadzenia bez zgody producenta.

« Wykorzystanie akcesoriéw lub czesci zamiennych innych producentéw, bez zezwolenia
firmy SFS.

A NIEBEZPIECZENSTWO!

+ W przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem istnieje niebezpieczenstwo
Smierci lub obrazen, uszkodzen maszyny i uszkodzern obrabianego materiatu.

« Nie mozna pod zadnym pozorem otwiera¢ zgrzewarki indukcyjnej isoweld ®3000. W
przypadku nieprzestrzegania tego zalecenia istnieje niebezpieczenstwo: Smierci lub
obrazen, uszkodzen maszyny i uszkodzen obrabianego materiatu.
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Wskazowki bezpieczenstwa

0Ogolne wskazowki bezpieczenstwa - czesé 1

()

@OB O
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Miejsce pracy powinno by¢ utrzymywane w czystosci. Nieporzadek w
miejscu pracy stwarza niebezpieczenstwo wypadku.

Przechowywac poza zasiegiem dzieci. Osoby postronne nie moga w
zadnym wypadku dotyka¢ maszyny ani przewodow.

Nalezy koniecznie przestrzegac krajowych przepisow bezpieczenstwa.
Podczas pracy zawsze nosi¢ odpowiednie wyposazenie ochronne. Do
wyposazenia ochronnego naleza: okulary ochronne, rekawice robocze,
obuwie ochronne oraz blisko przylegajaca odziez robocza.

Podczas prac na dachu moze dojs¢ do wytadowania elektrostatycznego
urzadzenia lub uzytkownika. Dlatego tez zalecamy nosi¢ odziez
antystatyczna i obuwie antystatyczne i/lub zastosowac spray
antystatyczny.

Zgrzewarka indukcyjna oraz magnesy reczne moga wptynac¢ na dziatanie
rozrusznikoéw serca i implantow defibrylacyjnych. Rozrusznik serca moze
zostaé przetaczony na tryb testowy i powodowac problemy w pracy
serca. Defibrylator moze przestac dziata¢. Osoby z takimi urzadzeniami
powinny zachowa¢ minimalny odstep wynoszacy 50 cm od induktora
(rowniez induktora recznego) i od magnesow. Nalezy ostrzegac¢ osoby z
takimi urzadzeniami przed zblizaniem sie do magnesow i induktorow.

W bezposrednim poblizu lub w otoczeniu induktora nie umieszczaé
przedmiotow z elementami metalowymi, jak zegarki, bizuteria, klucze,
telefony komérkowe, aparaty stuchowe, implanty itp.

Talerze oporowe isoweld® podlegaja podczas procesu indukgcji
znacznemu nagrzaniu. W przypadku dotkniecia powierzchni bezposrednio
po zgrzewaniu istnieje niebezpieczenstwo oparzen.

Uwzglednia¢ wptyw otoczenia. Nie wystawiaé zgrzewarki indukcyjnej na
oddziatywanie deszczu. Nie uzywac zgrzewarki indukcyjnej w warunkach
wysokiej wilgotnosci. Zapewnic¢ dobre oéwietlenie. Nie uzywac
zgrzewarki indukcyjnej w poblizu tatwopalnych cieczy lub gazéw.
Podtaczy¢ urzadzenie do gniazda wtykowego za pomoca przewodu
ochronnego. Przerwanie przewodu ochronnego wewnatrz lub na
zewnatrz urzadzenia jest niebezpieczne i moze spowodowac obrazenia, a
nawet Smier¢ w przypadku zwarcia. Wykorzystywac tylko przedtuzacze z
przewodem ochronnym!

Napiecie zasilajagce musi by¢ zgodne z informacjami podanymi na
pradnicy.

Whytacznik roznicowopradowy jest niezbedny dla ochrony oséb podczas
uzytkowania urzadzenia w miejscach budowy.

Odpowiednio uktada¢ przewod elektryczny (kabel zasilajacy). Unikac
miejsc grozacych potknieciem i zwraca¢ uwage, aby przewod nie byt
przetarty. Regularnie sprawdzac przewod elektryczny, przewod induktora i
przewod temperatury pod katem uszkodzen.

W przypadku uzytkowania na wolnym powietrzu wykorzystywac tylko
zaaprobowane i odpowiednio oznaczone przedtuzacze.

Nigdy nie rozpoczynac procesu zgrzewania, gdy urzadzenie znajduje sie
nad kablem zasilajacym. Podczas procesu roboczego kabel powinien
znajdowac sie w odpowiedniej odlegtosci od induktora.

Jesli do pracy nie jest uzywany induktor reczny, to przez caty czas nalezy
zachowac od niego odstep co najmniej 10 cm.



Wskazowki bezpieczenstwa

0Ogodlne wskazowki bezpieczenstwa - czesc 2

e Podczas przerw lub prac konserwacyjnych zawsze wytacza¢ urzadzenie i
wyjac wtyczke z gniazdka. Nie pozostawia¢ urzadzenia bez nadzoru.

e Podczas konserwaciji i prac serwisowych urzadzenie nalezy odtaczy¢ od zasilania.

® Regularnie sprawdza¢ urzadzenie pod katem uszkodzen i prawidtowego dziatania.
Wykorzystywac tylko prawidtowo dziatajace urzadzenia.

e Naprawy moze wykonywac tylko specjalista.

e Nalezy wykorzystywac¢ komponenty systemu dostarczane wytacznie przez firme
SFS albo dopuszczone przez firme SFS. Nie mozna wykorzystywac
akcesoridow lub czesci zamiennych innych producentéw bez zezwolenia firmy
SFS.

* Talerze oporowe isoweld® nalezy przechowywac pod przykryciem w suchym,
chronionym przed stoncem miejscu. Chroni to je przed zanieczyszczeniem i
promieniowaniem UV. Talerze oporowe isoweld® nie moga by¢ narazone na
dziatanie czynnikow atmosferycznych dtuzej niz 24 godziny.

* \W przypadku instalacji na izolacji cieplnej ze styropianu EPS/XPS lub na wtékninie,
zawsze nalezy uzywac wkiadki FI (FI-Pad).

Specjalne wskazowki bezpieczenstwa

+ Zabezpieczenia przed upadkiem na krawedzi dachu w przypadku nachylenia o wartosci
0-10°.

+ Gdy nachylenie dachu przekracza 10°, nalezy podja¢ specjalne srodki bezpieczenstwa.

» Gdy wysokos¢ upadku przekracza 3 m, nalezy zatozy¢ odpowiednie zabezpieczenia przed
upadkiem.

max. 47 cm

« Zabezpieczenia przed upadkiem w przypadku krétkich prac nie przekraczajacych 2 dni
roboczych. W przypadku dtuzszych prac nalezy postepowac zgodnie z niniejszym opisem.




Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa

+ Niebezpieczenstwo w miejscach ztamania:
nalezy nieustannie zwraca¢ uwage na miejsca
ztamania dachu, ktére nie sg bezpieczne,
np. $wietliki koputkowe, plandeki itd. Nalezy
odpowiednio oznaczy¢ takie miejsca lub
zabezpieczy¢ za pomoca pomostéw roboczych.

« Podczas prac na dachach nalezy zabezpieczyc i
wyznaczy¢ caty obszar niebezpieczny.

Spadajace przedmioty nie moga stanowic
zagrozenia dla oséb postronnych.

Miejsca niebezpieczne

1 Miejsce upadku od strony krawedzi dachu

2 Miejsce upadku od strony przerwy w
dachu

3 Miejsce ztamania, np. $wietliki koputkowe

4 Niebezpieczenstwo potkniecia o przewdd

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Kierunek prac zawsze do przodu,
nigdy wstecz.
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Komponenty systemu isoweld®3000

Zakres dostawy:

Zgrzewarka indukcyjna Szablon kalibracji FI-C
isoweld ®3000

Opcjonalnie:
Induktor reczny

FI-H

Elementy mocujace:

Talerz oporowy: tacznik:

BS-6,1xL
BS-S-6,1xL
BS-4,8xL
BS-S-4,8xL
TS-T25-6,0xL
DT-4,8xL
FI-P-16,0 FI-P-6,8 DT-S-4,8xL
do korncowki do facznika DT-6,3xL
DT-S-6,3xL

Dodatkowe akcesoria:

LBS-T25-8,0xL
LBS-S-T25-8,0xL

Magnes
Fl-Magnet

Koncowka:

Y B

1

FI-R-20xL
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Komponenty systemu isoweld®3000m

Zakres dostawy: Dodatkowe akcesoria:

Zgrzewarka indukcyjna Szablon kalibracji FI-C Magnes
isoweld®3000m FI-Magnet

Elementy mocujace:

Talerz oporowy: tacznik: Koncowka:
T
BS-6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-S-6,1xL TIA-T25-6,3
BS-4,8xL LBS-T25-8,0xL
BS-S-4,8xL LBS-S-T25-8,0xL
TS-T25-6,0xL  FB-S-T25xL
FLP160 FHP-68 DT-4,8xL SBF-6,0xL (]
do koncowki do facznika DT-S-4,8xL SBF-S-6,0xL
DT-6,3xL DF-#15xL
DT-S-6,3xL
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Przeglad isoweld®3000

=)} BNhwWN=

O 00 N

Induktor

Przycisk Start

Uchwyt na kabel

Rekojesc

Dzwignia zaciskowa do regulacji
wysokosci

Dzwignia zaciskowa do potaczenia
wtykowego

Wyswietlacz

Pradnica

Wiacznik/wytacznik

10 Szablon kalibracji
11 Wtyczka przytaczeniowa

5
76:
 —

oo

1

Szablon kalibracji

10

Induktor reczny FI-H (opcjonalnie)

11 —O

2
o

T1

Standardowy zakres dostawy isoweld®3000

Zgrzewarka indukcyjna, komplet

1 zgrzewarka indukcyjna isoweld®3000
1 szablon kalibracji

1 zestaw materiatow z instrukcjami

5 folii slizgowych dla induktora

1 Przyssawka do testow
1 skrzynka transportowa
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Przeglad isoweld®3000m

5
(R
R - 6
20
8 9
Szablon kalibracji
1

Induktor
Przycisk Start
Wyswietlacz
Pradnica
Rekojes¢

koto o blokada-czynnos$é
Wiacznik/wytacznik
Podtaczenie elektryczne
Potaczenie Induktor

OCONOCITAWN=

Standardowy zakres dostawy isoweld ®3000m

Zgrzewarka indukcyjna, komplet

1 zgrzewarka indukcyjna isoweld®3000
1 szablon kalibracji

1 zestaw materiatow z instrukcjami

5 folii slizgowych dla induktora

1 Przyssawka do testow

E 1 skrzynka transportowa
T -
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Zgrzewarka indukcyjna isoweld®3000, isoweld®3000m stuzy wylgcznie do racjonalnego
zgrzewania paséw dachowych przy uzyciu metalowych talerzy oporowych. Mozna
wykorzystywac pasy dachowe z PCV, EPDM i TPO. Urzadzenie pracuje jako urzadzenie
pionowe, nie wymagajace podtrzymywania i dzieki temu zapewnia ergonomiczng i lekka
prace. Gdy zgrzewarka indukcyjna zostanie umieszczona nad metalowym talerzem
oporowym, proces zgrzewania jest uruchamiany poprzez nacisniecie przycisku Start. Pas
dachowy taczony jest przy uzyciu talerza oporowego w procesie zgrzewania. Wazne jest
przy tym, aby docisna¢ p6zniej potaczenie za pomocg magnesu.

Transport

A NIEBEZPIECZENSTWO!

3 Spadajacy tadunek
Podnosic¢ urzadzenie tylko w zamknietej skrzyni transportowej.
Pod Zadnym pozorem nie zawiesza¢ skrzyni transportowej za uchwyty.

Nalezy wykorzysta¢ do tego haki fadunkowe znajdujace sie na skrzyni (patrz zdjecie).
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Wymagania odnosnie do zasilania - czesé 1

Informacje ogdlne

« W ponizszych punktach opisane zostaty wymagania odnosnie do zasilania urzadzenia
indukcyjnego isoweld®3000. Informacje te maja charakter zalecen. Kazde miejsce prowad
zenia prag, jak i charakterystyka jego zasilania réznia sie, dlatego gwarancja efektywnosci
nie moze zostac¢ udzielona.

« W pofaczeniu z rekomendacjami okreslonymi w niniejszym dokumencie nalezy stosowac
sie do obowiagzujacych w kraju uzytkowania lokalnych regulacji dotyczacych
bezpieczenstwa i energii elektrycznej.

«+ Zaleca sie zasiegniecia opinii wykwalifilkowanego elektryka.

Bezpieczenstwo elektryczne

+ Podtaczy¢ urzadzenie do gniazda z uziemieniem. Jakiekolwiek przerwanie/
odtaczenie uziemienia wewnatrz lub na zewnatrz urzadzenia stanowi potencjalne @
niebezpieczenstwo! Korzystac¢ wytacznie z przedituzaczy z uziemieniem!

+ Gdy urzadzenie jest uzytkowane na placu budowy, stosowanie wytacznika
réznicowopradowego jest wymogiem niezbednym dla ochrony ludzi.

Zrédto zasilania
- Stabilne zrédto zasilania jest warunkiem niezbednym bezproblemowego uzytkowania
urzadzenia isoweld®3000.
+ Minimalne wymagania:
- 20 A na obwad elektryczny w krajach, w ktérych napiecie znamionowe wynosi
110V/120V.
- 10 A na obwdd elektryczny w krajach, w ktérych napiecie znamionowe wynosi 230 V.
+  Maksymalnie jedno urzadzenie isoweld®3000 na obwdd z zaleceniem, aby do obwodu,
do ktérego podtaczone jest urzadzenie isoweld®3000 nie podtaczac innych urzadzen i nie
korzysta¢ z nich pod tym obwodem.
- Napiecie jatowe nie powinno przekraczac:
- 160V w krajach, w ktérych napigcie znamionowe wynosi 110V /120 V.
- 240V w krajach, w ktérych napiecie znamionowe wynosi 230 V.
- Napiecie robocze - w miejscu uzytkowania, na zaciskach urzadzenia, przy pracujgcym
urzadzeniu — musi by¢ wyzsze niz:
- 110V w krajach, w ktérych napiecie znamionowe wynosi 110V /120V.
- 200V w krajach, w ktérych napiecie znamionowe wynosi 230 V.
«+ Zaleca sig, aby dla urzadzenia isoweld®3000 zapewni¢ oddzielne zrédto zasilania w celu
zapobiezenia udarowi elektrycznemu generowanemu przez inne urzadzenia, np. wiertarki.

Generator

« Korzystac¢ z generatora o0 mocy co najmniej 5000 W.

- Wymagania odnosnie do napiecia i natezenia - zob. powyze;j.
« Wyposazony w przerywacz ziemnozwarciowy (GFCI).

« Wymagane uziemienie.

Transformator

+ Niezbedny w przypadku stosowania w krajach, w ktérych napiecie znamionowe wynosi
110V, jezeli warto$¢ napiecia w miejscu uzytkowania, przy pracujacym urzadzeniu, spada
ponizej 110 V.

+ Funkcjonalnos¢ systemu jest gwarantowana tylko wtedy, gdy stosowany jest transforma
tor dostarczany przez firme SFS.
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Wymagania odnosnie do zasilania - czesé¢ 2

Przewody zasilajace
« Wymagana $rednica i dtugos¢ przewodow zasilajacych zalezy od warunkéw zasilania w
miejscu uzytkowania.
« Podstawowa zasada: im przewdd zasilajacy krétszy i o mniejszej srednicy, tym lepie;j.
» Zalecenia odnosnie do przewodow zasilajacych:
- w krajach, w ktérych napiecie znamionowe wynosi 230V: 3 x 1,5 mm?=
- w krajach, w ktorych napiecie znamionowe wynosi 110V / 120 V: rozmiar 12 (3 x 2,5 mm?).
+ Korzystac wytacznie z przewodoéw zasilajacych odpowiednich do zastosowania.
Przewody zasilajgce kontrolowac regularnie pod katem uszkodzen.
« Na otwartej przestrzeni korzystac¢ wytgcznie z przedtuzaczy zaaprobowanych i
oznaczonych dla takiego zastosowania.

Uruchomienie isoweld ®3000

I5° Zgrzewarka indukcyjna jest dostarczana fabrycznie w sprawnym stanie.

Po otwarciu pojemnika nalezy ostroznie wyjac¢ korpus
urzadzenia. Nastepnie z pojemnika transportowego
nalezy wyjac¢ rekojes¢ urzadzenia (patrz przeglad) i
starannie zamocowac jg na urzadzeniu.

1. Zamocowac potaczenie wtykowe za
pomoca Sruby ustalajacej.

2. Ustawic rekojes¢ na wysokosci
zapewniajgcej ergonomiczng prace. W tym
celu poluzowa¢ dzwignie zaciskowa na
kolumnie urzadzenia i ustawi¢ wysokos¢.
Ponownie zacisng¢ dZzwignie zaciskowa.

. 3. Podfaczy¢ urzadzenie do odpowiedniego
— 1 zrodfa zasilania.

’ - nie za dtugi kabel
- - odpowiedni przekrdj przewodu

5. - rozwiniety kabel (rolka kabla)

" Upewnic sig, ze polaczenie zostato
prawidlowo wykonane.

4. Wiaczy¢ urzadzenie przetacznikiem
gtéwnym.

5. Na wyswietlaczu wyswietlone zostanie
okno wprowadzania.
3.

I3 Nalezy przestrzegaé obowiazujacych krajowych przepiséw. 173



Uruchomienie isoweld ®3000m

I3” Zgrzewarka indukcyjna jest dostarczana fabrycznie w sprawnym stanie.

Po otwarciu pojemnika nalezy ostroznie wyjac¢ korpus
urzadzenia.

1 1. F,’o’d’chzyc'.urz.qdzenie do odpowiedniego
— zrodta zasilania.
- nie za dtugi kabel
- odpowiedni przekrdj przewodu
_ - rozwiniety kabel (rolka kabla)
&
I Upewnic sig, ze polaczenie zostato
prawidlowo wykonane.

2. Wiaczy¢ urzadzenie przetacznikiem
gtéwnym.

3. Na wyswietlaczu wyswietlone zostanie

okno wprowadzania.

I5° Nalezy przestrzegaé obowiazujacych krajowych przepiséw.
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Uruchomienie

Przed podjeciem pracy przy uzyciu zgrzewarki indukcyjnej nalezy wprowadzi¢ za
posrednictwem wyswietlacza parametry projektu. Zwigzane sg one z materiatem i gruboscia
pasa dachowego. Dostepne sg nastepujace opcje:

" Uwaga: Pobrane zostaja ostatnio wykorzystywane ustawienia (parametry). Mozna
przejac te ustawienia lub wybra¢ na nowo nastepujace ustawienia.

Materiat
pasa
dachow-
ego

Grubo$¢ pasa dachowego (mm/mil)

PCV

TPO

EPDM

0,9-1,1/35-44

1,2-1,4/45-59 | 1,5-1,7/60-69 | 1,8-2,0/70-79

2,1-2,3/80-90

Przyktad elementéw na wyswietlaczu

W celu zmiany ustawien nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:
Wskaznik pozycji znajduje sie w miejscu wyboru materiatu pasa dachowego (% pierwszy
wiersz).

1.
2.

Nouksw

dachowego.

Nacisna¢ przycisk . Wyswietlony zostanie znak =, ktéry bedzie migat.
Naciskac przycisk [Z] lub E] do momentu, az zostanie wyswietlony zadany materiat pasa

Potwierdzi¢ wybrana opcje, naciskajac przycisk . Wyswietlony zostanie znak .
Po nacisnieciu przycisku

nastapi przejscie do opcji wyboru grubosci pasa dachowego.

Nacisna¢ przycisk . Wyswietlony zostanie znak >, ktéry bedzie migat.
Nacisna¢ przycisk [Z] lub E] aby okresli¢ grubos¢ pasa dachowego.
Potwierdzi¢ wybrana opcje, naciskajac przycisk .

I3 Parametry zostana zapisane i ustawione.
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Kalibracja

ISy

Kiedy nalezy skalibrowac urzadzenie?

kazdego dnia przed rozpoczeciem prac

w przypadku zmiany miejsca prac

w przypadku zmiany materiatu (z PCV na TPO lub na EPDM lub odwrotnie, grubszy lub
cienszy pas dachowy)

przy zmianie ze 110V na 230V lub odwrotnie

przy zmianie pradnicy (USA, CAN) lub transformatora (Wielka Brytania)

Upewnic sig, czy parametry projektu (materiat i grubos¢ pasa dachowego) sa
prawidtowo ustawione.

Do kalibracji nalezy wykorzystywa¢ wytacznie taki materiat, ktory zostat okreslony
dla aktualnego obiektu.

Przebieg kalibracji

1.

2.
3.

© NOo WU A

I
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Wykorzystac szablon kalibracji i umiescic talerz isoweld®3000 w odpowiednim
wgtebieniu (A).

Wsuna¢ szablon kalibracji na naroze pasa dachowego (B).

Ustawi¢ induktor w kierunku kalibracji i zwraca¢ uwage na prawidtowa pozycje (C):
wysuniete ramie (D) induktora powinno znajdowac sie w odpowiednim otworze (E).

Nacisna¢ przycisk @ lub E], aby przejs¢ do opcji CALIBRATION.

Przejs¢ do programu kalibracji, naciskajac przycisk .

Uruchomiony zostanie program kalibracji.

Nacisnac przycisk Start (2).

Automatyczna kalibracja zostaje zakoriczona, gdy przez 1 sekunde stychac sygnat, a na
wyswietlaczu pojawia sie ponownie standardowy obraz.

Urzadzenie zostato skalibrowane.



Dodatkowe mozliwosci ustawienia

Po nacisnieciu przycisku mozna ustawic¢ glosnos¢ (Volume) oraz czestotliwos¢ (Tone)
sygnatu dzwigkowego, a takze jednostke miary (mm/mil).
W celu ustawienia jednego z tych parametréw nalezy
postepowac w nastepujacy sposéb:
Wskaznik pozycji znajduje sie na przyktad na opcji
wyboru gtosnosci (Volume % pierwszy wiersz).

Nacisna¢ przycisk . Wyswietlony zostanie znak =, ktéry bedzie migat.

Naciskac przyciskE] lub E do momentu, az zostanie ustawiona zgdana gtosnosc.

Potwierdzi¢ wybrang opcje, naciskajac przycisk . Wyswietlony zostanie znak % .

Po nacisnieciu przycisku E] nastepuje przejscie do opcji wyboru czestotliwosci (Tone)

albo jednostki miary.

5. Jesli maja by¢ zmienione réwniez te opcje, nalezy odpowiednio powtdrzy¢ czynnosci
opisane w krokach 1 do 3.

6. Nacisnac przycisk Menu, aby ponownie przej$¢ do widoku standardowego.

N =

I3 Parametry zostana zapisane i ustawione.
I3° Urzadzenie jest tym samym gotowe do pracy. (Wskaznik stanu @ $wieci sie na
zielono.)

Zgrzewanie testowe

I5> Firma SFS zaleca przeprowadzenie zgrzewania testowego
po wykonaniu kalibracji i przed rozpoczeciem instalacji.
Ustawic talerz oporowy na ptaskim podtozu odpornym
na wysokie temperatury i umiesci¢ na nim kawatek pasa
dachowego do obrébki. Wykona¢ zgrzewanie testowe (patrz
rozdziat Tryb zgrzewania). Odczeka¢ przynajmniej 10 minut,
az zgrzany materiat ostygnie. Podja¢ probe oderwania
talerza od pasa dachowego za pomoca obcegéw. Wyso-
ka sita rozciggajaca lub zniszczony pas dachowy (po oderwaniu talerza oporowego)
wskazuja na prawidtowo wykonane zgrzewanie. Jesli zgrzewany pas dachowy wykazuje
niewystarczajaca przyczepnos¢ do talerza oporowego, nalezy sprawdzi¢ ustawienia
(parametry) na urzadzeniu itp. W przypadku pytan technicznych, nalezy skontaktowac sie
z punktem serwisowym. Mozna go znalez¢ na stronie www.sfs.biz
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Tryb zgrzewania

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo upadku!

Nieostrozna praca na dachu moze prowadzi¢ do upadku.

Na dachu nalezy pracowac wytacznie z wykorzystaniem odpowiednich
zabezpieczen. Kierunek prac z urzadzeniem powinien by¢ zawsze do przodu, nigdy
wstecz (patrz rozdziat Miejsca niebezpieczne, pozycja robocza).

Zgrzewarka indukcyjna oraz magnesy reczne moga wptynaé na dziatanie
rozrusznikow serca i implantow defibrylacyjnych. Rozrusznik serca moze zostac
przetaczony na tryb testowy i powodowac problemy w pracy serca. Defibrylator
moze przestac dziatac. Osoby z takimi urzadzeniami powinny zachowa¢ minimalny
odstep wynoszacy 50 cm od induktora (réwniez induktora recznego) i od
magnesoéw. Nalezy ostrzegac osoby z takimi urzadzeniami przed zblizaniem sie do
magneséw i induktoréw.

I3° Przed potozeniem pasa dachowego, firma SFS zaleca kontrole pozycji talerza od
gornej strony materiatu izolacyjnego. W kazdym przypadku nalezy skorygowac
nieprawidtowo ustawiong glebokos¢ wkrecania talerzy oporowych.

TR T figed

za stabo prawidtowo Zza mocno

I3° Firma SFS zaleca, aby przed podjeciem zgrzewania zaznaczy¢ pozycje talerza opo-
rowego na gornej stronie pasa dachowego.

1. Przygotowac magnes.
2. Umiesci¢ induktor (1) na talerzu oporowym.
3. Nacisna¢ na przycisk Start na rekojesci (3).

a. Gdy ustawione miejsce jest prawidtowe, czyli istnieje wystarczajace przykrycie, to stychac
nieprzerwany sygnat dzwiekowy (1 sekunda), a wskaznik stanu @ na wyswietlaczu zmie-
nia kolor na pomaranczowy. Proces zgrzewania uruchamiany jest automatycznie.

b. Gdy ustawiona pozycja nie jest prawidtowa, to znaczy brak wystarczajacego przykrycia,
to nalezy przesuwac wskaznik (1) do momentu, gdy pozycja bedzie prawidtowa (patrz
rys. 1). Gdy ustawiona pozycja bedzie prawidtowa, to proces zgrzewania zostanie auto-
matycznie uruchomiony.

c. Urzadzenie zostato wyposazone w akustyczne urzadzenie okreslajace pozycje (tryb wyszu-
kiwania), ktére pomaga uzytkownikowi ustawi¢ pozycje induktora, aby pokrywat sie z
talerzem oporowym. Tryb wyszukiwania jest aktywny maks. 15 sekund. W przypadku
przekroczenia limitu czasu rozbrzmiewa sygnat dzwiekowy btedu (2 sekundy). W tym
przypadku sygnat nalezy potwierdzi¢ za pomoca przycisku [ox], odczeka¢ az talerz opo-
rowy ostygnie i ponownie uruchomic proces zgrzewania —
(punkt 1 i nastepne).
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Tryb zgrzewania

4. Proces zgrzewania trwa ok. 3-4 sekundy i zostaje zakoriczony podwojnym
sygnatem dzwiekowym.

Uwaga: Przeniesienie urzadzenia w inne miejsce przed zakorczeniem
procesu zgrzewania prowadzi do wyswietlenia komunikatu btedu oraz do
nieprawidtowego zgrzewania!

5. Po zakonczeniu procesu zgrzewania urzadzenie nalezy usuna¢ z punktu
zgrzewania i natychmiast umiesci¢ w tym punkcie magnes. Pozostawi¢ magnes
przynajmniej na 1 minute. Magnes zapewnia odpowiedni docisk i chtodzenie
talerza oporowego. Przyczynia sie¢ w znacznym stopniu do prawidtowego
zgrzewania!

I3° Magnes powinien zosta¢ umieszczony w przeciggu 3 sekund od momentu
zakonczenia zgrzewania.

3" Regularnie kontrolowaé dolna strone magnesu i usuwa¢ drobiny metalu.

> Nie mozna obracaé magnesu podczas ustawiania i po ustawieniu pozycji, gdy istnieje
kontakt z pasmem materiatu pokryciowego. W przypadku nieprzestrzegania tego
zalecenia na pasmie materiatu pokryciowego moga powstac uszkodzenia.

6. Ustawic kolejng pozycje talerza i przeprowadzi¢ wyszukiwanie i zgrzewanie zgodnie z
punktami 1-5.

7. Po zakonczeniu trybu zgrzewania wytaczy¢ urzadzenie przetacznikiem gtéwnym i
odfaczy¢ od zasilania.

I5” Nalezy unika¢ naktadania sie na siebie paséw dachowych w obszarze talerza oporo-
wego. Jedli jednak dojdzie do takiej sytuacji, to zgrzewarka indukcyjna zostata wyposazona
w specjalng funkcje. Zamiast normalnego zgrzewania mozna nacisna¢ przycisk funkcyjny .
Przeprowadzi¢ zgrzewanie zgodnie z punktami 1-5.

Uwaga: Funkcja|x2 | pozostaje aktywna tylko dla jednego zgrzewania.

Catkowicie zachodza Zachodzg na siebie Zachodza na siebie
na siebie czesciowo czesciowo
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Kontrola zgrzewania

Jesli do zgrzewania wybrano prawidtowe parametry, zalecane
zgrzewanie testowe wykazato pozytywne wartosci oraz
przestrzegano wskazéwek zawartych w niniejszej instrukgji obstugi,
to dalsze kontrole podczas pracy nie s konieczne.

I3 Jesli nie ma pewnosci, czy okreslone pofaczenia zostaty juz zgrza-
ne, to firma SFS zaleca przeprowadzenie testu za pomoca dostar-

T T czonej przyssawki lub ogdlnie dostepnego przepychacza. Nalezy

sprébowac podnies¢ pas dachowy w odpowiednim miejscu. Jesli jest

to mozliwe, nalezy dodatkowo zgrzac to potaczenie.

Opcjonalny Tryb prac z uzyciem induktora recznego isoweld ®3000

Alternatywnie mozna przeprowadzi¢ zgrzewanie takze za pomoca
induktora recznego (dostepny opcjonalnie). Na przyktad w przypadku
obszaru attyki, swietlikow koputkowych, dachéw pilastych itp.

Induktor reczny jest sterowany przez urzadzenie gtéwne i przejmuje
automatycznie wszystkie jego funkcje i ustawienia!

/ 1. Wyja¢ wtyk induktora z urzadzenia gtéwnego
2. Podtaczyc¢ wtyk induktora recznego do urzadzenia gtéwnego (patrz
Rys. 2. rys. 2).
3. Przeprowadzi¢ kalibracje zgodnie z rozdziatem ,Kalibracja“
4. Dalsze kroki robocze - patrz rozdziat,Tryb zgrzewania"

=" Nalezy pamietaé: dolna strona induktora musi by¢ ustawiona réwnolegle do
gornej strony talerza!

v e

Dane techniczne

Pradnica indukcyjna: Wymiary skrzynki transportowej:
Temperatura zastosowania: od -5°C do +50°C dt./szer./wys.: 770 x 560 x 500 mm
Przytacze elektryczne: 110V /230V Masa: 19,5 kg

Poboér mocy: 1500 W

Czestotliwosc: 50 Hz / 60 Hz

Wymiary urzadzenia isoweld®3000: Wymiary urzadzenia isoweld®3000m:
550x520x1100 mm (w stanie ztozonym) 590x340x390 mm (w stanie ztozonym)
Masa: 18,5 kg (komplet) Masa: 18,5 kg (komplet)
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Komunikaty btedu

voltage problem

napiecia urzadzenia (U)

Komunikat btedu Przyczyna Srodek zaradczy
Error 01 Przekroczono dolna granice Nacisna¢ przycisk .

« Wybra¢ mniej obcigzony obwdd pradu

« Skroci¢ dtugos¢ przewodu zasilajacego

+ Zmiana na napiecie zasilajace 230V
(GB, USA, CAN).

Error 02
overload

Przekroczono maks. dopuszczalny
prad induktora

Nauanc przycisk M
Ponownie uruchomi¢ proces
zgrzewania

« W przypadku wielokrotnego
wyswietlania tego komunikatu btedu
nalezy skontaktowac sie z punktem
serwisowym firmy SFS.

Error 03
system error

Btad systemu

Naoanc przycisk M
Ponownie uruchomi¢ proces
zgrzewania

« W przypadku wielokrotnego
wyswietlania tego komunikatu btedu
nalezy skontaktowac sie z punktem
serwisowym firmy SFS

Error 04
system too hot

Urzadzenie nagrzato sie zbyt mocno

Nacisnac¢ przycisk ,
Wytaczy¢ urzadzenie przetacznikiem
gtéwnym i odczekac do jego schtodzenia.

Error 05
welding not complete

Nie osiggnieto wymaganej tempera-
tury zgrzewania

Nacisna¢ przycisk ,
Odczekac, az punkt zgrzewania ostygnie i
ponownie uruchomic proces zgrzewania.

Error 06
no plate

Przekroczono maks. czas wyszuki-
wania

Nacisna¢ przycisk .

+ Skontrolowac obecnos¢ talerza
oporowego

+ Odczeka¢, az punkt zgrzewania
ostygnie i ponownie uruchomi¢ proces
zgrzewania

« W przypadku wielokrotnego
wyswietlania tego komunikatu
btedu nalezy ponownie skalibrowa¢
urzadzenie.

Error 07
plate lost

Podczas procesu zgrzewania induktor
przesunieto w niedopuszczalny sposob

Nacisnac¢ przycisk .
Odczekac, az punkt zgrzewania ostygnie i
ponownie uruchomi¢ proces zgrzewania.

Error 08
temperature sensor

Uszkodzony czujnik temperatury

Nacisna¢ przycisk .
Skontaktowac sie z punktem serwisowym
firmy SFS

Error 09
no calibration

Nie skalibrowano wykorzystywane-
go programu

Nacisna¢ przycisk .
Skalibrowa¢ urzadzenie zgodnie z opisem
w rozdziale ,Kalibracja"

Error 10
mains voltage

Przekroczono dolna granice dopusz-
czalnego napiecia wejsciowego (U)

Nacisna¢ przycisk .

« Wybra¢ mniej obcigzony obwdéd pradu

« Skroci¢ dtugos¢ przewodu zasilajacego

+ Zmiana na napiecie zasilajgce 230V
(GB, USA, CAN).
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Utylizacja

Urzadzenie nie moze by¢ wyrzucane do pojemnikéw na odpady domowe.

Nalezy je przekaza¢ do utylizacji w sposéb przyjazny dla srodowiska,

w odpowiednich punktach zbiérki, zgodnie z krajowymi lub lokalnymi

przepisami. Nalezy zutylizowac urzadzenie zgodnie z Dyrektywa europejska

2012/19/WE (WEEE). Dyrektywa ta reguluje kwestie dotyczace zwrotéw i —
recyklingu zuzytych urzadzen w obrebie UE.

Konserwacja, serwis i gwarancja

+ Urzadzenie nalezy regularnie czysci¢ za pomoca miekkiej sciereczki i tagodnego roztworu
Czyszczacego.
« Chroni¢ urzadzenie przed wilgocia i zanieczyszczeniami.

Konserwacja urzadzen elektrycznych
Konserwacja i naprawa urzadzen elektrycznych moze by¢ przeprowadzana w praktyce tylko
przez specjalistow.

Serwis

W razie potrzeby uzyskania informacji technicznych nalezy skontaktowac sie z serwisem
urzadzen firmy SFS.

Gwarancja

—_

. Zgrzewarka indukcyjna zostata starannie sprawdzona, przetestowana i poddana rygory-
stycznej kontroli jakosci.

. Gwarantujemy bezptatne usuniecie usterek zgrzewarki indukcyjnej, ktére wystapity u
uzytkownika koricowego w przeciggu 24 miesiecy od daty zakupu, a ktére powstaty na
skutek wad materiatowych lub btedéw producenta. Dla niektérych krajow obowiazuja
regulacje specjalne odnosnie warunkéw gwarancji. Zastrzegamy sobie prawo do nap-
rawy uszkodzonych czesci lub wymiany ich na nowe. Wymienione czesci staja sie nasza
wlasnoscia.

. Nieprawidtowe uzytkowanie lub obrabianie oraz otwarcie urzadzenia przez nieautoryzo-
wane punkty napraw prowadza do utraty praw wynikajacych z tytutu gwarancji. Gwaran-
cja nie obejmuje: uszkodzen na skutek przenikniecia wody lub innych ptynéw, odcietych
lub uszkodzonych przewodoéw, uszkodzen uktaddéw elektronicznych oraz uszkodzen
mechanicznych w skutek przecigzenia. Nie obejmuje rowniez czesci zuzywalnych, jak np.
cewka indukcyjna, folia slizgowa itd.

. Roszczenia z tytutu gwarancji moga by¢ uznane tylko w przypadku bezzwtocznego
zgtoszenia usterek (rowniez w przypadku uszkodzen transportowych). Realizacja
$wiadczen gwarancyjnych nie prowadzi do automatycznego przedtuzenia przedawnienia.

. W przypadku skorzystania ze swiadczen gwarancyjnych, nalezy przesta¢ oryginat dowo-
du zakupu razem z urzadzeniem do jednego z punktéw sprzedazy firmy SFS. Mozna je
znalez¢ na stronie www.sfs.biz.

. Na skutek przejetych przez nas zobowigzan z tytutu gwarancji, o ile jest to dopuszczalne
ustawowo, wyklucza sie wszystkie wykraczajgce poza ten zakres roszczenia kupujacego
- w szczegdlnosci prawa do uniewaznienia umowy kupna-sprzedazy z powodu wad
rzeczowych, obnizenia ceny lub dochodzenia roszczen o odszkodowanie.

. Kupujacemu przystuguje prawo, w zaleznosci od wyboru, do obnizenia (zmniejszenia ceny
zakupu) lub do uniewaznienia umowy kupna-sprzedazy z powodu wad rzeczowych, jesli
nie uda nam sie usuna¢ ewentualnych usterek w przeciggu odpowiedniego okresu.
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Deklaracja zgodnosci

My, firma SFSintec AG
Division Construction
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg
niniejszym oswiadczamy, ze produkty serii
Typ: isoweld®3000 / isoweld®3000m
sg zgodne ze wszystkimi podstawowymi wymogami nastepujacych dyrektyw:
2014/35/WE Dyrektywa niskonapieciowa WE
2014/30/WE Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej EMC
Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej zgodnie z zatacznikiem VI

A Dyrektywy 2006/42/WE:

Daniel Gasser

SFS intec AG
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg

/,_;/ /.ﬂ/—

Kierownik ds. rozwoju i technologia

W przypadku modyfikacji urzadzenia niniejsza deklaracja i gwarancja tracg swoja waznosc.

Zmiany zastrzezone!

183



184



Nederlands

Inhoudsopgave

isoweld® Inductielasapparaat 186
Gebruikte symbolen 187
Kenplaat 188
Veiligheidsinstructies 188
Bijzondere veiligheidsinstructies 191
Gevaarlijke plaatsen 192
Systeemonderdelen isoweld ®3000, isoweld ®3000m 193
Overzicht isoweld®3000, isoweld®3000m, Standaard bij de levering inbegrepen 195
Beschrijving van de werking 197
Transport 197
Stroombehoefte 198
Inbedrijfstelling 199
Kalibratie 202
Bijkomende instelmogelijkheden 203
Proeflassen 203
Bedrijf - Lassen 204
Controle lasresultaat 206
Alternatief Bedrijf - Werken met de handinductor 206
Technische gegevens 206
Foutmeldingen 207
Verwijderen 208
Onderhoud, Service en Garantie 208
Conformiteitsverklaring 209

185



isoweld® Inductielasapparaat

Identificatie

Type: isoweld®3000, isoweld®3000m

Fabrikant: SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustrasse 10
CH-9435 Heerbrugg
Zwitserland
www.sfs.biz

Editie: zie kenplaat

Het inductielasapparaat uit de serie isoweld® is in Zwitserland gebouwd en
gemonteerd.

Verantwoordelijke persoon voor de documentatie:

Daniel Gasser,
Hoofd Ontwikkeling en Technologie

Inleiding

Doel van het document

Het document is bedoeld voor bouwkundigen gespecialiseerd in platte daken. Het
moet de vakman instructies geven voor veilig en efficiént werken met de apparaten
(zie hoofdstuk «Veiligheidsinstructies»).

Samenstelling van de documentatie
De documentatie beschrijft alle levensfasen van het apparaat van transport, installatie,
bedrijf, onderhoud tot verwijdering.

Dit handboek is opgesteld in overeenstemming met EG-Machinerichtlijn 42/2006, Bijla-
ge 1, Nummer 1.74 «Bedieningshandleiding»

De originele bedieningshandleiding is opgesteld in de Duitse taal.

Bewaren
De bedieningshandleiding maakt deel uit van de levering en moet altijd bij het apparaat
bewaard worden. Ze moet te allen tijde beschikbaar zijn voor de bediener.
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Gebruikte symbolen

Duidt een gevaarlijke situatie aan. Als die niet vermeden wordt, kan dat de dood of
zwaar, onherstelbaar letsel ten gevolge hebben.
Duidt een mogelijk gevaarlijke situatie aan. Als die niet vermeden wordt, kan dat de
dood of zwaar, onherstelbaar letsel ten gevolge hebben.

! PAS OP!
Duidt een mogelijk gevaarlijke situatie aan. Als die niet vermeden wordt, kan dat licht
of gering onherstelbaar letsel ten gevolge hebben.

Dit symbool geeft gevarenaanwijzingen aan, die opgevolgd moeten worden in
de omgang met elektrische installaties.

Dit symbool wijst op gevaren die bij het werken op daken in acht moeten
worden genomen.

Dit symbool wijst op gevaren bij het kraanvervoer.

i

Dit symbool wijst op gevaren bij het dragen van een pacemaker.

Dit symbool herinnert aan het dragen van de persoonlijke
veiligheidsuitrusting. Tot de veiligheidsuitrusting behoren altijd: veiligheidsbril,
veiligheidshandschoenen, veiligheidsschoenen, strakzittende werkkleding en
riem en veiligheidstouw. In ieder geval moeten de bedrijfsinterne
voorschriften voor ongevallenpreventie in acht worden genomen.

De bedieningshandleiding moet voér opstelling en bediening van het apparaat
gelezen en begrepen worden. De aanwijzingen moeten opgevolgd worden.
Vraag het uw chef als de bedieningshandleiding ontbreekt of als u passages
eruit niet begrijpt.

Dit symbool wijst op een voorgeschreven bescherming tegen natheid.

Dit symbool wijst op de voorgeschreven veiligheidsschakelaar.

Dit symbool wijst op de vereiste netspanning.

Dit symbool wijst op de voorgeschreven Fl-veiligheidsschakelaar.

@O® O

Dit symbool wijst op gevaren door magneetvelden.

Dit symbool geeft aanwijzingen aan die attent maken op verbrandingsgevaar.

= Aanwijzing van bijkomende, belangrijke informatie.
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Kenplaat

. ® - ® 1
ﬁ | isoweld" 3000 | -1 ﬂ | isoweld 3000m| |
Built/Serial No.  2018/183 |— 2 Built/Serial No. 2018/211 2
| Designed by SFS | | Designedby SFS |
¥ X 3
Power unit 1}:(())3 c\(’)v -3 Power unit }},%02 e\?v —
RC: P44 | 4 _ F(C P44 | 4
SFS intec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.biz SFS intec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.biz
1 Machinetype
2 Bouwjaar, serienr.
3 Technische gegevens
4 CE-, FCC-kenmerk,Beschermingsklasse

Veiligheidsinstructies

Betekenis van de algemene veiligheidsinstructies

De algemene veiligheidsinstructies in dit hoofdstuk geven informatie over mogelijke
restgevaren, die ondanks reglementair gebruik van het apparaat permanent aanwezig
zijn of onverwachts kunnen optreden.

Ter vermijding van persoonlijke, materiéle of milieuschade moeten de veiligheidsins-
tructies door alle personen die met of aan het apparaat werken absoluut opgevolgd
worden. Voor deze personen is daarom het lezen, begrijpen en opvolgen van dit hoof-
dstuk verplicht.

188



Veiligheidsinstructies

Betekenis van de algemene veiligheidsinstructies

Veiligheidsinstructies die voor bepaalde situaties gelden staan vermeld op de
betreffende plaats in de bedieningshandleiding. Om persoonlijke, materiéle en
milieuschade te voorkomen moeten deze instructies absoluut opgevolgd worden.

Wettelijke bepalingen

Naast de veiligheidsinstructies in deze bedieningshandleiding moeten de in het land
van gebruik en de plaatselijk geldende wettelijke voorschriften voor ongevallenpreven-
tie en milieubescherming opgevolgd worden. Eveneens moeten de erkende vaktechni-
sche regels voor veilig en vakkundig werken opgevolgd worden.

Gevolgen van veronachtzaming van de veiligheidsinstructies

Veronachtzaming van de veiligheidsinstructies kan leiden tot ongevallen met zware
persoonlijke, materiéle of milieuschade.

De fabrikant is niet aansprakelijk voor schade die ontstaat door veronachtzaming van de
veiligheidsinstructies.

Reglementair gebruik
Het inductielasapparaat is enkel bestemd voor het bevestigen van door SFS
aanbevolen typen van dakstroken op daken.

Er mogen uitsluitend bevestigers, lastverdelerschijven en moffen van SFS gebruikt
worden die zijn goedgekeurd voor het apparaat. Het apparaat moet binnen de grenzen
gebruikt worden die zijn vastgelegd in het hoofdstuk "Technische gegevens".

Voorspelbaar misbruik

e |nbedrijfstelling van het apparaat zonder instructies.

e Buiten werking stellen van veiligheidsinrichtingen en verwijderen van waarschu-
wingsborden.

e \Werken op daken met meer dan 10° helling.

e Achteruit werken op daken.

e Onbeveiligd of roekeloos werken op daken.

e Aanbrengen van wijzigingen aan het apparaat zonder toestemming van de fabrikant.

e Gebruik van accessoires of reserveonderdelen van andere fabrikanten zonder toe-
stemming van SFS.

A GEVAAR!

e  Bij onreglementair gebruik bestaat gevaar voor: dood of verwonding van personen,
schade aan de machine en schade aan het te verwerken materiaal.

e Het inductielasapparaat isoweld® mag in geen geval geopend worden. Bij niet-
naleving bestaat gevaar voor: dood of verwonding van personen, schade aan de
machine en schade aan het te verwerken materiaal.
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Veiligheidsinstructies

Algemene veiligheidsinstructies - deel 1

Houd uw werkplaats schoon. \Wanorde op de werkplaats veroorzaakt
gevaar voor ongevallen.

Houd kinderen uit de buurt. Onbevoegde personen mogen in geen geval
de machine of kabels aanraken.

De in het land gebruikelijke veiligheidsbepalingen moeten in ieder geval
nageleefd worden.

Draag bij de werkzaamheden altijd de juiste veiligheidsuitrusting. Tot

de veiligheidsuitrusting behoren: veiligheidsbril, werkhandschoenen,
veiligheidsschoenen en strakzittende werkkleding.

Door werkzaamheden op het dak kan een elektrostatische oplading van
het apparaat of van de gebruiker ontstaan. Wij adviseren daarom het
dragen van antistatische kleding en antistatische schoenen en / of het
gebruik van een antistatische spray.

Het inductielasapparaat en magneten kunnen de werking van
pacemakers en geimplanteerde defibrillators verstoren. Een pacemaker
kan in testmodus geschakeld worden en onpasselijkheid veroorzaken.
Een defibrillator functioneert in bepaalde omstandigheden niet meer.
Houd de drager van dergelijke apparaten op een minimale afstand

van 50 cm tot de inductor (ook de handinductor) en tot de magneten.
Waarschuw de drager van dergelijke apparaten wanneer hij in de buurt
van de magneten en inductoren komt.

Breng geen voorwerpen die metaal bevatten, zoals horloges, juwelen,
sleutels, mobiele telefoons, hoorapparaten, implantaten enz. onder of
nabij de inductor.

De isoweld ® lastverdelerschijven worden sterk verhit door het
inductieproces. Bij contact onmiddellijk na het lassen bestaat gevaar voor
brandwonden.

Houd rekening met invloeden van de omgeving.Gebruik het
inductielasapparaat niet in de regen.Gebruik het inductielasapparaat niet
in een vochtige of natte omgeving.Zorg voor goede verlichting. Gebruik
het inductielasapparaat niet in de buurt van brandbare vioeistoffen of
gassen.

Apparaat aansluiten op een stopcontact met aarde. Elke onderbreking
van de aardleiding binnen of buiten het apparaat is gevaarlijk en kan bij
kortsluiting leiden tot letsel en mogelijk tot de dood.
Alleenverlengsnoeren met aarde gebruiken!

Netspanning moet overeenkomen met de gegevens op de generator.
Fl-schakelaar bij gebruik van het apparaat op bouwplaatsen is beslist
noodzakelijk voor de persoonsbescherming.

De elektrische kabel (stroomkabel) goed leggen. Vermijd struikelplaatsen
en zorg dat de kabel niet doorslijt. De elektrische kabel, inductorkabel en
temperatuurleiding regelmatig controleren op beschadiging.

In de buitenlucht mag alleen een daarvoor toegestane en gekenmerkte
verlengkabel worden gebruikt.

Start het lassen nooit terwijl het apparaat zich boven de stroomkabel
bevindt. Zorg ervoor dat er tijdens het werken voldoende afstand is
tussen de kabel en de inductor.

Als u niet met de handinductor werkt, moet u deze altijd op ten minste
10 cm afstand houden.



Veiligheidsinstructies

Algemene veiligheidsinstructies - deel 2

e Bij pauzes of onderhoudswerkzaamheden het apparaat altijd uitschakelen en de
stekker uit het stopcontact trekken. Laat het apparaat niet zonder toezicht staan.

e Bij onderhouds- en servicewerkzaamheden moet de stroomtoevoer naar het
apparaat onderbroken zijn.

e Controleer het apparaat regelmatig op beschadiging c.q. juiste werking. Gebruik
alleen onberispelijk werkende apparaten.

e Reparaties mogen alleen door een vakman worden uitgevoerd.

e Gebruik uitsluitend systeemonderdelen van SFS of die door SFS zijn
goedgekeurd. Gebruik geen accessoires of reserveonderdelen van andere
fabrikanten zonder toestemming van SFS

e De juiste werking van het systeem is enkel gegarandeerd wanneer originele
bevestigers, lastverdelerschijven, moffen en vervangingsonderdelen van SFS
gebruikt worden en het apparaat wordt toegepast volgens de bedieningshandleiding.

e isoweld® lastverdelerschijven moeten afgedekt, droog en
beschermd tegen zonlicht worden opgeslagen. Daarmee beschermt u ze
tegen vervuiling en uv-straling. De isoweld® lastverdelerschijven mogen
niet langer dan 24 uur aan weersinvloeden worden blootgesteld.

e Bij de installatie op EPS/XPS warmte-isolatie of op een vlies moet altijd een Fl-Pad
gebruikt worden.

Bijzondere veiligheidsinstructies

e \albeveiligingen aan de dakrand bij een dakhelling van 0-10°.

e \Wanneer de helling van het dak groter is dan 10°, moeten speciale
veiligheidsmaatregelen getroffen worden.

e \Wanneer de valhoogte meer dan 3 m bedraagt, moeten overeenkomstige
valbeveiligingen aangebracht worden.

100 cm
max. 47 cm

>3m
e Valbeveiligingen bij kort durende werkzaamheden van minder dan 2 werkdagen.
Bij langer durende werkzaamheden moet te werk gegaan worden zoals voorheen
beschreven.

max. 47 cm
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Bijzondere veiligheidsinstructies

e Doorbreekgevaar: let op het dak steeds op voor doorbreekplaatsen, bijv. lichtkoepels,
dekzeilen enz. Dergelijke plaatsen moeten overeenkomstig gemarkeerd of met
loopbruggen beveiligd worden.

e Bij werkzaamheden op daken moet de
volledige gevarenzone op de bodem
afgebakend en aangeduid worden.

Er moet verzekerd worden dat derden niet in
gevaar komen door vallende voorwerpen.

Gevaarlijke plaatsen

1 Valplaats dakrand

2 Valplaats dakrand

3 Doorbreekplaats, bijv. lichtkoepels
4 Struikelgevaar door kabel

A GEVAAR!

Werkrichting altijd naar voren,
nooit naar achteren werken.
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Systeemonderdelen isoweld °3000

Bij de levering inbegrepen:

Inductielasapparaat Kalibratiesjabloon FI-C
isoweld®3000

Optioneel:
Handinductor

Bevestigingscomponenten:

Lastverdeler- Bevestiger:
schijf:

BS-6,1xL
BS-S-6,1xL
BS-4,8xL
BS-S-4,8xL
TS-T25-6,0xL
DT-4,8xL
FI-P-16,0 FI-P-6,8 DT-S-4,8xL
voor mof voor bevestiger DT-6,3xL
DT-S-6,3xL

Extra toebehoren:

TI-T25-6,3xL
TIA-T25-6,3
LBS-T25-8,0xL
LBS-S-T25-8,0xL
FB-S-T26xL
SBF-6,0xL
SBF-S-6,0xL
DF-#15xL

Magneet
Fl-Magnet

Mof:

1

FI-R-20xL
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Systeemonderdelen isoweld 3000 m

Bij de levering inbegrepen: Extra toebehoren:

Inductielasapparaat Kalibratiesjabloon FI-C Magneet
isoweld®3000m FI-Magnet

Bevestigingscomponenten:

Lastverdeler- Bevestiger: Mof:
schijf:

BS-6,1xL DT-S-6,3xL BS-S-
6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-4,8xL TIA-T25-6,3xL

BS-S-4,8xL LBS-T25-8,0xL
TS-T25-6,0xL  LBS-S-T25-8,0xL DT- §_§

FI-P-16,0 FI-P6,8 4.8xL FB-S-T25xL
voor mof voor bevestiger DT-5-4,8xL SBF-6,0xL
DT-6,3xL SBF-S-6,0xL
DF-#15xL
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Overzicht isoweld®3000

1

1 Kalibratiesjabloon
— 0

10
Inductor

Startknop

Kabelhouder

Handgreep Handinductor FI-H (optioneel)

Klemhendel voor hoogte-instelling 1 —0

Klemhendel voor stekkerverbinding )

Display

Generator o

Aan/Uit-schakelaar

10 Kalibratiesjabloon

11 Aansluitstekker T
1

OCONOCGTHARWN=

Standaard bij de levering inbegrepen isoweld ®3000

Inductielasapparaat compleet

1 Inductielasapparaat isoweld®3000
1 kalibratiesjabloon

1 set instructiemateriaal

5 glijfolies voor inductor

1 Zuignap voor de test

1 transportkist
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Standaard bij de levering inbegrepen isoweld ®3000m

Inductor

Startknop

Display

Generator

Handgreep

Rad mit Yastzetten-Functie

Aan/Uit-schakelaar

Elektro aansluiting

Aansluitstekker zu Induktor
0 Kalibratiesjabloon

ONOCTHARWN=

==

Kalibratiesjabloon

10

Standaard bij de levering inbegrepen isoweld ®3000m
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Inductielasapparaat compleet

1 Inductielasapparaat isoweld®3000m
1 kalibratiesjabloon

1 set instructiemateriaal

5 glijfolies voor inductor

1 Zuignap voor de test

1 transportkist



Beschrijving van de werking

Het inductielasapparaat isoweld ®3000, isoweld ®3000m dient voor het economisch las-
sen van dakstroken met metalen lastverdelerschijven. Er kunnen dakstroken van PVC,
EPDM en TPO gebruikt worden. Het is ontworpen als rechtstaand apparaat, wat ergo-
nomisch en moeiteloos werken mogelijk maakt. Zodra het inductielasapparaat boven
een metalen lastverdelerschijf geplaatst is, wordt het lassen in werking gesteld door
te drukken op de startknop. De dakstrook wordt met de lastverdelerschrijf verbonden
door middel van het lassen. Het is daarbij belangrijk dat deze verbinding vervolgens
met een magneet verzwaard wordt.

Transport

A GEVAAR!

3 Vallende last
Het apparaat uitsluitend in de gesloten transportbox optillen.
Daarbij de transportbox in geen geval aan de handgrepen ophangen.

Gebruik hiervoor de speciaal aangebrachte hijsogen (zie foto).
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Stroombehoefte - deel 1

Algemeen

e De hieronder beschreven punten geven de stroombehoefte weer voor het gebruik
van de inductiemachinen. Deze punten zijn aanbevelingen. Elke bouw plaats en de
stroomsituatie aldaar is verschillend en daarom kan er geen prestatiega rantie
gegeven worden.

¢ |n aanvulling op de aanbevelingen in dit document moet de plaatselijke
veiligheidsen elektrische regelgeving die van toepassing is in het land van gebruik in
acht genomen worden.

e Het raadplegen van een gekwalificeerde elektricien wordt aanbevolen.

Elektrische veiligheid

e Sluit de machine aan op een geaard stopcontact. Elke breuk/afsluiting van de
aarding binnen of buiten het instrument is potentieel gevaarlijk! @
Alleen verlengsnoeren gebruiken met aarde!

e Als het instrument gebruikt wordt op bouwplaatsen, is het gebruik van een
aardlekschakelaar verplicht voor persoonlijke bescherming.

Stroomtoevoer
e Stabiele stroom is essentieel voor onberispelijk bedrijf van de inductiemachinen .
e Minimaal
- 20 ampeére per elektrisch circuit is nodig voor landen met 110 volt / 120 volt
nominale spanning
- 10 ampere per elektrisch circuit is nodig voor landen met 230 volt nominale
spanning
e Maximaal één inductiemachine per circuit, waarbij aanbevolen wordt om geen
andere apparaten te gebruiken op hetzelfde circuit als dat van de isoweld®3000,
isoweld®3000m .
¢ Nullastspanning mag niet hoger zijn dan:
- 160 volt voor landen met 110 volt / 120 volt nominale spanning
- 240 volt voor landen met 230 volt nominale spanning
¢ Ontlaadspanning op het verbruikspunt op de machineterminals, met lopende
machine, moet hoger zijn dan:
- 110 volt voor landen met 110 volt / 120 volt nominale spanning
- 200 volt voor landen met 230 volt nominale spanning
e Aanbevolen wordt dat de inductiemachine een eigen toepassingsgerichte
stroomvoorziening heeft, om vermogenssprongen van andere apparatuur, bijv.
boormachines, te voorkomen.

Generator

e Gebruik een generator van minimaal 5000 watt
e \lereiste volt- en ampérewaardes zie hierboven
e Met aardlekschakelaar

e Aarding vereist

Omvormer

* Noodzakelijk voor gebruik in landen met een nominale spanning van 110 volt als de
spanning op het verbruikspunt, met lopende machine, beneden 110 volt komt.

e De werking van het systeem is alleen gewaarborgd als de omvormer gebruikt wordt
die door SFS beschikbaar gesteld wordt.
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Stroombehoefte - deel 2

Stroomkabels

e De bruikbare kabeldoorsnede en -lengte hangt af van de stroomsituatie op de
bouwplaats.

e Algemeen geldt: hoe korter en dikker de kabel, hoe beter.

e Aanbevelingen min. kabeldoorsnede:

- voor landen met 230 volt nominale spanning: 3 x 1,5 mm?

- voor landen met 110 volt / 120 volt nominale spanning: 12 AWG kabel (3 x 2,5 mm?)
Gebruik alleen kabels die geschikt zijn voor deze toepassing. Controleer de
kabels regelmatig op schade.

In de buitenlucht mogen alleen verlengingskabels gebruikt worden die
goedgekeurd en gemarkeerd zijn voor dit doel.

Inbedrijfstelling isoweld ®3000

I=5° Het inductielasapparaat wordt correct functionerend geleverd door de
fabriek.

Na het openen van de houder kan het lichaam
van het apparaat voorzichtig eruit getild worden.
Vervolgens wordt de handgreep van het apparaat
(zie overzicht) uit de transportkist genomen en
zorgvuldig op het apparaat gestoken.

1. Stekkerverbinding vastzetten met
borgschroef.

2. Handgreep instellen op ergonomische
werkhoogte. Daarvoor de klemhendel
aan de kolom losmaken en hoogte
instellen. Klemhendel opnieuw

vastzetten.
—2. 3. Apparaat aansluiten op een geschikte
— 1 stroombron.

- Kabel niet te lang
- Geschikte doorsnede van het snoer
s - Kabel(rol) ontrold

I Vergewis u ervan dat deze verbinding
juist tot stand gebracht is.

— . 4. Apparaat inschakelen aan de
hoofdschakelaar.

5. Op het display verschijnt het
invoermasker.

3.

I Let op de specifieke voorschriften van het land.
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Inbedrijfstelling isoweld ®3000m

5> Het inductielasapparaat wordt correct functionerend geleverd door de
fabriek.

Na het openen van de houder kan het lichaam van
het apparaat voorzichtig eruit getild worden.

1 1. Apparaat aansluiten op een geschikte
— stroombron.
- Kabel niet te lang
- Geschikte doorsnede van het snoer
- Kabel(rol) ontrold

N

= Vergewis u ervan dat deze verbinding
juist tot stand gebracht is.

2. Apparaat inschakelen aan de
hoofdschakelaar.

3. Op het display verschijnt het

invoermasker.

5> Let op de specifieke voorschriften van het land.
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Inbedrijfstelling

Voor de werkzaamheden met het inductielasapparaat moeten in het display
de parameters van het project ingevoerd worden. De parameters zijn het
materiaal en de dikte van de dakstrook. De volgende opties zijn beschikbaar:

" Opgelet: De laatst gebruikte instellingen (parameters) worden geladen. Deze
instellingen kunnen overgenomen worden, ofwel kunnen de volgende instellingen
nieuw gekozen worden.

Dakstro-
ok-mate-
riaal

Dakstrookdikte (mm/mil)

PVC

TPO

EPDM

0,9-1,1/35-44

1,2-1,4/45-69

1,5-1,7/60-69

1,8-2,0/70-79

2,1-2,3/80-90

Voorbeeld weergaven display

Om de instellingen te veranderen, gaat u als volgt te werk:
De positieweergave staat op de keuze van het dakstrookmateriaal (% eerste regel).
Druk op de toets . > verschijnt en knippert.

1.
2.

N o AW

weergegeven.

Druk op de toets

I5° De parameters zijn ingesteld en opgeslagen.

Bevestig de selectie door te drukken op de toets . % verschijnt.
om naar de selectie van de dakstrookdikte te gaan.
Druk op de toets . > verschijnt en knippert.
Druk op de toets [A] of [¥] om de dikte van de dakstrook te bepalen.
Bevestig de selectie door te drukken op de toets .

Druk op de toets [4] of [¥] tot het gewenste dakstrookmateriaal wordt
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I3 Wanneer moet het apparaat gekalibreerd worden?

=

Iy

Elke morgen voor het begin van de werkzaamheden

Bij een verandering van de bouwplaats

Bij een verandering van het materiaal (PVC naar TPO of naar EPDM of omgekeerd,
dikkere of dunnere dakstrook)

Verandering van 110V naar 230V of omgekeerd

Verandering van de generator (USA, CAN) of de transformator (UK)

Vergewis u ervan dat de parameters van het project (materiaal en dikte van de
dakstrook) juist ingesteld zijn.

Gebruik uitsluitend materiaal voor de kalibratie die gedefinieerd is voor het
huidige object.

Kalibratieproces

1.

2.
3.

©~No o

Iy
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Neem het kalibratiesjabloon en plaats een isoweld®3000-schijf in de daarvoor
bestemde uitsparing (A).

Schuif het kalibratiesjabloon op de hoek van de dakstrook (B).

Zet de inductor in de kalibratie-inrichting en let op de juiste positionering (C): de
steunarm (D) naar de inductor moet in de daarvoor bestemde opening (E) liggen.

Druk op de toets E of E] om naar de optie CALIBRATION te gaan.

Ga naar het kalibratieprogramma door te drukken op toets .

U bevindt zich nu in het kalibratieprogrammma.

Druk op de startknop (2).

De automatische kalibratie is afgesloten wanneer gedurende 1 seconde een piep-
toon klinkt en het display opnieuw naar de standaardweergave gaat.

Het apparaat is nu gekalibreerd.



Bijkomende instelmogelijkheden

Door te drukken op de toets kunt u het volume en de frequentie van de signaal-
toon, en de meeteenheid (mm/mil) instellen.
Om een van deze parameters in te stellen, gaat u
als volgt te werk:
De positieweergave staat bijvoorbeeld op de optie
volume (%k eerste regel).

Druk op de toets . > verschijnt en knippert.

Druk op de toets [A] of [ ] tot het gewenste volume bereikt is.

Bevestig de selectie door te drukken op de toets . % verschijnt.

Druk op de toets E om naar de selectie van frequentie (toon) of meeteenheid te

gaan.

5. Indien u die ook wenst te veranderen, herhaalt u de stappen 1 tot 3 overeenkoms-
tig.

6. Druk op de menutoets om opnieuw naar de standaardweergave te gaan.

HonN -

I5° De parameters zijn ingesteld en opgeslagen.

I3 Het apparaat is nu gebruiksklaar. (Statusweergave @ brandt groen).

Proeflassen

5> SFS beveelt aan om na de kalibratie en véor het begin van
de installatie te proeflassen. Positioneer een lastverdeler-
schijf op een vlakke, hittebestendige ondergrond en leg
een stuk van de te verwerken dakstrook erover. Voer een
proeflastaak uit (zie hoofdstuk Bedrijf - Lassen). Laat het
laswerk minstens 10 minuten afkoelen. Probeer de schijf
met behulp van een tang van de dakstrook te trekken.
Een hoge trekkracht of beschadigde dakstrook (na het
wegrukken van de lastverdelerschijf) wijst op een correct lasresultaat. Indien de
gelaste dakstrook onvoldoende gehecht is op de lastverdelerschijf, controleert u de
instellingen (parameters) op het apparaat enz. Voor technische ondersteuning kunt
u steeds contact opnemen met uw servicepunt. Dat kunt u vinden op
www.sfs.biz.
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Bedrijf - Lassen

A GEVAAR!

Valgevaar!

Onachtzaam werken op het dak kan leiden tot vallen.

Op het dak enkel werken met voldoende beveiliging. Het apparaat in geen
geval naar achteren, altijd naar voren gebruiken (zie hoofdstuk Gevaarlijke plaat-
sen, werkstand).

Het inductielasapparaat en magneten kunnen de werking van pacemakers
en geimplanteerde defibrillators verstoren. Een pacemaker kan in testmodus
geschakeld worden en onpasselijkheid veroorzaken. Een defibrillator
functioneert in bepaalde omstandigheden niet meer. Houd de drager van
dergelijke apparaten op een minimale afstand van 50 cm tot de inductor (ook
de handinductor) en tot de magneten. Waarschuw de drager van dergelijke
apparaten wanneer hij in de buurt van de magneten en inductoren komt.

I3 Voor het verleggen van de dakstrook beveelt SFS aan om de schijfpositie
aan de bovenzijde van het isolatiemateriaal te controleren. Corrigeer zo nodig
verkeerd geplaatste lastverdelerschijven in hun zetdiepte.

— min. 2 mm

7%

te zwak juist te sterk

I5° Véor het lassen beveelt SFS aan om de positie van de lastverdelerschijven te
markeren op de bovenzijde van de dakstrook.

1. Magneet klaarzetten.
2. Inductor (1) op de lastverdelerschijf plaatsen.
3. Startknop op de handgreep (3) indrukken.

a. Wanneer de plaatsing correct is, d.w.z. er is voldoende overlapping, klinkt een
doorlopende signaaltoon (1 seconde) en verandert de statusweergave @ op het
display in oranje. Het lassen wordt automatisch in werking gesteld.

b. Indien de plaatsing niet correct is, d.w.z. er is onvoldoende overlapping, moet de
inductor (1) verschoven worden tot de positionering juist is (zie afb. 1). Zodra de
positionering juist is, wordt het lassen automatisch in werking gesteld.

c. Het apparaat is uitgerust met een akoestische lokalisator (zoekmodus), die de
gebruiker helpt om de inductor in overeenstemming met de lastverdelerschijf te
positioneren. Deze zoekmodus is max. 15 seconden actief. Indien de tijdslimiet
overschreden wordt, klinkt een foutsignaal (2 seconden). In dat geval bevestigt u
het signaal met de toets [« laat u de lastverdelerschijf —
afkoelen en start u het lasproces opnieuw (punt 1 en
volgende).
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Bedrijf - Lassen

4. Het lassen duurt ca. 3-4 seconden en wordt afgesloten met een dubbele
signaaltoon.

Opgelet: het verplaatsen van het apparaat voor het einde van het laspro-
ces leidt onvermijdelijk tot een foutmelding en tot een onbruikbaar lasre-
sultaat!

5. Het apparaat na het lassen wegnemen van het laspunt en onmiddellijk
een magneet op het laspunt plaatsen. De magneet minstens 1 minuut
laten staan. De magneet zorgt voor de nodige aandrukking en koeling van
de lastverdelerschijf. Hij draagt in aanzienlijke mate bij aan een degelijk
lasresultaat!

3" De magneet moet binnen de eerste 3 seconden na afloop van het lassen
geplaatst worden.

I5° De onderzijde van de magneet regelmatig controleren en vrijmaken van metalen
deeltjes.

3" De magneet mag tijdens en na het positioneren niet gedraaid worden, als er
contact met de dakbaan is. Indien dit niet in acht wordt genomen, kan schade
aan de dakbaan ontstaan.

6. De volgende schijfpositie insturen en het zoeken en lassen volgens punten 1 tot 5
uitvoeren.

7. Na afloop van het lassen het apparaat uitzetten aan de hoofdschakelaar en dan
loskoppelen van het lichtnet.

5> Overlappende dakstroken aan de lastverdelerschijf moeten vermeden worden.
Voor het geval dat deze situatie zich toch voordoet, is het inductielasapparaat uitgerust
met een speciale functie. In plaats van het normaal lassen kan de functietoets
ingedrukt worden. Lassen uitvoeren volgens punten 1 - 5.

Opgelet: de functie blijft maar voor één lastaak actief.

Volledig overlapt Gedeeltelijk overlapt Gedeeltelijk overlapt
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Controle lasresultaat

Indien voor het lassen de juiste parameters gekozen zijn, het
aanbevolen proeflassen positieve waarden heeft opgeleverd en
de aanwijzingen van deze bedieningshandleiding gevolgd zijn,
dan zijn geen verdere controles tijdens het bedrijf nodig.

I3 Indien u niet zeker weet of bepaalde verbindingen al zijn

gelast, dan adviseert SFS aan te testen met de meegeleverde
T T zuignap of met een commercieel verkrijgbare vaculm-extractor.
__| Probeer de dakstrook op de betreffende plek op te tillen. Als dit
. mogelijk is, dan moet de verbinding nog worden gelast.

Alternatief Bedrijf isoweld ®3000 - Werken met de handinductor

Als alternatief kan ook gelast worden met de handinductor
(optioneel verkrijgbaar). Bijvoorbeeld voor vlieringen, lichtkoepels,
zaagdaken enz.

De handinductor wordt over het hoofdapparaat gestuurd en neemt
automatisch alle functies en instellingen ervan over!

’ 1. Inductor van het hoofdapparaat eruit trekken.
2. Handinductor in het hoofdapparaat steken (zie afb. 2).
Afb. 2. 3. Kalibratie uitvoeren volgens hoofdstuk “Kalibratie”

4. Verdere stappen zie hoofdstuk “Bedrijf - Lassen”

I=° Let op: de onderzijde van de inductor moet evenwijdig met de bovenzijde
van de schijf gepositioneerd worden!

v &

Technische gegevens

Inductiegenerator: Maten transportkist:
Bedrijfstemperatuur: -5 °C tot +50 °C L/B/H: 770 x 560 x 500 mm
Elektrische aansluiting: 110V / 230V Gewicht: 19,5 kg

Vermogensopname: 1500 watt

Frequentie: 50 Hz / 60 Hz

Maten van het apparaat isoweld®3000: Maten van het apparaat isoweld®3000m:
550x520x1100 mm (samengesteld) 590x340x390 mm (samengesteld)
Gewicht: 18,5 kg (compleet) Gewicht: 18,5 kg (compleet)
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Foutmeldingen

Foutmelding

Oorzaak

Maatregel

Error 01
voltage problem

Voor het apparaat vereiste
spanning (U) niet bereikt

Toets indrukken.

. Een minder belaste
stroomkring kiezen

° Lengte van de
stroomtoevoerleiding verkorten

o Veranderen naar
voedingsspanning 230V (GB,
USA, CAN).

Error 02
overload

Max. toegestane
inductorstroom overschreden

Toets indrukken.

o Lasproces opnieuw starten

° Indien deze foutmelding
meermaals verschijnt, neemt u
contact op met uw servicepunt
van SFS

Error 03
system error

Systeemfout

Toets indrukken.
Lasproces opnieuw starten

o Indien deze foutmelding
meermaals verschijnt, neemt u
contact op met uw servicepunt
van SFS.

Error 04
system too hot

Apparaat is te warm geworden

Toets [ox] indrukken.
Apparaat uitschakelen aan de hoof-
dschakelaar en laten afkoelen.

Error 05
welding not complete

Vereiste lastemperatuur niet
bereikt

Toets indrukken.
Laspunt laten afkoelen en lasproces
opnieuw starten.

temperature sensor

Error 06 Max. zoektijd overschreden Toets indrukken.
no plate Controle of lastverdelerschijf
aanwezig

° Laspunt laten afkoelen en
lasproces opnieuw starten.

o Indien deze foutmelding meer-
maals verschijnt, het apparaat
opnieuw kalibreren.

Error 07 Inductor tijdens het lassen te veel | Toets [ok] indrukken.

plate lost verschoven Laspunt laten afkoelen en lasproces
opnieuw starten.

Error 08 Temperatuursensor defect Toets [oK] indrukken.

Neem contact op met uw
servicepunt van SFS.

Error 09
no calibration

Gebruikt programma niet geka-
libreerd

Toets indrukken.
Apparaat kalibreren volgens hoof-
dstuk "Kalibratie".

Error 10
mains voltage

Toegestane ingangsspanning
(U) niet bereikt

Toets M indrukken.
Een minder belaste stroomkring
kiezen

e lengtevande
stroomtoevoerleiding verkorten

o \eranderen naar
voedingsspanning 230V (GB,
USA, CAN).
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Het apparaat mag niet als huisvuil verwijderd worden. Geef het voor

een milieuvriendelijke verwijdering bij de betreffende verzamelplaatsen

conform de nationale resp. lokale bepalingen af. Het apparaat moet

verwijderd worden volgens de Europese richtlijn 2012/19/EG (WEEE).

Deze richtlijn regelt de teruggave en het recyclen van oude apparatuur —
binnen de EU.

Onderhoud, Service en Garantie

¢ Reinig het apparaat regelmatig met een zachte doek en een milde
reinigingsoplossing. A
e Bescherm het apparaat tegen vocht en vuil.

Elektrisch onderhoud
Het onderhouden en repareren van elektrische inrichtingen mag in principe enkel door
vakkundige personen uitgevoerd worden.

Service
Neem voor technische informatie contact op met de SFS apparaatservice.

Garantie

1. Dit inductielasapparaat is zorgvuldig gecontroleerd, getest en aan een strenge kwa-
liteitscontrole onderworpen.

. Wij garanderen het kosteloze verhelpen van gebreken aan het inductielasapparaat,
die binnen 24 maanden vanaf de verkoopdatum bij de eindgebruiker opgetreden zijn
en op een materiaal- of productiefout zijn te herleiden. Voor enkele landen gelden
aparte bijzondere regelingen met betrekking tot de voorwaarden van de garantie. Wij
behouden ons voor defecte onderdelen te repareren of door nieuwe te vervangen.
Vervangen onderdelen gaan over in ons eigendom.

Onvakkundig gebruik of behandeling, alsook openen van het apparaat door on-
bevoegde reparatiewerkplaatsen leiden tot verlies van de garantieaanspraak. Van
garantie uitgesloten zijn: beschadigingen door binnendringen van water of andere
vloeistoffen, afgesneden en beschadigde kabels, elektronische schade en mechani-
sche schade door overbelasting. Ook uitgesloten zijn slijtonderdelen als bijv. induc-
tiespoelen, glijfolie enz.

. Aanspraken op garantie kunnen alleen bij onmiddellijke melding van gebreken (ook
bij schade door transport) worden aanvaard. Door uitvoering van garanties wordt de
verjaringstermijn niet automatisch verlengd.

. Als u eenmaal aanspraak moet maken op de garantie, stuur dan a.u.b. het originele
verkoopbewijs samen met het apparaat naar een van onze SFS-verkoopadressen.
Deze kunt u vinden op www.sfs.biz.

. De door ons aangenomen garantieverplichtingen maken, voor zover dit wettelijk
is toegestaan, dat alle verdergaande aanspraken van de koper uitgesloten zijn - dit
betreft in het bijzonder het recht op het annuleren van het contract, het reduceren
van de prijs of het geldend maken van aanspraken vanwege schade.

De koper staat naar keuze het recht op mindering (verlaging van de koopprijs) of
annulering (annuleren van het koopcontract) ter beschikking indien het ons niet lukt
eventueel optredende gebreken binnen een redelijke termijn te verhelpen.

N
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Conformiteitsverklaring

Wij SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg

verklaren hierbij, dat het product uit de serie

Type: isoweld ®3000, isoweld ®3000m

voldoet aan alle fundamentele eisen van de volgende richtlijnen:

2014/35/EG EG-Laagspanningsrichtlijn

2014/30/EG EG-EMC-Richtlijn

Gevolmachtigde persoon voor de samenstelling van de technische documentatie

conform bijlage VII A van de Richtlijn 2006/42/EG:

Daniel Gasser

SFS intec AG
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg

/ ,_J/.qf

Hoofd Ontwikkeling en Technologie

Bij verandering van het apparaat vervallen de geldigheid van deze verklaring en de
garantie.

Wijzigingen voorbehouden!
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isoweld ® induktions-svejseapparat

Identifikation
Type: isoweld ® 3000, isoweld ® 3000m
Producent: SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustrasse 10
CH-9435 Heerbrugg
Switzerland
www.sfs.biz

Output: se typeplade

Induktions-svejserne i serien isoweld® er udviklet og produceret i Schweiz.

Ansvarlig for dokumentationen:

Daniel Gasser,
Leder af Udvikling og Teknologi

Introduktion

Formalet med dokumentet

Dokumentet henvender sig til fagleerte bygningshandveerkere, der arbejder med flade
tage. Formalet med det er at instruere fagmanden i en sikker og effektiv handtering af
apparaterne (se kapitlet «Sikkerhedsanvisninger»).

Opbygningen af dokumentationen
Dokumentationen beskriver alle svejseapparatets livsfaser lige fra transport over instal-
lation, anvendelse og vedligeholdelse til bortskaffelse.

Denne handbog er udarbejdet under hensyntagen til EF's maskindirektiv 42/2006, bilag
1, nummer 1.7.5 «Brugsanvisning».

Den originale brugsanvisning er skrevet pa tysk.

Opbevaring

Brugsanvisningen er en del af leverancen og skal altid opbevares sammen med appara-
tet.Den skal til enhver tid veere til radighed for brugeren.
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Anvendte piktogrammer
A FAREl |

A FARE!

Betegner en farlig situation. Hvis den ikke undgas, kan det resultere i ded eller alvorlig,
irreversibel tilskadekomst.
Betegner en situation, som muligvis kan veere farlig. Hvis den ikke undgas, kan det
resultere i dad eller alvorlig, irreversibel tilskadekomst.

! FORSIKTIG!
Betegner en situation, som muligvis kan veere farlig. Hvis den ikke undgas, kan det
resultere i let eller i mindre grad irreversibel tilskadekomst.

Dette piktogram markerer fareanvisninger, som skal overholdes i forbindelse
med handtering af elektriske apparater.

Dette piktogram signalerer fareanvisninger, som skal overholdes i forbindelse
med arbejder pa tage.

Dette symbol advarer om fare ved krantransport.

1

Dette symbol advarer om fare ved brug af pacemakere.

Dette piktogram ger opmeerksom pé nedvendigheden af at bruge personlige
veernemidler. Til sikkerhedsudstyret herer altid: beskyttelsesbriller, arbejds-
handsker, sikkerhedssko, teetsiddende arbejdstaj samt seler og sikkerhedsli-
ne. De geeldende forskrifter til forebyggelse af ulykker internt pa virksomhe-
den skal under alle omsteendigheder overholdes.

Inden svejseapparatet stilles op eller betjenes, skal brugsanvisningen ferst
veere leest og forstadet. Anvisningerne skal overholdes. Sperg din foresatte,
hvis brugsanvisningen mangler, eller hvis der er passager, du ikke forstar.

Dette symbolet gjer oppmerksom pa nedvendig fuktbeskyttelse.

Dette symbolet gjer oppmerksom pé nadvendig beskyttelsesleder.

Dette symbolet gjer oppmerksom pé nedvendig nettspenning.

Dette symbolet gjer oppmerksom pé nedvendig jordfeilbryter.

@O® O

Dette symbol advarer om fare ved magnetiske felter.

Dette symbol angiver, at man skal veere opmaerksom pé en risiko for
forbreendinger.

= Viittaus muihin tarkeisiin tietoihin.
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Typeskilt

SFS [isowela’zono || 1 | SES [isoweld*3000m|| 1
Built/Serial No.  2018/183 |2 Built/Serial No. 2018/211 2

| Designed by SFS | | Designedby SFS |
Power unit 1;%(? 3\? W 73 Power unit }‘é%-ozs\?v 73
ORI p— KC P44 | s

LSFS intec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.bizA LSFS intec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfsbizl

1 Maskintyppe

2 Byggear, Serienr.

3 Tekniske data

4 CE-, FCC-meerkning, Beskyttelse

Sikkerhedsanvisninger

Betydningen af de generelle sikkerhedsanvisninger

De generelle sikkerhedsanvisninger i dette kapitel informerer om eventuelle restrisici,
som konstant er til stede eller som uventet kan indtreeffe, selvom apparatet bruges
tilsigtet.

For at undgé personskader samt materielle skader og miljgskader skal alle de perso-

ner, der arbejder med svejseapparatet, overholde alle sikkerhedsanvisninger. For disse
personer er det derfor pligt at leese, forstd og overholde dette kapitel.
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Sikkerhedsanvisninger

Betydningen af de szerlige sikkerhedsanvisninger

Sikkerhedsanvisninger, som geaelder for bestemte situationer, er anfert det pageeldende
sted i brugsanvisningen. For at undga personskader samt materielle skader og
miljgskader skal disse anvisninger overholdes.

Lovbestemmelser

Ud over sikkerhedsanvisningerne i denne brugsanvisning skal lovforskrifterne vedre-
rende forebyggelse af ulykker og beskyttelse af miljget, som geelder i det land og det
sted, svejseapparatet anvendes, ogsa overholdes. De anerkendte fagtekniske regler
for sikkert og fagligt korrekt arbejde skal ligeledes overholdes.

Konsekvenser ved ignorering af sikkerhedsanvisningerne

Ignorering af sikkerhedsanvisningerne kan resultere i ulykker med alvorlige personska-
der, materielle skader eller miljgskader.

Producenten heaefter ikke for skader, der er opstaet som felge af, at sikkerhedsanvisnin-
gerne ikke er blevet overholdt.

Tilsigtet anvendelse
Induktion-svejseapparatet er udelukkende beregnet til fastgerelse af tagdeekningtyper
pa tage, som anbefalet af SFS.

Det mé kun anvendes befaestelser, lastfordelingsplader og tyller fra SFS, som er
godkendt til apparatet. Enheden skal anvendes inden for de graenser der er defineret i
kapitlet , Specifikationer"”

Forudselig fejlanvendelse
e |brugtagning af apparatet uden instruktion.
e Omgaelse af sikkerhedsanordninger og fjernelse af advarselsskilte.

e Arbejde pa tage med en haldning pa mere end 10°.

e Arbejde baglens pa tage.

e Usikret eller letsindigt arbejde pa tage.

e Udferelse af aendringer pa svejseapparatet uden producentens godkendelse.

e Anvendelse af tilbehor eller reservedele fra andre producenter uden tilladelse fra SFS.

e En ikke-tilsigtet brug kan resultere i: dad eller personskade og skader pé udstyr og
bearbejdet materiale.

* Induktions-svejseapparatet isoweld® ma under ingen omstaendigheder &dbnes. Ved
manglende overholdelse er der fare for: ded eller personskade og skader pa udstyr
og bearbejdet materiale.
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Sikkerhedsanvisninger

Generelle sikkerhedsanvisninger - Del 1

e Hold arbejdspladsen opryddet. Uorden péa arbejdspladsen forgger faren
for uheld.

e Hold bern veek. Fremmede personer méa under ingen omstaendigheder
rore ved maskine eller kabel.

e De nationale sikkerhedsbestemmelser skal ubetinget overholdes.

e Brug altid det rigtige personlige sikkerhedsudstyr under arbejdet.

Til sikkerhedsudstyret harer: beskyttelsesbriller, arbejdshandsker,
sikkerhedssko samt teetsiddende arbejdstg.

e Under arbejdet pa taget kan der komme elektrostatiske udladninger
fra apparatet eller brugeren. Vi anbefaler derfor at baere antistatisk tej og
antistatiske sko og / eller brug af antistatisk spray.

¢ |nduktions-svejseudstyr samt handmagneter kan péavirke funktionen af
pacemakere og implanterede defibrillatorer. En pacemaker kan skifte til
testtilstand og fere til sygdom. En defibrillator virker i visse tilfeelde ikke.
Benytter de sddanne enheder, sa hold en afstand pa mindst 50 cm il
spole (ogsé h&ndspole) og til magneten. Advar brugere af s&danne
enheder, for de neermer sig magneterne og spolen.

e Hav ikke metalholdige genstande som f.eks. ure, smykker, nagler,
mobiltelefoner, implatater etc. under eller i umiddelbar neerhed af spoler.

e isoweld® belastningspladen bliver steaerkt opvarmet af
induktionsprocessen. Bergring lige efter svejsning giver risiko for
forbraending.

e Tag hejde for pavirkninger fra omgivelserne. Undlad at udseette
induktions-svejseapparatet for regn. Undlad at bruge induktions-.
svejseapparatet i fugtige eller vdde omgivelser. Serg for god belysning.
Undlad at bruge induktions-svejseapparatet i neerheden af braendbare
vaesker eller gasser.

e Apparaat aansluiten op een stopcontact met aarde. Enhver afbrydelse
af den beskyttende leder inden for eller uden for enheden er farlig og
kan medfere personskade eller endog ded i tilfeelde af kortslutning.

O Alleen verlengsnoeren met aarde gebruiken!

e Netspaendingen skal svare til angivelserne pa generatoren.

e Det er nedvendigt for den personlige sikkerhed at anvende HFl-relee ved
brug af apparatet pa byggepladser.

e Far kablet (forsyningskablet) pé en hensigtsmeaessig made. Undga
snublesteder, og serg for, at der ikke slides hul pa kablet. Kontroller
regelmeaessigt streamkabel, induktionskabel og temperaturleder for skader.

e Brug kun forleengerledninger udenders, der er godkendt og meerket til
det.

e Start aldrig svejsning, mens apparatet star pa stremkablet. Serg for at
kablet under processen har tilstreekkelig afstand til induktionen.

e Huvis du ikke arbejder med den manuelle induktor, skal du holde mindst
10 cm afstand fra den hele tiden.
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Sikkerhedsanvisninger

Generelle sikkerhedsanvisninger - Del 2

e Sluk altid apparatet og treek netstikket ud i forbindelse med pauser og vedligeholdel
sesarbejder. Lad ikke svejseapparatet sta uden opsyn.
¢ \led vedligeholdelse og service skal stramforsyningen til apparatet afbrydes.
e Kontrollér jeevnligt, om apparatet fungerer korrekt, eller om det er beskadiget. Brug
kun apparater, der fungerer fejlfrit.
e Reparationer ma kun udferes af en fagmand.
e Brug udelukkende systemkomponenter fra SFS eller godkendte af SFS.
Anvend ikke tilbehar eller reservedele fra andre producenter uden tilladelse fra SFS.
e isoweld® belastningsplade skal opbevares tildeekket, tor og beskyttet mod sollys.
Dermed beskyttes den mod snavs og UV-straling. isoweld® belastningspladen ma
ikke udseettes for fri miljgpavirkning i mere end 24 timer.
e Ved montering af EPS/XPS isolering eller fleece skal der altid anvendes Fl-Pad.

Specielle sikkerhedsanvisninger

e Faldbeskyttelse ved tagkanten ved en hzldning pa 0-10°.

e Nar taghaeldningen er mere end 10°, er der behov for szerlige
sikkerhedsforholdsregler.

e Néar faldhgjden er mere 3 m, skal der monteres passende faldsikring.

max. 47 cm

e Faldsikring ved kortvarende arbejder pd mindre end 2 arbejdsdage. Leengerevarende
arbejder handteres om tidligere beskrevet.
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Specielle sikkerhedsanvisninger

e Fare for at falde gennem tag: Vaer opmaerksom pa omrader af taget, som ikke er
sikre mod at falde gennem som f.eks. ovenlys. Disse steder skal afsikres med f.eks.
gangbroer.

¢ \/ed arbejde pa tage skal hele fareomradet pa
jorden sikres og afmeerkes.
Det sikres at tredjeparter ikke trues af
faldende
genstande.

Fareomrader

1 Nedfaldssted ved tagkanten

2 Nedfaldssted ved tagforskydning
3 Sted med risiko for at falde igennem, f.eks. tagvinduer
4 Snublefare pa grund f kabel

A VAARA!

Arbejdsretningen ber altid veere
fremad, aldrig bagud.
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Systemkomponenter isoweld®3000

Leveringsomfang: Yderligere tilbeher:

:\

Induktions-svejseapparat Kalibreringsskabelon FI-C Magnet
isoweld® 3000 Fl-magnet
Valgfrit:

Handspole

FI-H
Fastgoerelsesdele:
Belastningsplade. Befaestning: Tylle:

BS-6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-S-6,1xL TIAT25:6,3
BS-4,8xL LBS-T25-8,0xL
BS-S-4,8xL LBS-S-T25-8,0xL
TST256,0xL  FB-S-T25xL §_§
DT-4,8xL SBF-6,0xL
FI-P-16,0 FI-P-6,8 DT-S-4,8xL SBF-S-6,0xL
til tyller til befeestelser DT-6,3xL DF-#15xL FI-R-20xL
DT-5-6,3xL
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Systemkomponenter isoweld ®3000m

Leveringsomfang: Yderligere tilbeheor:

Induktions-svejseapparat Kalibreringsskabelon FI-C Magnet
isoweld ® 3000m Fl-magnet

Fastgerelsesdele:

Belastnings-plade: Befaestning: Tylle:

BS-6,1xL DT-S-6,3xL BS-S-
6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-4,8xL TIA-T25-6,3xL

BS-S-4,8xL LBS-T25-8,0xL
TS-T25-6,0xL  LBS-S-T25-8,0xL DT- §_§

4,8xL FB-S-T25xL
FI-P-16,0 FI-P-6,8 DT-S-4,8xL SBF-6,0xL
til tyller il befesstelser DT-6,3xL SBF-S-6,0xL FI-R-20xL
DF-#15xL
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Oversigt isoweld ®3000

1 Spole

2 Startknap

3 Kabelholder

4 Handtag

5 Klemme til hgjdejustering
6 Klemme til stikforbindelse
7 Display

8 Generator

9 Teend/sluk-kontakt

10 Kalibreringsskabelon

11 Forbindelsesstik

0 5
; 6 ~
I  »
/) . 9
1

Kalibreringsskabelon

10

Héndspole FI-H (ekstra)
1 —O

2
o

T1

Standard produktpakke isoweld ®3000

Komplet induktions-svejseapparat
1 Induktions-svejseapparat isoweld® 3000
1 Kalibreringsskabelon
1 Seet instruktionsmateriale
5 Folie til spole

1 Sugekop til test
1 Transportkuffert
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Oversigt isoweld ®3000m

o 5
440
)
8 a7
25
8 9
Kalibreringsskabelon
1
10
1 Spole
2 Startknap
3 Display
4 Generator
5 Handtag
6 Rad eller stopper
7 Teend/sluk-kontakt
8 Elektrisk tilslutning

Elektrisk tilslutning zu Spole
0 Kalibreringsskabelon

==

Standard produktpakke isoweld ®3000m

Komplet induktions-svejseapparat

1 Induktions-svejseapparat isoweld® 3000m
1 Kalibreringsskabelon

1 Seet instruktionsmateriale

5 Folie til spole

1 Sugekop til test
E 1 Transportkuffert
=
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Funktionsbeskrivelse

Induktions-svejseapparatet isoweld® 3000, isoweld® 3000m giver rationel svejsning
af tagmembraner med metal-belastningsplader. Der kan anvendes PVC-, EPDM- og
TPO-tagmembraner. Enheden er designet som en stdende enhed og giver dermed et
ergonomisk rigtigt og ubesvaeret arbejde. Nar induktions-svejseren er over en metal
belastningsplade, vil svejseprocessen startes ved at trykke pa startknappen. Tagfolien
bindes til lastfordelingspladerne ved svejseprocessen. Det er vigtigt, at denne forbin-
delse efterfalgende har magnet.

Transport

A FARE!

2 Nedfaldende dele
Left kun enheden i en lukket transportkasse. Laft aldrig transportkassen
med handtagene. Benyt den dertil indrettede lastekrog (se foto)

g

223



Krav til stramforsyning - Del 1

Generelt

e Punkterne nedenfor beskriver stramkravene for brug af induktionsmaskine. Disse
tekster er anbefalinter. Hver opgave og dens stremforsynings-situation er forskellig,
og derfor kan der ikke gives nogen performancegaranti.

e Ud over anbefalingerne i dette dokument skal man felge de lokale sikkerheds- og
elektricitetregler geeldende i brugslandet.

e Det er anbefalelsesveerdigt at radfere sig med en kvalificeret elektriker.

Elektrisk sikkerhed

e Tilslut maskinen til et stik med jord-beskyttelse. Ethvert brud/darlig
forbindelse for den beskyttende leder inde i eller udenfor veerktejet er @
potentielt farligt! Brug kun forleengerledninger med jordforbindelse!

e Nar veerktgjet anvendes péa byggepladser, er brug af fejlstremsrelee et nedvendigt
krav for personlig sikkerhed.

Stremforsyning

e Stabil stramforsyning er afgerende for problemfri brug af induktionsmaskine.

e Som minimum

- 20 ampere pr. elektrisk kredslgb for lande med 110 volt / 120 volt nominel spaending

- 10 ampere pr. elektrisk kredslgb for lande med 230 volt nominel spaending

¢ Maksimalt én induktionsmaskine pr. kredslgb, med anbefaling om ikke
at bruge andet udstyr pa samme kredslgb som isoweld®3000, isoweld®3000m.

e Spaending uden belastning ma ikke overskride:

- 160 volt for lande med 110 volt / 120 volt nominel spaending

- 240 volt for lande med 230 volt volt nominel spaending

e Spanding under belastning ved terminalen for maskinens brug, med maskinen i
aktivitet, skal vaere hejere end:

- 110 volt for lande med 110 volt / 120 volt nominel spaending

- 200 volt for lande med 230 volt volt nominel spaending

e Det er at foretraekke, at induktionsmaskine har sin egen dedikerede stremforsyning,
sa man undgar stremudsving fra andet udstyr, som f.eks. boremaskiner.

Generaattor

e Brug som minimum en 5000 watt generator
e Se ovenfor for krav til volt og ampere

e Med fejlstramsrelee (GFCI)

¢ Jordforbindelse nadvendig

Transformer

e Ngdvendig ved brug i lande med 110 volt, hvis speendingen ved brugsstedet, med
maskinen kerende, falder under 110 volt.

e Funktionen af systemet er kun sikret, hvis transformeren leveret af SFS
anvendes.
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Krav til stramforsyning - Del 2

Stromkabler

e Anvendelige kablers tykkelse og leengde afhaenger af stremforsyningssituationen pa
arbejdsstedet.

e Generel regel: Jo kortere og tykkere kablet er, jo bedre.

e Anbefalede kabeltykkelser:

- volt for lande med 230 volt nominel spaending: 3 x 1,5 mm2

- volt for lande med 110 volt nominel spaending: 12 gauge kabel (3 x 2,5 mm2)

e Brug kun kabler passende for denne anvendelse. Kontroller regelmaessigt kabler for
skader.

e Udendars bruges kun forlaengerledninger godkendt og maerket til dette
formal .

Ibrugtagning Inbetriebnahme isoweld ®3000

5" Induktionssvejseren leveres funktionsklar fra fabrik.

Efter dbningen af transportkassen kan
apparatet laftes forsigtigt ud. Derefter
tages apparathadndtagene (se oversigt) ud af
transportkassen og saettes pa apparatet.

1. Fastger stik med l&seskrue.

2. Handtag indstilles til ergonomisk
korrekt arbejdshgjde. Det gares ved
at lesne klemmen og indstille hgjden.

- Klemmmen fastgeres igen.

— 3. Tilslut enheden til en egnet streamkilde.
- Kabel ikke for langt
- egnet ledetvaersnit

s - Kabel(rulle) udrulles

1= Sorg for at denne fastgorelse er
korrekt udfert.
' 4. 4. Apparat teendes pa hovedafbryder.

5. Input vises pa displayet.

3.

I Fol tionale forskrifter.
g nationale forskrifter. 995



Ibrugtagning isoweld ®3000m

I=5° Induktionssvejseren leveres funktionsklar fra fabrik.

Efter &bningen af transportkassen kan apparatet
loftes forsigtigt ud.

1. Tilslut enheden til en egnet stramkilde.
‘L - Kabel ikke for langt
- egnet ledetvaersnit
- Kabel(rulle) udrulles

{i 1= Serg for at denne fastgorelse er
korrekt udfert.

2. Apparat teendes pa hovedafbryder.

3. Input vises pa displayet.

I=5° Folg nationale forskrifter.
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Ibrugtagning

Forud for arbejdet med induktionsvejseren skal projektparametre indtastes i
displayet. Disse er tagmateriale og tagets membrantykkelsen. Der er falgen-

de muligheder til radighed:

5" Advarsel: De senest anvendte indstillinger (parametere) loades. Disse indstillinger
kan enten accepteres eller kan genveelges mellem felgende indstillinger.

Iaa?emate— Tagmembrans tykkelse (mm/mil)

PVC

TPO 0,9-1,1/35-44 | 1,2-1,4/45-59 | 1,5-1,7/60-69 | 1,8-2,0/70-79 | 2,1-2,3/80-90
EPDM

Eksempler péa displayvisning

For at eendre indstillingerne, skal du gere felgende: Positionsangivelsen er synlig under
valg af tagmateriale (** farste linje).

N o s wN -

Tryk pé tasten . > vises og blinker.
Tryk pa tasten E eller E indtil det enskede tagmateriale vises.
Bekraeft valget ved at trykke pé tasten [o]. % vises.
Tryk pa tasten E og du kommer til valg af tykkelse af tagmembran.
Tryk pa tasten . > vises og blinker.
Tryk pé tasten [A] tai [ ] for at veelge tykkelse af tagmembran.
Bekraeft valget ved at trykke péa tasten .

I5° Parametrene er indstillet og gemt.
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Kalibrering

I5" Hvornar skal apparatet kalibreres?

hver morgen ved start af arbejde

ved skift af arbejdssted

ved skift af materiale (PVC til TPO til EPDM omvendt, tykkere eller tyndere tag-
membraner)

Skfit fra 110V til 230V eller omvendt

Skift mellem generatorer (USA, CAN) eller transformatorer (UK)

[ ]
[ ]
I5° Serg for, at projektets parametre (tagmateriale og membrantykkelse) er

indstillet korrekt.

3> Du skal kun bruge det materiale til kalibrering, der er defineret for det

aktuelle emne.

Kalibreringsproces

1.

2.
3.

© N o

Tag kalibreringskabelonen og leeg en isoweld® skive i den dertil beregnede
fordybning (A).

Skub kalibreringsskabelonen til hjernet af tagmnembranen(B).

Seet spole i kalibreringsenheden og tjek for korrekt positionering (C): Mellem for
lzengelsesarmen (D) og spole skal veere i passende mellemrum (E)

Tryk pé tasten [Z] eller E] for at veelge CALIBRATION.

Skift i kalibreringsprogrammet ved at trykke pa knappen .

Du er nu i kalibreringsprogrammet.

Tryk pa startknappen (2).

Den automatiske kalibrering er faerdig, nar et bip lyder i 1 sekund, og displayet
vender tilbage til standardvisning.

I5° Laite on nyt kalibroitu.
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Yderligere indstillingsmuligheder

Ved at trykke pa tasten kan du indstille lydstyrke (volumen) og frekvens (tone) for
signaltoner, og desuden maleenhed (mm/mil).
For at udfere disse indstillinger, skal du gere
folgende:
Positionsangivelsen star f.eks. pa valg af lydstyrk
(Volume *farste linje).

Tryk pa tasten [oK]. > vises og blinker.

Tryk pa tasten [Z] eller E indtil det enskede lydstyrke er naet.

Bekreeft valget ved at trykke pa tasten . % vist..

Tryk pa tasten E] og du kommer til valg af frekvens (tone) eller maleenhed.
5. Hvis du ogsa vil ndre disse, gentages trin 1. til 3.

Tryk pa tasten Menu, for at ga videre til standardvisning.

oo s wN

I3° Parametrene er indstillet og gemt.

> Apparatet er nu brugsklart. (Statusvisningen @ lyser gront).

Testihitsaus

" SFS anbefaler, at efter kalibrering og fer installati- on
udfgres testsvejsninger. Placer en belastningsplade
pa et fladt, varmebestandig underlag og seet et stykke
tagdaekning pa den. Udfar en testsvejsning (se kapitel
Drift - svejsning). Lad svejsningen kole af i mindst 10
minutter. Prav at rive pladen af med en tang. En hgj traek-
styrke eller gdelaeggelse af tagdaekningen (ved afrivning
af belastningsplade) indikerer en korrekt svejsning. Hvis
svejsede tagdaekning ikke har tilstreekkelig vedheeftning til belastningsplade, tjek
indstillingerne (parametre) pa enheden, etc. For teknisk assistance kontakt venligst
servicesupport. Disse kan findes pa www.sfs.biz.
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Drift - svejsning

A VAARA!

Nedfaldsfare!

Uagtsomt arbejde pa tag kan fore til fald.

Arbejd kun pa taget med passende sikring. Anvend altid apparatet forleens,
aldrig bagleens (se kapitlet om faresteder, arbejdssteder).

Induktions-svejseudstyr samt handmagneter kan pavirke funktionen af
pacemakere og implanterede defibrillatorer. En pacemaker kan skifte til
testtilstand og fere til sygdom. En defibrillator virker i visse tilfeelde ikke.
Benytter de sédanne enheder, s& hold en afstand pa mindst 50 cm til spole
(ogsa handspole) og til magneten. Advar brugere af sddanne enheder, for de
naermer sig magneterne og spolen.

I=° For man laegger tagmembranen, anbefaler SFS kontrol af pladens position
pa oversiden af isoleringen. Kontroller under alle omstzaendigheder for forkert
placerede belastningsplader i deres forankringsdybde.

@Mn 2 mm

il
7 J T\ o

for lidt strammet  korrekt for hardt strammet

I For svejsningen anbefaler SFS, at markeringen af belastningspladeposi-
tionen pa membranens overside.

Ger magnet klar.

Placér spole (1) pa belastningsplade.
Tryk pé startknap (3) pa handtag.
Hvis placeringen er korrekt, dvs der er tilstreekkelig deekning, heres et kontinuerligt bip (1 se-
kund), og indikatoren @ pa displayet skifter til orange. Svejseprocessen startes automatisk.
Hvis placeringen ikke er korrekt, dvs. hvis den ikke har tilstraskkelig deekning, skal spolen (1)
flyttes indtil positionering er korrekt (se figur 1).Nar placeringen er kor-rekt, startes
svejseprocessen automatisk.

c. Enheden er (i ssgemode) udstyret med en akustisk detekteringsanordning, som hjeelper
brugeren til at placere spolen i forhold til belastningspladen. Denne sege-mode er kun aktiv i
15 sekunder.Hvis tidsfristen overskrides,

hares et fejl-bip (2 sekunder).| dette tilfeelde kvitter med tast [ox] ad belastningsplader kole af
og begynd svejseproces igen (punkt 1 ff.)

®wN =

S
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Drift - svejsning

4. Svejseprocessen tager omkring 3-4 sekunder, og afslutes med et dobbelt-
bip.

Advarsel: En flytning af enheden inden afslutningen af svejseprocessen
forer uundgaeligt til en fejlmeddelelse og en ubrugelig svejsning!

5. Tag straks apparatet veek fra svejsepunktet efter svejseprocessen og
placer en magnet pa svejsepunktet. Lad magnet lad stad i mindst 1 minut.
Magneten giver den ngdvendige nedpresning og afkeling af belastnings-
plade. Det bidrager vaesentligt til en god svejsning!

15> Man skal placere magneten indenfor 3 sekunder efter svejsningen.

I Magnetens underside skal regelmaessigt kontrolleres og rengeres for
metalpartikler.

I Magnetventilen ma ikke drejes under og efter positionering, nar der er kon

6. Neeste plade szettes pa plads og s@ge- og svejse-processen gennemfares udfra punkt
1-5.
7. Efter brug at svejse-apparatet slukkes pa afbryder og netstikket tages ud.

I5° Tagmembranoverlapning pa belastningsplader ber undgas. Skulle situationen al
ligevel opsta, er Induktions-svejseren udstyret med en specialfunktion. | stedet for den
normale svejsning kan der trykkes pa funktionstasten . . Svejsning i overensstem-
melse med punkt 1 - 5 udferes.

Adversal: Funktion er kun aktiv for én sve

/A

Fuldstaendig overlapning Delvis overlapning Delvis overlapning

231



Kontrol af svejsning

Blev de korrekte parametre for svejsning valgt, den anbefalede
test svejsningen viste positivt resultat og instruktionerne i denne

manual er fulgt, er yderligere kontrol ikke n@dvendig under
driften.

I3 Hvis du ikke er sikker pa, om visse forbindelser er blevet
svejset, anbefaler SFS test ved hjeelp af den medfalgende suge-
kop eller med en kommercielt tilgaengelig sugekop. Prov at haeve
tagliner pa det angrebne sted. Hvis dette er muligt, skal denne
forbindelse svejses.

Alternativ Drift med isoweld®3000- arbejde med handspolen

Figur 2

Alternativt kan du ogsa udfere svejsninger med handspole
(ekstraudstyr isoweld®3000). For eksempel pa loftsrum, ovenlys,
skure, osv.

Hé&ndspolen styres gennem hovedenheden og udferer automatisk
udferer alle funktioner og indstillinger i denne!

1. Tag spole af hovedenhed

2. Seet handspole i hovedenhed (figur 2).

3. Kalibrering ifelge kapitel “Kalibrering” gennemfares.
4. Yderligere trin ses i kapitlet “Drift - svejsning”

I=5° Bemaerk: Spolens underside skal placeres parallelt med plades overside!

v &

Tekniske data

Induktionsgenerator: Transportkufferts mal:
Arbejdstemperatur: -5°C-+50°C P/L/K: 770 x 560 x 500 mm

Elektrisk tilslutning: 110V /230V Veegt: 19,5 kg

Effekt: 1500 W

Frekvens: 50 Hz /60 Hz

Apparatmal isoweld®3000: Apparatmal isoweld®3000m:
~b550x5620x1100 mm (sammenbygget) ~590x340x390 mm (sammenbygget)
Paino: 18,5 kg (komplet) Veegt: 18,5 kg (komplet)
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Fejlmeldinger

Fejlmelding

Arsag

Tiltag

Error 01
voltage problem

Interne enheder kreeves
speending (U) nedenfor

Tryk pa tasten [oK].

¢ velg stromkreds med mindre
belastning

® Brug kortere stremledning

e Skift til stremforsyning 230V (GB,
USA, CAN).

Error 02
overload

Max. tilladte induktionsstrem
overskredet

Tryk pa tasten [oK].

e Start ny svejseproces

e Hvis denne fejlmeddelelse vises
gentagne gange, skal du kontak-
te dit SFS servicecenter.

Error 03
system error

Systemfejl

Tryk pé tasten .

e Start ny svejseproces

e Hvis denne fejlmeddelelse vises
gentagne gange, skal du kontak-
te dit SFS servicecenter.

Error 04
system too hot

Apparat er for varmt

Tryk pa tasten .
Sluk pa hovedkontakt og lad apparat
kole af.

Error 05
welding not complete

Negdvendig svejsetemperatur
ikke naet

Tryk pa tasten .
Lad svejsepunkt kele af og start
svejsning igen.

no calibration

Error 06 Max. sogetid overskredet Tryk pa tasten [oK].
no plate e Kontroller om der er belastnings-
plade

e | ad svejsepunkt kole af og start
svejsning igen.

e Hvis du ser denne fejilmelding
flere gange, ber apparatet kalib-
reres igen.

Error 07 Spole har forskubbet sig under Tryk péa tasten [oK].

plate lost svejsning Lad svejsepunkt kele af og start
svejsning igen.

Error 08 Temperatursensor defekt Tryk pa tasten [oK].

temperature sensor Kontakt SFS servicesupport.

Error 09 Anvendt program ikke kalibreret | Tryk pa tasten [oK].

Kalibrer apparat ifelge kapitlet , Ka-
librering”!

Error 10
mains voltage

Under den tilladte indgangs-
spaending (U)

Tryk péa tasten (o],

e veelg stremkreds med mindre
belastning

e Brug kortere stremledning

e Skift til stremforsyning 230V (GB,
USA, CAN).
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Bortskaffelse

Svejseapparatet ma ikke bortskaffes sammen med almindeligt

husholdningsaffald. Den skal afleveres pa genbrugsstationen til

miljgkorrekt bortskaffelse i henhold til de nationale eller lokale

bestemmelser. Apparatet skal bortskaffes i overensstemmelse med

EU-direktiv 2012/19/EF (WEEE). Disse retningslinjer regulerer returnering —
og genbrug af affald indenfor EU.

Vedligeholdelse, service og garanti

e Rengor apparatet regelmaessigt med en bled klud og et mildt rengeringsmiddel.
e Beskyt apparatet mod fugt og snavs.

Elektrisk service
Vedligeholdelse og reparation af elektriske produkter méa kun udferes af kvalificerede
personer.

Service
Hvis du ensker tekniske oplysninger, kontakt venligst SFS tekniske service.Takuu

Garanti

RN

. Denne induktionssvejser er omhyggeligt afprevet og testet og har gennemgaet en
streng kvalitetskontrol.

. Vi garanterer gratis afhjeelpning af mangler pa induktions-svejseapparatet, som kon-
stateres hos slutforbrugeren i lobet af 24 maneder fra salgsdato, og som beviseligt
skyldes en materiale- eller produktionsfejl. For nogle lande geelder individuelle saer-
regler i forhold til garantibetingelserne. Vi forbeholder os retten til at udbedre defekte
dele eller skifte dem ud med nye. Udskiftede dele er vores ejendom.

. Ukorrekt anvendelse eller behandling samt dbning af apparatet pa et ikke-autoriseret
veerksted medforer, at garantien opherer. lkke omfattet af garantien er: skader pa
grund af indtreengende vand eller anden veeske, afskarne og beskadigede kabler,
elektroniske skader samt mekaniske skader pa grund af overbelastning. Ligeledes
udelukket er sliddele sdsom induktionsspole, folie osv..

. Garantireklamationer kan kun anderkendes, hvis mangler (incl. transportskader)
straks anmeldes. Ved udferelse af garantireperationer bliver garantiperioden ikke
automatisk forleenget.

. Hvis du har en garantireklamation, bedes du returnere den originale kvittering sam-
men med apparatet til en af vores SFS-forhandlere. Disse kan findes pa
www.sfs.biz.

. De fra os overtagne garantiforpligtelser udelukker alle yderligere krav for kaber - iseer
retten til eendringer, reduktion eller anmeldelse af skader - i det omfang loven tillader
det.

Kaber kan efter eget valg fa afslag i prisen eller ophaeve kabet (annullering af kebsaf-
talen), hvis vi undlader at rette forekomne fejl og mangler inden for en rimelig tid.

N

w

N
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Overensstemmelseserklzering

Vi SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg
erkleerer hermed, at produkterne i serien
TYPE: isoweld® 3000, isoweld® 3000m
opfylder alle grundleeggende krav i nedenstaende direktiver:

2014/35/EF EF-lavspaendingsdirektiv
2014/30/EF EF-EMC-direktiv

Befuldmaegtiget person for sammensaetning af den tekniske dokumentation i henhold
til bilag VII A'i direktivet 2006/42/EF:

Daniel Gasser

SFS intec AG
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg

/,_;/ /.ﬂ/—

Leder af Udvikling og Teknologi

Nar du skifter enheden, sikrer denne erklaering dens gyldighed og garanti.

Ret til eendringer forbeholdes!
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isoweld® Inductielasapparaat

Identificatie

Type: isoweld®3000, isoweld®3000m

Fabrikant: SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustrasse 10
CH-9435 Heerbrugg
Zwitserland
www.sfs.biz

Editie: zie kenplaat

Het inductielasapparaat uit de serie isoweld® is in Zwitserland gebouwd en gemon-
teerd.

Verantwoordelijke persoon voor de documentatie:

Daniel Gasser,
Hoofd Ontwikkeling en Technologie

Inleiding

Doel van het document

Het document is bedoeld voor bouwkundigen gespecialiseerd in platte daken. Het
moet de vakman instructies geven voor veilig en efficiént werken met de apparaten
(zie hoofdstuk «Veiligheidsinstructies»).

Samenstelling van de documentatie
De documentatie beschrijft alle levensfasen van het apparaat van transport, installatie,
bedrijf, onderhoud tot verwijdering.

Dit handboek is opgesteld in overeenstemming met EG-Machinerichtlijn 42/2006, Bijla-
ge 1, Nummer 1.74 «Bedieningshandleiding»

De originele bedieningshandleiding is opgesteld in de Duitse taal.

Bewaren
De bedieningshandleiding maakt deel uit van de levering en moet altijd bij het apparaat
bewaard worden. Ze moet te allen tijde beschikbaar zijn voor de bediener.
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Gebruikte symbolen

Duidt een gevaarlijke situatie aan. Als die niet vermeden wordt, kan dat de dood of
zwaar, onherstelbaar letsel ten gevolge hebben.
Duidt een mogelijk gevaarlijke situatie aan. Als die niet vermeden wordt, kan dat de
dood of zwaar, onherstelbaar letsel ten gevolge hebben.

! PAS OP!
Duidt een mogelijk gevaarlijke situatie aan. Als die niet vermeden wordt, kan dat licht
of gering onherstelbaar letsel ten gevolge hebben.

Dit symbool geeft gevarenaanwijzingen aan, die opgevolgd moeten worden in
de omgang met elektrische installaties.

Dit symbool wijst op gevaren die bij het werken op daken in acht moeten
worden genomen.

Dit symbool wijst op gevaren bij het kraanvervoer.

i

Dit symbool wijst op gevaren bij het dragen van een pacemaker.

Dit symbool herinnert aan het dragen van de persoonlijke
veiligheidsuitrusting. Tot de veiligheidsuitrusting behoren altijd: veiligheidsbril,
veiligheidshandschoenen, veiligheidsschoenen, strakzittende werkkleding en
riem en veiligheidstouw. In ieder geval moeten de bedrijfsinterne
voorschriften voor ongevallenpreventie in acht worden genomen.

De bedieningshandleiding moet voér opstelling en bediening van het apparaat
gelezen en begrepen worden. De aanwijzingen moeten opgevolgd worden.
Vraag het uw chef als de bedieningshandleiding ontbreekt of als u passages
eruit niet begrijpt.

Dit symbool wijst op een voorgeschreven bescherming tegen natheid.

Dit symbool wijst op de voorgeschreven veiligheidsschakelaar.

Dit symbool wijst op de vereiste netspanning.

Dit symbool wijst op de voorgeschreven Fl-veiligheidsschakelaar.

@O® O

Dit symbool wijst op gevaren door magneetvelden.

Dit symbool geeft aanwijzingen aan die attent maken op verbrandingsgevaar.

= Aanwijzing van bijkomende, belangrijke informatie.
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Kenplaat

. ® - ® 1
ﬁ | isoweld" 3000 | -1 ﬂ | isoweld 3000m| |
Built/Serial No.  2018/183 |— 2 Built/Serial No. 2018/211 2
| Designed by SFS | | Designedby SFS |
¥ X 3
Power unit 1}:(())3 c\(’)v -3 Power unit }},%02 e\?v —
RC: P44 | 4 _ F(C P44 | 4
SFS intec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.biz SFS intec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.biz
1 Machinetype
2 Bouwjaar, serienr.
3 Technische gegevens
4 CE-, FCC-kenmerk,Beschermingsklasse

Veiligheidsinstructies

Betekenis van de algemene veiligheidsinstructies

De algemene veiligheidsinstructies in dit hoofdstuk geven informatie over mogelijke
restgevaren, die ondanks reglementair gebruik van het apparaat permanent aanwezig
zijn of onverwachts kunnen optreden.

Ter vermijding van persoonlijke, materiéle of milieuschade moeten de veiligheidsins-
tructies door alle personen die met of aan het apparaat werken absoluut opgevolgd
worden. Voor deze personen is daarom het lezen, begrijpen en opvolgen van dit hoof-
dstuk verplicht.
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Veiligheidsinstructies

Betekenis van de algemene veiligheidsinstructies

Veiligheidsinstructies die voor bepaalde situaties gelden staan vermeld op de
betreffende plaats in de bedieningshandleiding. Om persoonlijke, materiéle en
milieuschade te voorkomen moeten deze instructies absoluut opgevolgd worden.

Wettelijke bepalingen

Naast de veiligheidsinstructies in deze bedieningshandleiding moeten de in het land
van gebruik en de plaatselijk geldende wettelijke voorschriften voor ongevallenpreven-
tie en milieubescherming opgevolgd worden. Eveneens moeten de erkende vaktechni-
sche regels voor veilig en vakkundig werken opgevolgd worden.

Gevolgen van veronachtzaming van de veiligheidsinstructies

Veronachtzaming van de veiligheidsinstructies kan leiden tot ongevallen met zware
persoonlijke, materiéle of milieuschade.

De fabrikant is niet aansprakelijk voor schade die ontstaat door veronachtzaming van de
veiligheidsinstructies.

Reglementair gebruik
Het inductielasapparaat is enkel bestemd voor het bevestigen van door SFS
aanbevolen typen van dakstroken op daken.

Er mogen uitsluitend bevestigers, lastverdelerschijven en moffen van SFS gebruikt
worden die zijn goedgekeurd voor het apparaat. Het apparaat moet binnen de grenzen
gebruikt worden die zijn vastgelegd in het hoofdstuk "Technische gegevens".

Voorspelbaar misbruik

e |nbedrijfstelling van het apparaat zonder instructies.

e Buiten werking stellen van veiligheidsinrichtingen en verwijderen van waarschu-
wingsborden.

e \Werken op daken met meer dan 10° helling.

e Achteruit werken op daken.

e Onbeveiligd of roekeloos werken op daken.

e Aanbrengen van wijzigingen aan het apparaat zonder toestemming van de fabrikant.

e Gebruik van accessoires of reserveonderdelen van andere fabrikanten zonder toe-
stemming van SFS.

A GEVAAR!

e  Bij onreglementair gebruik bestaat gevaar voor: dood of verwonding van personen,
schade aan de machine en schade aan het te verwerken materiaal.

e Het inductielasapparaat isoweld® mag in geen geval geopend worden. Bij niet-
naleving bestaat gevaar voor: dood of verwonding van personen, schade aan de
machine en schade aan het te verwerken materiaal.
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Veiligheidsinstructies

Algemene veiligheidsinstructies - deel 1

e Houd uw werkplaats schoon. Wanorde op de werkplaats veroorzaakt
gevaar voor ongevallen.

e Houd kinderen uit de buurt. Onbevoegde personen mogen in geen geval
de machine of kabels aanraken.

e De in het land gebruikelijke veiligheidsbepalingen moeten in ieder geval
nageleefd worden.

e Draag bij de werkzaamheden altijd de juiste veiligheidsuitrusting. Tot
de veiligheidsuitrusting behoren: veiligheidsbril, werkhandschoenen,
veiligheidsschoenen en strakzittende werkkleding.

e Door werkzaamheden op het dak kan een elektrostatische oplading van
het apparaat of van de gebruiker ontstaan. Wij adviseren daarom het
dragen van antistatische kleding en antistatische schoenen en / of het
gebruik van een antistatische spray.

e Het inductielasapparaat en magneten kunnen de werking van
pacemakers en geimplanteerde defibrillators verstoren. Een pacemaker
kan in testmodus geschakeld worden en onpasselijkheid veroorzaken.
Een defibrillator functioneert in bepaalde omstandigheden niet meer.
Houd de drager van dergelijke apparaten op een minimale afstand
van 50 cm tot de inductor (ook de handinductor) en tot de magneten.
Waarschuw de drager van dergelijke apparaten wanneer hij in de buurt
van de magneten en inductoren komt.

e Breng geen voorwerpen die metaal bevatten, zoals horloges, juwelen,
sleutels, mobiele telefoons, hoorapparaten, implantaten enz. onder of
nabij de inductor.

e De isoweld @ lastverdelerschijven worden sterk verhit door het
inductieproces. Bij contact onmiddellijk na het lassen bestaat gevaar voor
brandwonden.

e Houd rekening met invloeden van de omgeving.Gebruik het
inductielasapparaat niet in de regen.Gebruik het inductielasapparaat niet
in een vochtige of natte omgeving.Zorg voor goede verlichting. Gebruik
het inductielasapparaat niet in de buurt van brandbare vioeistoffen of
gassen.

e Elke onderbreking van de aardleiding binnen of buiten het apparaat is
gevaarlijk en kan bij kortsluiting leiden tot letsel en mogelijk tot de dood.

O e Netspanning moet overeenkomen met de gegevens op de generator.

e Fl-schakelaar bij gebruik van het apparaat op bouwplaatsen is beslist
noodzakelijk voor de persoonsbescherming.

e De elektrische kabel (stroomkabel) goed leggen. Vermijd struikelplaatsen
en zorg dat de kabel niet doorslijt. De elektrische kabel, inductorkabel en
temperatuurleiding regelmatig controleren op beschadiging.

e |n de buitenlucht mag alleen een daarvoor toegestane en gekenmerkte
verlengkabel worden gebruikt.

e Start het lassen nooit terwijl het apparaat zich boven de stroomkabel
bevindt. Zorg ervoor dat er tijdens het werken voldoende afstand is
tussen de kabel en de inductor.

e Als u niet met de handinductor werkt, moet u deze altijd op ten minste
10 cm afstand houden.




Veiligheidsinstructies

Algemene veiligheidsinstructies - deel 2

e Bij pauzes of onderhoudswerkzaamheden het apparaat altijd uitschakelen en de
stekker uit het stopcontact trekken. Laat het apparaat niet zonder toezicht staan.

e Bij onderhouds- en servicewerkzaamheden moet de stroomtoevoer naar het
apparaat onderbroken zijn.

e Controleer het apparaat regelmatig op beschadiging c.q. juiste werking. Gebruik
alleen onberispelijk werkende apparaten.

¢ Reparaties mogen alleen door een vakman worden uitgevoerd.

e Gebruik uitsluitend systeemonderdelen van SFS of die door SFS zijn

goedgekeurd. Gebruik geen accessoires of reserveonderdelen van andere
fabrikanten zonder toestemming van SFS

e De juiste werking van het systeem is enkel gegarandeerd wanneer originele
bevestigers, lastverdelerschijven, moffen en vervangingsonderdelen van SFS
gebruikt worden en het apparaat wordt toegepast volgens de bedieningshandleiding.

e isoweld® lastverdelerschijven moeten afgedekt, droog en beschermd tegen zonlicht
worden opgeslagen. Daarmee beschermt u ze tegen vervuiling en uv-straling.
De isoweld® lastverdelerschijven mogen niet langer dan 24 uur aan weersinvloeden
worden blootgesteld.

e Bij de installatie op EPS/XPS-warmte-isolatie of op een vlies moet altijd een Fl-Pad
worden gebruikt.

Bijzondere veiligheidsinstructies

e \albeveiligingen aan de dakrand bij een dakhelling van 0-10°.

e \Wanneer de helling van het dak groter is dan 10°, moeten speciale
veiligheidsmaatregelen getroffen worden.

e \Wanneer de valhoogte meer dan 3 m bedraagt, moeten overeenkomstige

e \albeveiligingen bij kort durende werkzaamheden van minder dan 2 werkdagen.
Bij langer durende werkzaamheden moet te werk gegaan worden zoals voorheen
beschreven.

max. 47 cm
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Bijzondere veiligheidsinstructies

e Doorbreekgevaar: let op het dak steeds op voor doorbreekplaatsen, bijv. lichtkoepels,
dekzeilen enz. Dergelijke plaatsen moeten overeenkomstig gemarkeerd of met
loopbruggen beveiligd worden.

e Bij werkzaamheden op daken moet de
volledige gevarenzone op de bodem
afgebakend en aangeduid worden.

Er moet verzekerd worden dat derden niet in
gevaar komen door vallende voorwerpen.

Gevaarlijke plaatsen

1 Valplaats dakrand

2 Valplaats dakrand

3 Doorbreekplaats, bijv. lichtkoepels
4 Struikelgevaar door kabel

A GEVAAR!

Werkrichting altijd naar voren,
nooit naar achteren werken.
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Systeemonderdelen isoweld °3000

Bij de levering inbegrepen:

Inductielasapparaat Kalibratiesjabloon FI-C
isoweld®3000

Optioneel:
Handinductor

Bevestigingscomponenten:

Lastverdeler- Bevestiger:
schijf:

BS-6,1xL
BS-S-6,1xL
BS-4,8xL
BS-S-4,8xL
TS-T25-6,0xL
DT-4,8xL
FI-P-16,0 FI-P-6,8 DT-S-4,8xL
voor mof voor bevestiger DT-6,3xL
DT-S-6,3xL

Extra toebehoren:

TI-T25-6,3xL
TIA-T25-6,3
LBS-T25-8,0xL
LBS-S-T25-8,0xL
FB-S-T26xL
SBF-6,0xL
SBF-S-6,0xL
DF-#15xL

Magneet
Fl-Magnet

Mof:

1

FI-R-20xL
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Systeemonderdelen isoweld 3000 m

Bij de levering inbegrepen: Extra toebehoren:

Inductielasapparaat Kalibratiesjabloon FI-C Magneet
isoweld ®3000m FI-Magnet

Bevestigingscomponenten:

Lastverdeler- Bevestiger: Mof:
schijf:

BS-6,1xL DT-S-6,3xL BS-S-
6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-4,8xL TIA-T25-6,3xL

BS-S-4,8xL LBS-T25-8,0xL
TS-T25-6,0xL  LBS-S-T25-8,0xL DT- §_§

FI-P-16,0 FI-P6,8 4.8xL FB-S-T25xL
voor mof voor bevestiger DT-5-4,8xL SBF-6,0xL
DT-6,3xL SBF-S-6,0xL
DF-#15xL

246



Overzicht isoweld®3000

1

1 Kalibratiesjabloon
— 0

10
Inductor

Startknop

Kabelhouder

Handgreep Handinductor FI-H (optioneel)

Klemhendel voor hoogte-instelling 1 —0

Klemhendel voor stekkerverbinding )

Display

Generator o

Aan/Uit-schakelaar

10 Kalibratiesjabloon

11 Aansluitstekker T
1

OCONOCGTHARWN=

Standaard bij de levering inbegrepen isoweld ®3000

Inductielasapparaat compleet

1 Inductielasapparaat isoweld®3000
1 kalibratiesjabloon

1 set instructiemateriaal

5 glijfolies voor inductor

1 Zuignap voor de test

1 transportkist
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Standaard bij de levering inbegrepen isoweld ®3000m
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Inductielasapparaat compleet

1 Inductielasapparaat isoweld®3000m
1 kalibratiesjabloon

1 set instructiemateriaal

5 glijfolies voor inductor

1 Zuignap voor de test

1 transportkist



Beschrijving van de werking

Het inductielasapparaat isoweld ®3000, isoweld ®3000m dient voor het economisch las-
sen van dakstroken met metalen lastverdelerschijven. Er kunnen dakstroken van PVC,
EPDM en TPO gebruikt worden. Het is ontworpen als rechtstaand apparaat, wat ergo-
nomisch en moeiteloos werken mogelijk maakt. Zodra het inductielasapparaat boven
een metalen lastverdelerschijf geplaatst is, wordt het lassen in werking gesteld door
te drukken op de startknop. De dakstrook wordt met de lastverdelerschrijf verbonden
door middel van het lassen. Het is daarbij belangrijk dat deze verbinding vervolgens
met een magneet verzwaard wordt.

Transport

A GEVAAR!

3 Vallende last
Het apparaat uitsluitend in de gesloten transportbox optillen.
Daarbij de transportbox in geen geval aan de handgrepen ophangen.

Gebruik hiervoor de speciaal aangebrachte hijsogen (zie foto).
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Stroombehoefte - deel 1

Algemeen

e De hieronder beschreven punten geven de stroombehoefte weer voor het gebruik
van de inductiemachinen. Deze punten zijn aanbevelingen. Elke bouw plaats en de
stroomsituatie aldaar is verschillend en daarom kan er geen prestatiega rantie
gegeven worden.

¢ |n aanvulling op de aanbevelingen in dit document moet de plaatselijke
veiligheidsen elektrische regelgeving die van toepassing is in het land van gebruik in
acht genomen worden.

e Het raadplegen van een gekwalificeerde elektricien wordt aanbevolen.

Elektrische veiligheid

e Sluit de machine aan op een geaard stopcontact. Elke breuk/afsluiting van de
aarding binnen of buiten het instrument is potentieel gevaarlijk! @
Alleen verlengsnoeren gebruiken met aarde!

e Als het instrument gebruikt wordt op bouwplaatsen, is het gebruik van een
aardlekschakelaar verplicht voor persoonlijke bescherming.

Stroomtoevoer
e Stabiele stroom is essentieel voor onberispelijk bedrijf van de inductiemachinen .
e Minimaal
- 20 ampeére per elektrisch circuit is nodig voor landen met 110 volt / 120 volt
nominale spanning
- 10 ampere per elektrisch circuit is nodig voor landen met 230 volt nominale
spanning
e Maximaal één inductiemachine per circuit, waarbij aanbevolen wordt om geen
andere apparaten te gebruiken op hetzelfde circuit als dat van de isoweld®3000,
isoweld®3000m .
¢ Nullastspanning mag niet hoger zijn dan:
- 160 volt voor landen met 110 volt / 120 volt nominale spanning
- 240 volt voor landen met 230 volt nominale spanning
¢ Ontlaadspanning op het verbruikspunt op de machineterminals, met lopende
machine, moet hoger zijn dan:
- 110 volt voor landen met 110 volt / 120 volt nominale spanning
- 200 volt voor landen met 230 volt nominale spanning
e Aanbevolen wordt dat de inductiemachine een eigen toepassingsgerichte
stroomvoorziening heeft, om vermogenssprongen van andere apparatuur, bijv.
boormachines, te voorkomen.

Generator

e Gebruik een generator van minimaal 5000 watt
e \lereiste volt- en ampérewaardes zie hierboven
e Met aardlekschakelaar

e Aarding vereist

Omvormer

* Noodzakelijk voor gebruik in landen met een nominale spanning van 110 volt als de
spanning op het verbruikspunt, met lopende machine, beneden 110 volt komt.

e De werking van het systeem is alleen gewaarborgd als de omvormer gebruikt wordt
die door SFS beschikbaar gesteld wordt.
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Stroombehoefte - deel 2

Stroomkabels

e De bruikbare kabeldoorsnede en -lengte hangt af van de stroomsituatie op de
bouwplaats.

e Algemeen geldt: hoe korter en dikker de kabel, hoe beter.

e Aanbevelingen min. kabeldoorsnede:

- voor landen met 230 volt nominale spanning: 3 x 1,5 mm?

- voor landen met 110 volt / 120 volt nominale spanning: 12 AWG kabel (3 x 2,5 mm?)
Gebruik alleen kabels die geschikt zijn voor deze toepassing. Controleer de
kabels regelmatig op schade.

In de buitenlucht mogen alleen verlengingskabels gebruikt worden die
goedgekeurd en gemarkeerd zijn voor dit doel.

Inbedrijfstelling isoweld ®3000

I=5° Het inductielasapparaat wordt correct functionerend geleverd door de
fabriek.

Na het openen van de houder kan het lichaam
van het apparaat voorzichtig eruit getild worden.
Vervolgens wordt de handgreep van het apparaat
(zie overzicht) uit de transportkist genomen en
zorgvuldig op het apparaat gestoken.

1. Stekkerverbinding vastzetten met
borgschroef.

2. Handgreep instellen op ergonomische
werkhoogte. Daarvoor de klemhendel
aan de kolom losmaken en hoogte
instellen. Klemhendel opnieuw

vastzetten.
—2. 3. Apparaat aansluiten op een geschikte
— 1 stroombron.

- Kabel niet te lang
- Geschikte doorsnede van het snoer
s - Kabel(rol) ontrold

I Vergewis u ervan dat deze verbinding
juist tot stand gebracht is.

— . 4. Apparaat inschakelen aan de
hoofdschakelaar.

5. Op het display verschijnt het
invoermasker.

3.

I Let op de specifieke voorschriften van het land.
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Inbedrijfstelling isoweld ®3000m

5> Het inductielasapparaat wordt correct functionerend geleverd door de
fabriek.

Na het openen van de houder kan het lichaam van
het apparaat voorzichtig eruit getild worden.

1 1. Apparaat aansluiten op een geschikte
— stroombron.
- Kabel niet te lang
- Geschikte doorsnede van het snoer
- Kabel(rol) ontrold

N

= Vergewis u ervan dat deze verbinding
juist tot stand gebracht is.

2. Apparaat inschakelen aan de
hoofdschakelaar.

3. Op het display verschijnt het

invoermasker.

5> Let op de specifieke voorschriften van het land.
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Inbedrijfstelling

Voor de werkzaamheden met het inductielasapparaat moeten in het display
de parameters van het project ingevoerd worden. De parameters zijn het
materiaal en de dikte van de dakstrook. De volgende opties zijn beschikbaar:

" Opgelet: De laatst gebruikte instellingen (parameters) worden geladen. Deze
instellingen kunnen overgenomen worden, ofwel kunnen de volgende instellingen
nieuw gekozen worden.

Dakstro-
ok-mate-
riaal

Dakstrookdikte (mm/mil)

PVC

TPO

EPDM

0,9-1,1/35-44

1,2-1,4/45-69

1,5-1,7/60-69

1,8-2,0/70-79

2,1-2,3/80-90

Voorbeeld weergaven display

Om de instellingen te veranderen, gaat u als volgt te werk:
De positieweergave staat op de keuze van het dakstrookmateriaal (% eerste regel).
Druk op de toets . > verschijnt en knippert.

1.
2.

N o AW

weergegeven.

Druk op de toets

I5° De parameters zijn ingesteld en opgeslagen.

Bevestig de selectie door te drukken op de toets . % verschijnt.
om naar de selectie van de dakstrookdikte te gaan.
Druk op de toets . > verschijnt en knippert.
Druk op de toets [A] of [¥] om de dikte van de dakstrook te bepalen.
Bevestig de selectie door te drukken op de toets .

Druk op de toets [4] of [¥] tot het gewenste dakstrookmateriaal wordt
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I3 Wanneer moet het apparaat gekalibreerd worden?

=

Iy

Elke morgen voor het begin van de werkzaamheden

Bij een verandering van de bouwplaats

Bij een verandering van het materiaal (PVC naar TPO of naar EPDM of omgekeerd,
dikkere of dunnere dakstrook)

Verandering van 110V naar 230V of omgekeerd

Verandering van de generator (USA, CAN) of de transformator (UK)

Vergewis u ervan dat de parameters van het project (materiaal en dikte van de
dakstrook) juist ingesteld zijn.

Gebruik uitsluitend materiaal voor de kalibratie die gedefinieerd is voor het
huidige object.

Kalibratieproces

1.

2.
3.

©~No o

Iy
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Neem het kalibratiesjabloon en plaats een isoweld®3000-schijf in de daarvoor
bestemde uitsparing (A).

Schuif het kalibratiesjabloon op de hoek van de dakstrook (B).

Zet de inductor in de kalibratie-inrichting en let op de juiste positionering (C): de
steunarm (D) naar de inductor moet in de daarvoor bestemde opening (E) liggen.

Druk op de toets E of E] om naar de optie CALIBRATION te gaan.

Ga naar het kalibratieprogramma door te drukken op toets .

U bevindt zich nu in het kalibratieprogrammma.

Druk op de startknop (2).

De automatische kalibratie is afgesloten wanneer gedurende 1 seconde een piep-
toon klinkt en het display opnieuw naar de standaardweergave gaat.

Het apparaat is nu gekalibreerd.



Bijkomende instelmogelijkheden

Door te drukken op de toets kunt u het volume en de frequentie van de signaal-
toon, en de meeteenheid (mm/mil) instellen.
Om een van deze parameters in te stellen, gaat u
als volgt te werk:
De positieweergave staat bijvoorbeeld op de optie
volume (%k eerste regel).

Druk op de toets . > verschijnt en knippert.

Druk op de toets [A] of [ ] tot het gewenste volume bereikt is.

Bevestig de selectie door te drukken op de toets . % verschijnt.

Druk op de toets E om naar de selectie van frequentie (toon) of meeteenheid te

gaan.

5. Indien u die ook wenst te veranderen, herhaalt u de stappen 1 tot 3 overeenkoms-
tig.

6. Druk op de menutoets om opnieuw naar de standaardweergave te gaan.

HonN -

I5° De parameters zijn ingesteld en opgeslagen.

I3 Het apparaat is nu gebruiksklaar. (Statusweergave @ brandt groen).

Proeflassen

5> SFS beveelt aan om na de kalibratie en véor het begin van
de installatie te proeflassen. Positioneer een lastverdeler-
schijf op een vlakke, hittebestendige ondergrond en leg
een stuk van de te verwerken dakstrook erover. Voer een
proeflastaak uit (zie hoofdstuk Bedrijf - Lassen). Laat het
laswerk minstens 10 minuten afkoelen. Probeer de schijf
met behulp van een tang van de dakstrook te trekken.
Een hoge trekkracht of beschadigde dakstrook (na het
wegrukken van de lastverdelerschijf) wijst op een correct lasresultaat. Indien de
gelaste dakstrook onvoldoende gehecht is op de lastverdelerschijf, controleert u de
instellingen (parameters) op het apparaat enz. Voor technische ondersteuning kunt
u steeds contact opnemen met uw servicepunt. Dat kunt u vinden op www.sfs.biz.
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Bedrijf - Lassen

A GEVAAR!

Valgevaar!

Onachtzaam werken op het dak kan leiden tot vallen.

Op het dak enkel werken met voldoende beveiliging. Het apparaat in geen
geval naar achteren, altijd naar voren gebruiken (zie hoofdstuk Gevaarlijke plaat-
sen, werkstand).

Het inductielasapparaat en magneten kunnen de werking van pacemakers
en geimplanteerde defibrillators verstoren. Een pacemaker kan in testmodus
geschakeld worden en onpasselijkheid veroorzaken. Een defibrillator
functioneert in bepaalde omstandigheden niet meer. Houd de drager van
dergelijke apparaten op een minimale afstand van 50 cm tot de inductor (ook
de handinductor) en tot de magneten. Waarschuw de drager van dergelijke
apparaten wanneer hij in de buurt van de magneten en inductoren komt.

I3 Voor het verleggen van de dakstrook beveelt SFS aan om de schijfpositie
aan de bovenzijde van het isolatiemateriaal te controleren. Corrigeer zo nodig
verkeerd geplaatste lastverdelerschijven in hun zetdiepte.

— min. 2 mm

7%

te zwak juist te sterk

I5° Véor het lassen beveelt SFS aan om de positie van de lastverdelerschijven te
markeren op de bovenzijde van de dakstrook.

1. Magneet klaarzetten.
2. Inductor (1) op de lastverdelerschijf plaatsen.
3. Startknop op de handgreep (3) indrukken.

a. Wanneer de plaatsing correct is, d.w.z. er is voldoende overlapping, klinkt een
doorlopende signaaltoon (1 seconde) en verandert de statusweergave @ op het
display in oranje. Het lassen wordt automatisch in werking gesteld.

b. Indien de plaatsing niet correct is, d.w.z. er is onvoldoende overlapping, moet de
inductor (1) verschoven worden tot de positionering juist is (zie afb. 1). Zodra de
positionering juist is, wordt het lassen automatisch in werking gesteld.

c. Het apparaat is uitgerust met een akoestische lokalisator (zoekmodus), die de
gebruiker helpt om de inductor in overeenstemming met de lastverdelerschijf te
positioneren. Deze zoekmodus is max. 15 seconden actief. Indien de tijdslimiet
overschreden wordt, klinkt een foutsignaal (2 seconden). In dat geval bevestigt u
het signaal met de toets [« laat u de lastverdelerschijf —
afkoelen en start u het lasproces opnieuw (punt 1 en
volgende).
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Bedrijf - Lassen

4. Het lassen duurt ca. 3-4 seconden en wordt afgesloten met een dubbele
signaaltoon.

Opgelet: het verplaatsen van het apparaat voor het einde van het laspro-
ces leidt onvermijdelijk tot een foutmelding en tot een onbruikbaar lasre-
sultaat!

5. Het apparaat na het lassen wegnemen van het laspunt en onmiddellijk
een magneet op het laspunt plaatsen. De magneet minstens 1 minuut
laten staan. De magneet zorgt voor de nodige aandrukking en koeling van
de lastverdelerschijf. Hij draagt in aanzienlijke mate bij aan een degelijk
lasresultaat!

3" De magneet moet binnen de eerste 3 seconden na afloop van het lassen
geplaatst worden.

I5° De onderzijde van de magneet regelmatig controleren en vrijmaken van metalen
deeltjes.

3" De magneet mag tijdens en na het positioneren niet gedraaid worden, als er
contact met de dakbaan is. Indien dit niet in acht wordt genomen, kan schade
aan de dakbaan ontstaan.

6. De volgende schijfpositie insturen en het zoeken en lassen volgens punten 1 tot 5
uitvoeren.

7. Na afloop van het lassen het apparaat uitzetten aan de hoofdschakelaar en dan
loskoppelen van het lichtnet.

5> Overlappende dakstroken aan de lastverdelerschijf moeten vermeden worden.
Voor het geval dat deze situatie zich toch voordoet, is het inductielasapparaat uitgerust
met een speciale functie. In plaats van het normaal lassen kan de functietoets
ingedrukt worden. Lassen uitvoeren volgens punten 1 - 5.

Opgelet: de functie blijft maar voor één lastaak actief.

Volledig overlapt Gedeeltelijk overlapt Gedeeltelijk overlapt
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Controle lasresultaat

Indien voor het lassen de juiste parameters gekozen zijn, het
aanbevolen proeflassen positieve waarden heeft opgeleverd en
de aanwijzingen van deze bedieningshandleiding gevolgd zijn,
dan zijn geen verdere controles tijdens het bedrijf nodig.

I3 Indien u niet zeker weet of bepaalde verbindingen al zijn

gelast, dan adviseert SFS aan te testen met de meegeleverde
T T zuignap of met een commercieel verkrijgbare vaculm-extractor.
__| Probeer de dakstrook op de betreffende plek op te tillen. Als dit
. mogelijk is, dan moet de verbinding nog worden gelast.

Alternatief Bedrijf isoweld ®3000 - Werken met de handinductor

Als alternatief kan ook gelast worden met de handinductor
(optioneel verkrijgbaar). Bijvoorbeeld voor vlieringen, lichtkoepels,
zaagdaken enz.

De handinductor wordt over het hoofdapparaat gestuurd en neemt
automatisch alle functies en instellingen ervan over!

’ 1. Inductor van het hoofdapparaat eruit trekken.
2. Handinductor in het hoofdapparaat steken (zie afb. 2).
Afb. 2. 3. Kalibratie uitvoeren volgens hoofdstuk “Kalibratie”

4. Verdere stappen zie hoofdstuk “Bedrijf - Lassen”

I=° Let op: de onderzijde van de inductor moet evenwijdig met de bovenzijde
van de schijf gepositioneerd worden!

v &

Technische gegevens

Inductiegenerator: Maten transportkist:
Bedrijfstemperatuur: -5 °C tot +50 °C L/B/H: 770 x 560 x 500 mm
Elektrische aansluiting: 110V / 230V Gewicht: 19,5 kg

Vermogensopname: 1500 watt

Frequentie: 50 Hz / 60 Hz

Maten van het apparaat isoweld®3000: Maten van het apparaat isoweld®3000m:
550x520x1100 mm (samengesteld) 590x340x390 mm (samengesteld)
Gewicht: 18,5 kg (compleet) Gewicht: 18,5 kg (compleet)
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Foutmeldingen

Foutmelding

Oorzaak

Maatregel

Error 01
voltage problem

Voor het apparaat vereiste
spanning (U) niet bereikt

Toets indrukken.

. Een minder belaste
stroomkring kiezen

° Lengte van de
stroomtoevoerleiding verkorten

o Veranderen naar
voedingsspanning 230V (GB,
USA, CAN).

Error 02
overload

Max. toegestane
inductorstroom overschreden

Toets indrukken.

o Lasproces opnieuw starten

° Indien deze foutmelding
meermaals verschijnt, neemt u
contact op met uw servicepunt
van SFS.

Error 03
system error

Systeemfout

Toets indrukken.
Lasproces opnieuw starten

o Indien deze foutmelding
meermaals verschijnt, neemt u
contact op met uw servicepunt
van SFS.

Error 04
system too hot

Apparaat is te warm geworden

Toets [ox] indrukken.
Apparaat uitschakelen aan de hoof-
dschakelaar en laten afkoelen.

Error 05
welding not complete

Vereiste lastemperatuur niet
bereikt

Toets indrukken.
Laspunt laten afkoelen en lasproces
opnieuw starten.

temperature sensor

Error 06 Max. zoektijd overschreden Toets indrukken.
no plate Controle of lastverdelerschijf
aanwezig

° Laspunt laten afkoelen en
lasproces opnieuw starten.

o Indien deze foutmelding meer-
maals verschijnt, het apparaat
opnieuw kalibreren.

Error 07 Inductor tijdens het lassen te veel | Toets [ok] indrukken.

plate lost verschoven Laspunt laten afkoelen en lasproces
opnieuw starten.

Error 08 Temperatuursensor defect Toets [oK] indrukken.

Neem contact op met uw
servicepunt van SFS.

Error 09
no calibration

Gebruikt programma niet geka-
libreerd

Toets indrukken.
Apparaat kalibreren volgens hoof-
dstuk "Kalibratie".

Error 10
mains voltage

Toegestane ingangsspanning
(U) niet bereikt

Toets M indrukken.
Een minder belaste stroomkring
kiezen

e lengtevande
stroomtoevoerleiding verkorten

o \eranderen naar
voedingsspanning 230V (GB,
USA, CAN).
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Het apparaat mag niet als huisvuil verwijderd worden. Geef het voor

een milieuvriendelijke verwijdering bij de betreffende verzamelplaatsen

conform de nationale resp. lokale bepalingen af. Het apparaat moet

verwijderd worden volgens de Europese richtlijn 2012/19/EG (WEEE).

Deze richtlijn regelt de teruggave en het recyclen van oude apparatuur —
binnen de EU.

Onderhoud, Service en Garantie

¢ Reinig het apparaat regelmatig met een zachte doek en een milde
reinigingsoplossing. A
e Bescherm het apparaat tegen vocht en vuil.

Elektrisch onderhoud
Het onderhouden en repareren van elektrische inrichtingen mag in principe enkel door
vakkundige personen uitgevoerd worden.

Service
Neem voor technische informatie contact op met de SFS apparaatservice.

Garantie

1. Dit inductielasapparaat is zorgvuldig gecontroleerd, getest en aan een strenge kwa-
liteitscontrole onderworpen.

. Wij garanderen het kosteloze verhelpen van gebreken aan het inductielasapparaat,
die binnen 24 maanden vanaf de verkoopdatum bij de eindgebruiker opgetreden zijn
en op een materiaal- of productiefout zijn te herleiden. Voor enkele landen gelden
aparte bijzondere regelingen met betrekking tot de voorwaarden van de garantie. Wij
behouden ons voor defecte onderdelen te repareren of door nieuwe te vervangen.
Vervangen onderdelen gaan over in ons eigendom.

Onvakkundig gebruik of behandeling, alsook openen van het apparaat door on-
bevoegde reparatiewerkplaatsen leiden tot verlies van de garantieaanspraak. Van
garantie uitgesloten zijn: beschadigingen door binnendringen van water of andere
vloeistoffen, afgesneden en beschadigde kabels, elektronische schade en mechani-
sche schade door overbelasting. Ook uitgesloten zijn slijtonderdelen als bijv. induc-
tiespoelen, glijfolie enz.

. Aanspraken op garantie kunnen alleen bij onmiddellijke melding van gebreken (ook
bij schade door transport) worden aanvaard. Door uitvoering van garanties wordt de
verjaringstermijn niet automatisch verlengd.

. Als u eenmaal aanspraak moet maken op de garantie, stuur dan a.u.b. het originele
verkoopbewijs samen met het apparaat naar een van onze SFS-verkoopadressen.
Deze kunt u vinden op www.sfs.biz.

. De door ons aangenomen garantieverplichtingen maken, voor zover dit wettelijk
is toegestaan, dat alle verdergaande aanspraken van de koper uitgesloten zijn - dit
betreft in het bijzonder het recht op het annuleren van het contract, het reduceren
van de prijs of het geldend maken van aanspraken vanwege schade.

De koper staat naar keuze het recht op mindering (verlaging van de koopprijs) of
annulering (annuleren van het koopcontract) ter beschikking indien het ons niet lukt
eventueel optredende gebreken binnen een redelijke termijn te verhelpen.
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Conformiteitsverklaring

Wij SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg
verklaren hierbij, dat het product uit de serie

Type: isoweld ®3000, isoweld ®3000m

voldoet aan alle fundamentele eisen van de volgende richtlijnen:

2014/35/EG EG-Laagspanningsrichtlijn

2014/30/EG EG-EMC-Richtlijn

Gevolmachtigde persoon voor de samenstelling van de technische documentatie
conform bijlage VII A van de Richtlijn 2006/42/EG:

Daniel Gasser

SFS intec AG
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg

/,_;/ /.4*/—

Daniel Gasser
Hoofd Ontwikkeling en Technologie

Bij verandering van het apparaat vervallen de geldigheid van deze verklaring en de
garantie.

Wijzigingen voorbehouden!
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Pyccknim
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isoweld® UHAYKUNOHHBIW CBapoYHbIA annapar

NpeHTNdUMKaLOHHbIE AaHHble
Tun: isoweld®3000, isoweld®3000m
M3rotosutens: SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustrasse 10
CH-9435 Heerbrugg
Lsenuapua
www.sfs.biz

Boinyck: CM. 3aBOACKYI0 TabAMNuKy

VIHOYKLUMOHHBI cBapouHbIi annapat cepun isoweld®6bin ckoHCTpyrpoBaH 1 cobpaH B
LLisenuyapun.

OTBETCTBEHHbIN 3a COCTaBNEHNe OOKYyMeHTauunu:

PAanwuensb laccep,
PykoBoanTens oTaena pa3BUTuMio 1 TEXHONOMMAM

Bcrynnenne

HasHaueHune goKymeHTa

[lOKyMeHT npefiHa3HaueH 41 CNeuranmcToB-cTponTenei B 061acTy NIOCKOWM KPOBAK.
OH [oMKeH UHCTPYKTUPOBATb CrelmanucTa no 6esonacHoi 1 3¢pdekTrBHOM paboTe ¢
obopyaoBaHveM (cm. rnaBy “Yka3aHus no TexHuke 6esonacHocTu").

CTpyKTypa AOKYMeHTaLun

JloKyMeHTauua onucbiBaeT BeCb XN3HEHHbIV LMK YCTPONCTBA, HauMHasA C
TPaHCMOPTUPOBKN, 10 MOHTaXa, IKCMyaTaLnm, TEXHNYECKOTO OOCNY>KMBaHUA, U 3aKaHYMBas
yTunusaumen.

HacTosLiee pyKoBOACTBO COCTaBNEHO € yyeToM anpeKkTusbl EC no mawwvHam 42/2006,
npunoxeHunsa 1, nyHkTta 1.7.4 "PyKkoBoACTBO Mo aKcrutyatauun'.

Op|/|r|/|Har| PYKOBOACTBA MO 3KCrjlyataun COCTaBeH Ha HEMELKOM A3blKe.

XpaHeHune

PykoBoACTBO NO 3KCNyaTaLmm ABNAETCA COCTaBHOW YaCTbio MOCTaBKM 1 BCerga AOMKHO
XPaHNTbCA BMeCTe ¢ ycTponcTBom. OHO Bcerga AOMKHO HaXOAWUTbCA B PACNOPAXKEHNN
oneparopa.
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Ucnonb3yemble CMMBONbI

O603HayuaeT onacHyto cuTyaumio. ECiim He NpeanpuHATL Mepbl NPefOCTOPOXKHOCTY, MOXKET
NPUBECTU K CMEPTU NN TAXKENENLWNM TPaBMaM.
0O603HauaeT, BO3MOXKHO, OMacHyto CUTyauuto. ECim He npeanpuHATL Mepbl
NPEAOCTOPOXKHOCTU, MOXKET NPUBECTV K CMEPTW WU TAXKENENLIM TPaBMaM.

! OCTOPOXKHO!
0O603HauaeT, BO3MOXHO, OMacHyto ChTyauuto. ECim He npeanpuHATL Mepbl
NPEAOCTOPOXKHOCTU, MOXKET NPUBECTM K JIEFKUM UV HE3HAUMTESNIbHbIM TPaBMaM.

[laHHbI cMBON 0603HaYaeT yKa3aHus No 6e30MacHoOCTU, KOTopble He0BXOAUMO
cobntofatb Npu obpalleHn ¢ 3neKTpoobopyLoBaHNEM.

[JlaHHbI CMBO OTMEYAET OMACHOCTY, BO3HMKatoLLMe NpU paboTax Ha KpbliLuax.

[ 3 ]
D “
q JlaHHbI CMMBOJ YKa3blBaeT Ha ONacHOCTY NPV NepemeLLeHNN KPaHOM.

D,aHHbIIZ CMMBOJT yKa3sblBaeT Ha ONaCHOCTM NPU HOLWEHNN KapAUOCTUMYNATOPaA.

[JaHHbI cMBON O6paLLaeT BHMMaHVe Ha HeOOXOANMOCTb HOLIEHUA CPefiCTB
NHAMBUAYaNbHON 3awmTbl. K cpeacTBam MHAMBMAYaNbHOW 3alunTbl BCcerga
OTHOCATCA: 3aLYUTHbIE OYKM, 3aLUMTHbIE NepYaTKY, 3alnTHasA obyBb, MAIOTHO
npuneratoLlan paboyas oaexaa, a TakKe peMeHb U CTPAXOBOYHbIN Tpoc. B ntob6om
cJlyyae Heo6xoMMo cobMoAaTb MPOU3BOACTBEHHbIE MHCTPYKLMMN NPeanpusaTrs
no NpefoTBPaLLEHNIO HECYACTHbIX CIyYaeB.

Mepep ycTaHOBKOW 1 HaYanom sKCrlyataLumm ycTponcTea HEO6XoANMO NpounTaTh
1 MOHATb PYKOBOACTBO MO 3Kcnnyatauymun. Heobxogumo cobntofatb ykasanua. Ecim
PYKOBOZACTBO MO 3KCMyaTaLum OTCYTCTBYET UM He MOHATHbI HEKOTOpble MecTa B
TeKCTe, cneflyeT CNPOCUTb CBOErO HavaslbHUKa.

O [aHHbI CMMBON YKa3blBaeT Ha NpenucaHHyio 3aluTy OT Bnaru.
@ JlaHHbI CMMBOJ YKa3blBaeT Ha MpeAnMCcaHHbIN 3aLUTHBINA NPOBOS,.

O [aHHbIN cmBon YKa3blBaeT Ha Heobxoaumoe HanpAMXeHne B CeTu.
@ [aHHbIN cmBon YKa3blBaeT Ha npe,qnmcaHHbu?l aBTOMaT 3allnTbl OT TOKa YTEUKN.

,D,aHHbII?I C/MBOJT yKa3blBaeT Ha ONaCHOCTN OT MarHUTHbIX nonemn.

[aHHbI cuMBON O3HavaeT YKa3aHusA, npeaynpexjaoiwme 06 0OMacHOCTU oOXora.

I YKa3aHuA Ha JOMONHUTENbHbIE BaXKHble CBEAEHUA.
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3aBopgckana Tabnuuka

a 3\ { A
: ® f ® 1
ﬁ | isoweld®3000 | -1 ﬂ | isoweld 3000m| 1
Built/Serial No.  2018/183 | 2 Built/Serial No. 2018/211 "
| Designed by SFS | | Designedby SFS |
x X 3
Power unit 1}:(())3 c\(’)v -3 Power unit }},%02 e\?v
ORI p— KC P44 | s
SFS intec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.biz SFS intec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.biz
1  Tvin MawwnHbl
2 Top npounsBopacTsa, N2 cepumn
3 TexHuyeckme XxapakTepucTuKkm
4 Metka CE-, FCC Knacc 3awutbl

YkazaHusi no TexHuKe 6e3onacHoOCcTH

3HayeHuMe obLWMX yKa3aHUM NO TeXHUKe 6e3onacHoOCTU

O6Lme yKasaHuA No TexHrKe 6e30MacHOCTY B AJaHHO rnaBe UHGOPMUPYIOT O BO3MOMHbIX
OCTaTOYHbIX BUJAX OMACHOCTY, KOTOPbIE MOCTOAHHO CYLLECTBYIOT MM MOTYT HEOXKUAAHHO
BO3HUKHYTb, HECMOTPS Ha UCMONIb30BaHUE YCTPOWMCTBA MO Ha3HAYEHUIO.

Bo n3bexaHune HaHeceHNA GU3MUECKOro 1 MaTepUanbHOroO ylepba 300poBbIo NoAEN,

a Takxe yulepba oKpy»KatoLLel cpefie, yKaszaHus no TexHrke 6e30nacHOCTY JOSXKHbI
cobntogatbca NobbIMU NLamuy, paboTatoWwmMm € yCTPONCTBOM. [T03TOMY ANA AaHHbIX UL
0O3HaKOMJIeHME 1 MOHVMaHWe 3TOoW rnaBbl ABNAETCA 06sA3aTeNbHbIM.
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YkazaHusi no TexHuke 6e3onacHoCcTU

3Ha4yeHue cneymanbHbIX yKa3aHWUA NO TeEXHUKe 6e30MacHOCTU

YKazaHuA no TexHnKe 6e30MacHOCTY KacaTelbHO OnpefeneHHbIX CMTyaLui NprBeAeHbI
B COOTBETCTBYIOLUMX MECTAX PYKOBOACTBA MO SKCMyaTauuu. [JaHHble yKa3aHusA JOJXKHbl
cobntogatbca Ansa npeaoTepalleHns Gprsnueckoro 1 MaTepuranbHOro yuepba 340poBbio
niofel, a Takxke yliepba oKpyxKatoLlel cpee.

3akoHopaTenbHble HOPMbI

Hapsapy c ykasaHuaMY no TexHuKe 6e30MacHOCTY JaHHOTO PYKOBOACTBA MO SKCMyaTaLmm
HeobxoauMo cobntofaTh AeNCTBYIOLME B CTPAHE U Ha MeCTe NPYIMEHEHMA YCTPONCTBa
3aKOHOAAaTeNbHble MPEANMCAHUA MO NPeayNPeXAeHNI0 HECUYACTHBIX CJTYYaeB 1 OXpaHe
oKpy»atoLeln cpefibl. Takxke HEOOXOANMO NPUAEPKNBATHCA OOLLENPU3HAHHBIX
NpodeccroHaIbHO-TEXHUYECKUX NPaBU Ans 6€30MacHOl 1 TEXHUYECKM NPaBUIbHON
paboTbl.

MocneacTBuA NnpeHebpexeHUs ykasaHUAMU NO TEXHUKe 6e30nacHoOCTU
MpeHebpexeHre yKazaHUAMM MO TeXHMKe 6€30MacHOCTY MOXKET MPUBECTU K HECYACTHbIM
CITy4anMm C cepbe3HbIM GU3NYECKUM 1 MaTepraibHbIM YLLep6OoM 340POBbLIO JIIOAEN, a TakKe
ylliepbom oKpy»KatoLei cpepe.

Mpon3BoauTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a YLLep6, BO3HMKLUNIA N3-3a NpeHebpexxeHns
yKa3aHWAMM MO TEXHUKe 6e30MacHOCTH.

Ucnonb3oBaHue nNo HasHa4YeHUIo
MHp,yKLl,VIOHHbIVI CBapOHHbIVI annapat npegHasHayeH NCKNIYNTENbHO AN1A 3aKpernieHnA
KPOBeJIbHbIX MeM6paH PeEKOMEHAOBAHHOIO kKomnaHuen SFS Tvna Ha KpblLax.

[lonyckaeTca ncnonb3oBaHVe TONbKO KPENeXHbIX 31EMEHTOB, pacnpeAennTesibHbIX Tapesiok
1 Hacapok KomnaHun SFS, npegHasHayeHHbIX AnAa AaHHOTO annaparta. AnnapaT NnognexuT
NPUMEeHeHMIO B Npeaenax, 3aflaHHblX B rnaBe "TexHnYecKkmne XxapakTepuctTukm'”,

Mpeackasyemoe HenpaBunbHOE UCMNONb30BaHUe

- BBOA ycTpoWicTBa B SKCMNNyaTaLUuio 6e3 MHCTpyKTaxa.

+ bnokrpoBka npegoxpaHnTenbHbIX MPUCNOCO6EHNI 1 yaaneHe npefynpeanTeNibHbIX
Tabnuuek.

« PaboTbl Ha KPOBASIX C HAKIOHOM Gornee 10°.

- PaboTa Ha KpoBJisix B 06paTHOM HanpaBiieHUN.

+ PaboTa 6e3 cTpaxoBKy 1 XanaTHaa paboTta Ha KpoBNAX.

« MpoBefeHne N3MeHeH yCTporicTBa 6e3 cornacusa Npov3BoguTeNs.

« icnonb3oBaHvie KOMNNEKTYIOLWMX U 3aMacHbIX YacTel Apyrnx npoussoanTenel 6e3
pa3peLleHna komnaHum SFS.

A ONACHOCTb!

«  [pu ncnonb3oBaHMK He MO Ha3HAYEHWIO CYLLEeCTBYET ONacHOCTb:
TPaBMUPOBaHUA NN CMEPTU NIOAEN, NOBPEXAeHNA 060py[0BaHNA UV MPYMEHAEMOTO
MaTepuana.

. NHAYKUMOHHbIN CBapOUHbIN annapar isoweld®He NOANEXNT OTKPLITUIO HU NP KaKnx
obcToATenbcTBax. [1py HapyLLIEHUN 3TOTO CyLLeCTBYET ONAaCHOCTb: TPAaBMMPOBaHNA UK
CMepTu Niofieil, NoBpexaeHrs 060pyaoBaHVA N NPYMEHSIEMOTO MaTeprana.
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Yka3zaHus no TexHUKe 6e30nacHOCTU

O6wMme ykasaHusA no TexHUkKe 6eszonacHocTu - YacTtb 1

- Copepxute cBoe pabouee mecTo B umctote. OTCyTCTBME NOpAAKa Ha pabouem
MecTe NPVBOAUT K HECYACTHbIM ClyYasM.

+ [epxunTe B HEAOCTYNHOM ANA AeTen mecTe. [IOCTOPOHHMM NnLam
3anpeLlaeTca npuKacaTbca K 06opynoBaHuto nnu Kabernto.

«  O6A3aTeNbHO HALNEXUT HEYKOCHUTENbHO CO6/I0AaTb HaLMOHaNbHble
npeanucaHna no 6esonacHoCTU.

+ Bo Bpema paboTbl Bceraa HocuTe COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA
VHAVBMAYanbHOM 3awwmTbl. K cpefcTBaM MHAMBUAYaNIbHON 3alyTbl OTHOCATCA:
3alMTHbIE OYKM, 3aLUUTHbIE NepyYaTKy, 3alMTHasA 00yBb, a TaK»Ke MIIOTHO
npwunerakoLan paboyas ogexaa.

+ [Mpw BbINONHEHMM PabOT Ha Kpbille YCTPOWNCTBO WM Nosb30BaTeNb
MOTYT MoJlyyaTb CTaTUYecKuin 3apag. MosTomy mMbl peKkomMeHayem HOCUTb
AQHTNCTATMYECKYIO OfEXIY Y aHTUCTAaTUYECKYIo 00yBb /UK NONb30BaTbCsA
AHTUCTATMYECKUMU CNIPEAMMU.

+ VIHAYKUMOHHbBIVN CBapOYHbIV annapart, Kak U pyYHble MarHuTbl, MOXKeT
HeraTMBHO BAVATb Ha PaboTy KapAMOCTUMYNATOPOB U MMMAAHTAPOBAHHbIX
aedunbprnnatopos. KapanoCcTMynATOp MOXeT NePEeKIIOUNTLCA B TECTOBbIN
peXu1m 1 Bbi3BaTb HegoMoraHuve. lepubpunnatop npu N3BeCTHbIX YCIOBUAX
6orbLue He byfeT paboTaTb. ECM Bbl HOCUTE TaKuWe YyCTPOWCTBa, cobniopariTe
MUHVManbHoe paccTosHue 50 cM o HAYKTOpPa (B TOM Unc/ie pyYHOro
MHAYKTOpa) 1 O MarH1ToB. MpegynpexpanTe nogen ¢ Takumm yCTporncTBamm
npvi NPUGAKEHUN K MarHUTaM Y UHOYKTOPaM.

« He npuBoaunTe B 653KUIA KOHTAKT K UHAYKTOPY Takne cofepaliue MmeTasn
npeaMeTbl, KaK Yacbl, YKPaLLEHUS, KITIOUU, MOOUIIbHBIE TenedOHbl, CllyXOoBble
annapatbl IMMNIAHTaTbl U T. 4.

« PacnpegenutenbHble Tapenku isoweld® npu nHAYKUMOHHOM npouecce
CUNIbHO HarpeBsatoTcA. [py NPUKOCHOBEHNUM Cpa3y Noce CBapKy CyLiecTByeT
0OnacHOCTb OXora.

+ YunTbiBanTe BAVAHME OKpYXaloLen cpefbl. He octaBnAnTe MHAYKLNOHHbBIN
CBapPOYHbIN annapat noA AoxAeM. He ncnonb3ynTe MHAYKLUNOHHbBIN
CBaPOYHbII annapaT BO BaXXHOM Unn coipon cpege. ObecneynBaiTe xopollee
ocBelleHune. He ncnonb3yiTte MHAYKLMOHHbIN CBAPOYHbIN annapat B6m3un
rOPIOYUNX XUAKOCTEN UM Fa30B.

- TNopgkniouaiTe annapaT K PO3eTKe C 3aLMTHbIM NpoBoaoM. Jlioboe
HapyLLeHMe HENPEepPbIBHOCTM 3a3eMIAIOLLEro NPOBOAA BHYTPY UM CHAapPY»KK

+ TONbKO YAVIHUTENbHbBIN Kabenb C 3aWmnTHbIM NPoBoAoM!

+ HanpsxeHue B ceTV JOMKHO COOTBETCTBOBATH AAHHbIM Ha reHepaTope.

« MNpwu ncnonb3oBaHMK annaparta Ha MecTe CTPOUTENbCTBA AJ1A obecneyeHus
WHAVBMAYaANbHOW 3al4uTbl HEOOXOAMMO UCMONb30BaTh aBTOMAT 3aLLUTbl OT
TOKa YTeUKu.

«  DneKTpUYecknin kabenb (kabenb NTaHUA) NPOKMaAbIBaTb HaZNEXalLUM
obpasom. N36eraiiTe 06pa3oBaHUA MECT, O KOTOPbIE MOXHO CMOTKHYTbCH,
U cnepwnTe 3a Tem, YTobbl Kabenb He npoTupanca. PerynapHo nposepsainte
3N1eKTPUYECKIMI Kabenb, MHOYKTOPHLIN Kabenb 1 TpybonpoBoabl nepefayn
Tensna Ha NOBPEXAEHUs.

+ Ha oTKpbITOM BO3Ayxe NCMOSb3yITE TONbKO AOMYLLEHHbIE U
NPOMapPKMPOBAHHbIE YASIMHUTENIbHbIE Kabenu.

+ Hukorga He HaumHaliTe NPOLLECC CBapKK, NMOKa anmnapaT HaXoauTcsa Hag
kabenem nuTtaHmA. Mo3aboTbTeCb O TOM, YTOObI BO BpeMs paboTbl Kabesb
HaxoJuNcsa Ha JOCTaTOYHOM PACCTOSHNUM OT VHAYKTOpPA.

+ Bce Bpems, noKa Bbl He paboTaeTe C pyYHbIM MHAYKTOPOM, CIIEAUTE 3a TeM,
yTO6bl HAXOAWTLCA Ha PACCTOAHNUN He MeHee 10 CM OT Hero.

YCTPOWCTBA OMACHO 1 NMPU KOPOTKOM 3aMblKaHMW MOXET NPUBECTU K
TenecHbIM NOBPEXAEeHWAM, BNIOTb A0 NeTanbHoro ncxoga. Micnonbsosatb




Yka3zaHua no TexHukKe 6e3onacHoOCTU

O6Lwme ykasaHusA Nno TexHUKe 6e3onacHocTu - YacTtb 2

+ Bo Bpema nepepbiBOB 1y paboT No TexobCyKMBaHWIO BCErAa OTKoYalTe annapar v
OTCOefMHANTe OT CeTV NMTaHUA. He ocTaBnAiTe ycTponcTBo 6e3 Hagsopa.

« Mpw paboTax No Texobcny>KMBaHMIO 1 CepPBUCY HEOOXOAUMO OTKAIOUaTb NeKTponuTaHne
annapara.

+ PerynapHo nposepsliTe annapaTt Ha OTCYTCTBME NOBPEXAEHNI 1 NpaBuSibHOe
bYHKLUMOHMpPOoBaHuUe. Micnonb3yiTe Tonbko 6e3ynpeyHo paboTatoLme ycTponcTBa.

+ PeMOHT pa3peLuaeTca BbINMOMHATbL TONIbKO CNeLNanmncTy.

« Wicnonb3ynte NCKnioumTenbHO CUCTEMHbIE KOMNOHEHTbI SFS nnmn gonyLieHHble
SFS. He ncnonb3yiTe npuHagneXXHOCTV UAv 3an4acTu Apyrux nponssoauTenei 6es
pa3spelueHns ot SFS

+ Tapenku ana pacnpegeneHnsa Harpysku isoweld® omKHbI XpaHUTLCA B CYXOM,
3aLMLLEHHOM OT COIHEYHOTO CBEeTa MeCTe 1 [OMKHbI 6bITb MPUKPbITbI YKPbIBAOLM
MaTepuranom. STUM Bbl 3aLLMTUTE KX OT 3arpA3HeHNA 1 BO3AeNCTBUA ynbTpadrnoneToBoro
n3nyyeHus. Tapenku ana pacnpepeneHna Harpysku isoweld® He fomkHbI nofgBepraTbeaA
BO3[ENCTBUIO KNMMaTUYeCKnx GpakTopoB BHELLHEN cpefbl fONblUe, YUeM B TeyeHne 24
Yacos. [1pu yctaHoBKe Ha Tennousonauuio n3 MNCB/3MC nnm BONOKHWCTbIN XONCT
ob6A3aTenbHo cnefyeT npumeHaTb Fl-Pad.

Oco6ble ykaszaHusi no 6e3onacHoOCTU

- 3almMTa OT NafeHNs Ha Kpato KpbILWM B Cllyyae HaknoHa Kpbiww 0-10°.
« Ecnu HaknoH Kpblwm coctaBnset 6onee 10° To cnefyeT NpUHATb 0COOble Mepbl
6e30MacHoCTL.

« Ecnu BbicOTa NageHmA cocTaBnsaeT 6onee 3 m, cnepyetr obecneunTb COOTBETCTBYOLWNE
CTpaxoBOYHbIE CpeacTBa.

MaKcC. 47 cm

« CTpaxoBOYHble CPeACTBa NPU KPATKOCPOUHbIX paboTax B TedeHne MeHee 2 pabounx gHeN.
Mpw 6onee AONrOCPOUHBIX PAbOTaxX HALNEXMNT AENCTBOBATb, Kak OMMCAHO paHee.

MaKc. 47 cm

>5Mm 269



Ocob6ble ykaszaHus no 6e3onacHoOCTU

OnacHocTb nponoma: Bcerga 06pau4a|7|Te BH/MMaHWE Ha Té MeCTa Ha Kpblle, KOTOpble He
ABNAKOTCA yCTOVILWIBbIMVI K NMpoNoMy, Hanpmumep, CBETOBble Kynosia, HaBeCbl N T. A. otn
MeCTa HagnexuT cneynanbHO 0603HauUNTbL U npefoxpaHnTb MOCTKaMu.

Mpu paboTax Ha Kpbilax HeobXxoAMMO obecneunTb
3aLMTON BCIO OMacHyto 061acTb MOBEPXHOCTA U
0603HauUUTL ee.

Heobxoanmo obecneyunTb, YToObl TPETHY NNLLA HE MO
nocTpagaTb OT NafjatoLnx 06 BbEKTOB.

AN

OnacHble MecTa

1. MecTo nageHunsA ¢ Kpas Kpbiwu

2. MecT0 nageHnsa ¢ BbICTyNa KpbiLwmn
3. MecTo nponoma, Hanprmep, CBeToBo GoHapb
4. OnacHoCTb CnoTbIKaHNA 0 Kabesnb

A OMACHOCTb!

Pabouee HanpasneHve Bcerna
Brepef, HUKorga He pabortaiite B
HanpaefieHnn Ha3aga.




CucteMHbIe KOMNOHeHTbI isoweld® 3000

O6bem NoCTaBKuU: Mpoure nprHagnexHoCTu:

VIHAYKUMOHHbI CBAapOYHbIiA Kann6poBsouHbli 1wabnoH MarHut
annapart isoweld® 3000 FI-C Fl-Magnet
Onuwa:

PyuHon nHpyktop
FI-H

KpenexkHble KOMNOHEHTbI:

PacnpepenutenbHble Kpenex: Hacapgka:
Tapenku:

Y

BS-6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-S-6,1xL TIA-T25-6,3
BS-4,8xL LBS-T25-8,0xL
BS-S-4,8xL LBS-S-T25-8,0xL
TS-T25-6,0xL  FB-S-T25xL I
DT-4,8xL SBF-6,0xL
FI-P-16,0 FI-P-6,8 DT-S-4,8xL SBF-S-6,0xL
NA HAacaaKu OnA Kpenexka DT-6,3xL DF-#15xL FI-R-20xL
DT-S-6,3xL
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CucrteMHble KOMNoHeHThbI isoweld® 3000m

O6bem NocTaBKku: [Tpoune nprHagneKHOCTu:

MHAYKUMOHHDBI CBapPOYHBIN KannbpoBouHbiii wabnoH Maruut
annapart isoweld® 3000m FI-C FI-Magnet

KpenexxHble KOMNOHEHTbI:

PacnpepenutenbHbie Kpenex: Hacapka:
Tapenku:
.
BS-6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-S-6,1xL TIA-T25-6,3
BS-4,8xL LBS-T25-8,0xL
BS-S-4,8xL LBS-S-T25-8,0xL
TS-T25-6,0xL FB-S-T25xL §_§
DT-4,8xL SBF-6,0xL
FI-P-160 FI-P-68 DT-S4,8xL  SBF-5-6,0xL
[N1A HacagKu LU1A Kpenexa DT-6,3xL DF-#15xL FI-R-20xL.
DT-S-6,3xL
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0630p isoweld® 3000

BuhWN=

=)

7
8
9

10 Kann6poBouHbIil WabnoH
11 LWrekep nogknioyeHnA

1

Kann6poBouHbIN WwabnoH

10

Unpykrop
KHonka 3anycka

Oepxatenb Kabena PyuHoi unayktop FI-H (onuus)

Pykoatka n
3aXKUMHOI pblYar perynmpoBKn O

BbICOTbI 2
3aXXMMHOW pblyar gna pasbemMHOro o
coefHeHNsA

Avcnnen

leHepartop

MepekniovyaTtenb BKA./BbIKN.

CTaHAapTHLIN 06bem noctaBku isoweld 3000

MHOYKyuoHHbIU ceapoyHeil annapam & cbope
1 MIHBYKUMOHHbIV CBapOYHbIN
annapar isoweld®3000
1 KannbpoBoOUHbIN LWabnoH
1 KomMnneKkT MHCTPYKUumi
5 Ckonb3Awye NaeHKN Ans MHOyKTopa

1 MNpwncocka gnAa ncnbitTaHnA
1 TpaHCNOPTMPOBOYHBIN ALK
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0O630p isoweld® 3000m

5
s
s o 6
) Q. 17

Kanun6poBoY4HbIii Wa6noH

10

1 WHpykTOp

2 KHonka 3anycka

3 [Owucnneit

4 TeHepaTtop

5 PykoATtka

6 Koneco c Appetup

7 Mepekniouyatenb BKA./BbIKA.

8 JneKkTpuueckoe NoAknoYeHne
9 coepuHuTenbHbix UHAYKTOP
10 Kann6poBouHbIii wWabnoH

CtaHAapTHbLIN 06bem noctaBku isoweld ®3000m

VHOYKyuOoHHbIU ceapoyHeil annapam & cbope
1 MIHAYKUMOHHbBI CBapOYHbIN
annapart isoweld®3000m
1 KannbpoBOUYHbIN LWabioH
1 KomMnneKkT MHCTPYKUmi
5 Ckonb3Awwye naeHKn 4na MHOyKTopa

1 Mpucocka ana ncnoitaHnA
ﬁ 1 TpaHCMOPTMPOBOYHbIN ALK

274



®DyHKUMOHaNbHOE onncaHue

MHOYKUMOHHbI cBapouHbIi annapat isoweld®3000, isoweld®3000m cny»xut gna
paLMOHaNIbHOrO OCYLLECTBIIEHUE CBAPKM KPOBEbHbBIX MEMOPaH MeTaslInyecKmMm
pacnpefenuTenbHbIMU Tapenikamu. MoryT ncnonb3oBaTbcst MembpaHbl 13 MBX 1
TEPMOMIACTAYHBIX 311aCTOMEPOB Ha onedrHoBoi ocHoBe (TMO). AnnapaT 3agymaH Kak
yNpaB/siemMbli B MONTOXEHWY CTOA 11 MO3TOMY 06ecrneunBaeT 3proHOMUYHYI0 paboTy

6e3 yctanoctu. Kak TofIbKO MHAYKLMOHHbI CBapOYHbI annapat OyaeT pa3MelleH Haf
MeTaNIMYeCcKo pacnpeaennTenbHO Tapesikon, MPoLecc CBapKM 3anyCcKaeTcsl HaXXaTreM
KHOMKWM 3anycka. KpoBenbHasa MemMbpaHa CoefiIMHAETCSA C pacnpenenuTesibHON Tapenko B
npouecce cBapKu. BaxHO To, UTo 3TO coeiMHEHVEe 3aTeM YKPEnsaeTCss MarHUTOM.

TpaHcnopTupoBKa

A ONACHOCTb!

3 Maparowmn rpys
MNogHmMmanTe annapat TONbKO B 3aKPbITOM TPAHCMOPTUPOBOYHOM ynakoBke.[lpu
3TOM HMKOr[a He NoABeLUVBaiiTe TPaHCMOPTUPOBOUHYHO YNaKOBKY 3a PYKOATKN.
Wcnonb3ynTte ana 3Toro npefyCMOTPEHHYIO Ha YNaKoBKe Fpy30BYIO NETIIO
(cm. doTo).
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TpeboBaHuA K anekTponuTaHuio Yactb 1

O6wue nonoXxeHns

+  Hwxe onuncaHbl napameTpbl 3N1eKTPONUTaHUSA AN1A UCMONb30BaHNA NHAYKLVOHHOM
MaLVHbl MIHOYKYUOHH®bIU c8apoyHeIli annapam . 3T napaMeTpbl NpefcTaBaaioT cobon
pekomeHgauuu. Kaxxgana pabouas nioLiaaka 1 ee cUTyauns C SNeKTponuTaHnem
ABNATCA YHUKANbHbIMY, MO3TOMY HEBO3MOXHO AaTb rapaHTUI0 OCHOBHbIX NOKa3aTenen.

+ B pononHeHue K pekoMeHAaUMAM, TPUBEAEHHBIM B JAHHOM JOKYMeHTe, HeobXoaMMO
BbIMOJHATL MECTHbIE MPABWa TEXHUKM 6€30MACHOCTU U SNIEKTPOTEXHUYECKME HOPMB,
JelcTByoLMe B CTPaHe, FAe SKCnyaTupyetca obopynoBaHume.

+  PekomeHpyeTcA NPOKOHCYNbTUPOBATLCA Y KBaNNMGULMPOBAHHOTO SNeKTpUKa.

AneKTpuuyeckasn 6e3onacHOCTb

«  [MopknioyaTb MaLIMHY K po3eTKe C 3alUTHbIM MPOBOLOM 3a3emnieHuns. O6pbis/
OTCOefIHEHME 3aWMTHOrO MPOBOAA BHYTPU WM CHApY»K faHHOro nprbopa @
CBA3aHO C NOTEHLUMANIbHOW OMacHOCTbIO! Icnonb30oBaTh TOMbKO YAIMHUTENbHbIE
Kabenu c npoBogom 3asemneHus!

- Korga npubop ncrnonb3yetcs Ha CTPOUTENbHON NioLazKe, 06s3aTeNIbHbIM YC/IOBMEM
3alUTbI MepCcoHana ABNAeTCA ncnonb3oBaHue anddepeHumnanbHoro asTomata ¥30.

dneKkTponuTaHue
+  [ina 6ecnepeboiHon paboTbl MHOYKYUOHHbIU C8APOYHbIL anndpdm Ba)<HO CTabunbHoe
3neKTponuTaHue.
« MuHumym
- 20 A Ha aneKTpurYecKyto Lernb TpebyeTca Ana CTPaH C HOMUHAMNbHbBIM HaNPsKeHUEM
110/120B
- 10 A Ha aneKTpUYecKyIo Lienb TpebyeTcs ANA CTPaH C HOMUHAMNbHbBIM HANPsKEHUEM
230B
+ Makcmym oauH MHOYKUUOHHBIU C8apOYHbIU annapam Ha Lenb, C peKoMeHAauven He
MCnonb30BaTh ApYyrue yCTPOMCTBa B TOM Xe Lienu, Kpome isoweld®3000, isoweld®3000m.
» HanpsxeHre npu ymeHbLIEHUN Harpy3Kn He [OMIXKHO BbIXOAWTb 3a Npefenbi:
- 160 B gnA cTpaH c HOMUHaNbHbIM HanpsaxeHvem 110/120 B
- 240 B onA cTpaH C HOMMHaNbHbIM Hanps»keHnem 230 B
« HanpsxeHune npu Harpyske B TOUKe MCMOb30BaHMA Ha BbIBOAAX MaLLUHbI BO BpeEMS ee
pPaboTbl 4ONIXKHO ObITh BbILUE, YEM:
- 110 B anA cTpaH c HOMUHaNbHbIM HanpaxeHvem 110/120 B
- 200 B anA ctpaH ¢ HOMUHabHbIM HanpsaxeHrem 230 B
«  Ana MHOyKyuoHHbIU c8apoyHsIt annapam npennoyTuTeNbHO NMETb COOCTBEHHDI
Ha3HaYEeHHbIN NCTOUYHWK 3NeKTPONuTaHmWsA, 4ToObl n3beraTb CKaukoB MOLLHOCTM NpU
paboTe fpyroro 060pyA0BaHMs, HANPUMepP, CBEPIINIbHbBIX MALLMH.

leHepatop

- Vcnonb3oBaTtb reHepaTtop He meHee 5000 BT

+  TpeboBaHWA K HAMPAXKEHWIO 1 CUSe TOKa CM. Bbllle

- CnpepbliBaTenem Toka Npuv SNeKTPUYECKOM 3aMblKaHuy Ha 3emnto (GFCI)
+ Heobxonmmo 3almTHoe 3a3emsieHne

TpaHcpopmaTtop

+ Heobxogmmo ncrnonb3oBaTb B CTpaHax C HOMUHaNbHbIM HanpsxeHnem 110 B, ecnn
Hanps»KeHre B TOUKE UCMOMb30BaHUs BO BPems paboTbl MallMHbI nagaeT Huxke 110 B.

+  OYHKUMOHMPOBaHME CCTEMbI 0OeCneynBaeTca TONbKO TOrAa, KOrAa UCnonb3yeTca
gpchd)opmaTop, noctaensaembin SFS.



TpeboBaHUA K aneKkTponuTaHuio Yactb 2

Cunosble Kabenu
+  TonwmHa 1 AfIMHA NCNOoNb3yeMoro Kabens 3aB1CUT OT CUTYaLMK C SNeKTPONUTaH1eM Ha
pabouein nnowagke.
-« O6Lee NpaBuo: Yem Kopoye 1 TonLle Kabenb, TeM Nlyuylue.
+ PekomeHpauuu no TonwHe Kabens:
- ONs CTPaH C HOMVHabHbIM HanpsikeHnem 230 B: 3 x 1,5 mm?
- ANA CTPaH C HOMMHaJbHbIM HanpsxeHuem 110/120 B: ctaHAapTHbIN kabenb 12
(3x2,5mm?)
+ Mcnonb3oBatb TONbKO Kabenwu, nogxoasilyune Ans Takoro npuMmeHeHus. PerynapHo
npoBepATb Kabenu Ha Hanmyme NOBPEXAEHNA.
« [opf oTKpbITbIM HE60OM KCNONb30BaTh TONILKO YANNHUTENbHbIE Kabeny,
NPOBEpPEHHbIe 1 MapPKNPOBaHHble ANA 3TOW Lenu.

Beoa B akcnnyartauumio isoweld 3000

[3” IHAYKUMOHHDII CBapOUHbINi annapaTt NoCTaBAAeTcA € 3aBofa B QYHKLMNOHAIbHO
MCNpPaBHOM COCTOAHUMN.

Mocne OTKPbITUA EMKOCTU MOXXHO OCTOPOXKHO BbIHYTb
cam annapart. 3aTem pykoaTka annapata (cm. O63op)
N3BNEKAETCA 13 TPAHCMOPTUPOBOYHOIO ALLMKA U
aKKYpaTHO BCTaBNAETCA B annapar.

1. 3adpukcnpoBaTb pe3bboBoOe COeaNHEHNE
YCTaHOBOYHbIM BUHTOM.

2. HacTtpowTe pyKOATKY Ha SprOHOMUYHYIO
pabouyto BbICOTY. [l/1 3TOro oTcoeanHmuTe
3a>KMMHOW pblyar Ha KONOHKe annapara
1 HacTpowTe BbicoTy. CHOBa 3akpenuTe
3aKMMHOW pblyar.

— 2. 3. Tllogknounte annapat K noagxogsatemy
WCTOYHUKY NUTaHUA.

- Kabenb He cnnwkom 60nbLwon AnvHBbI
- NopxopAuee ceyeHne npoBoaa

“— 5. - Kabenb (pynoH) passepHyT

IS Y6eanTechb, YTO 3TO cOeAUHEHMe
BbIMNOJIHEHO KOPPEKTHO.

‘_ 4, 4. BknounTb annapar yepes rnaBHbIN
BbIK/tOYaTeNb.

5. TosABnsetca macka BBOAA Ha aucnnee.

3.

I~ CobnioganTte cneunduyeckne HauMoHasbHble NpeanncaHns.
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Beoa B akcnnyatauumio isoweld ®3000m

I3° UHAYKUMOHHDIN CBapOYHbIN annapaT NoCTaBNAAETCA € 3aBoAa B GYHKLMOHANbHO
MNCNpaBHOM COCTOAHUN.

Mocne OTKPbITUA €EMKOCTU MOXHO OCTOPOXHO BbIHYTb
CaM annapart.

1 1. TopkntounTe annapaT K NoaxoAALieMy
— NCTOYHVIKY MUTaHUA.
- Kabenb He CIMLWKOM 6OMbLUION fIVHbI
- MopxopAllee ceveHrie NpoBoAa
- Kabenb (pynoH) passepHyT

N

IS Y6eanTech, YTO 3TO cOeAUHEHMe
BbINOJIHEHO KOPPEKTHO.

2. Bknwouutb annapart vyepes rnaBHbIN
BbIK/llO4aTe b,

3. TosABnsetca macka BBOAA Ha aucnnee.

I=5° Cobniopalite cneyuduueckme HayMoHanbHble NpegnncaHus.
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BBop B akcnnyaTaumio

I'Iepe,q pa60T0|7| C MHOYKUMOHHbIM CBAapPO4YHbIM annapaTtom HeO6X0£|VIMO BbICBETUTb Ha
ancnnee napameTpbl NpoeKTa. Wmn agnatoTca MaTepuan n TonwrHa KpOBeﬂbHOIZ MeM6paHbI.

[octynHbl cnegytowme onumm:

I3° BHUMaHMe: 3arpy»aloTcs Noc/IeAHIe NCNosb30BaHHbIE HACTPOKM (MapameTpbi).
MO>HO NGO NPUMEHNTb 3TN HACTPONKK, NGO 3aHOBO BbIGPATh ClefytoLme HaCTPONKN.

MaTtepuan
poBenbHOM
MeMb6paHbl

TonwmHa KpoBenbHOM MembpaHbl (MM/MWn)

MBX

Tno

EPDM

0,9-1,1/35-44

1,2-1,4/45-59

1,5-1,7/60-69

1,8-2,0/70-79

2,1-2,3/80-90

Mpumep nHAUKauny gucnnes

[lns n3MeHeHUs HaCcTpoeK AeNCTBYNTe crelyowym obpasom:

VHAMKaLMUA NO3ULMM HaXO[UTCA Ha BbIGope MaTepuana KpoBenbHoM MeMbpaHbl (% nepsas

CTpOKa).

1. HaxmunTe KHOMNKY . = MnoABNAETCA N MUTaeT.
2. Haxumalite KHorKy [ A] Win| ], NoKa B NHAMKALMN He NOABUTCA HyXHbIVi MaTepuan

KpOBenbHOWN MeMBpaHbI.
MoaTBepauTe BbIGOP HaxKaTVeM KHOMKY [OK|. % noasuTcA.

, ¥ Bbl epeifeTe K BbI6OPY TONMLMUHBI KPOBENIbHON MeMOPaHbI.
HaxmuTe KHOMKy . > MNOABNAETCA U MUTAET.
HaxmuTe KHOMKY [Z] nnm E] ANA 33[1aHNA TOMNLMHBI KPOBESIbHOW MeM6pPaHbI.
MoaTeepanTe BbIGOP HAXKATUEM KHOMKM .

No v W

3" MapameTpbl HACTPOEHbI 1 COXPAHEHDI.

Haxkmute KHOMKY
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ISy

IS5

IS5

Korga cnegyeT Kanu6poBatb annapar?

Kaxk[oe yTpo nepef Hayanom pabotbl

Npw CMeHe CTPOMNNOLWaAKM

npu cmeHe matepuana (c MBX Ha TMO Ha EPDM v Hao6opoT, 6onee Tonctas nnu 6onee
TOHKasA KpoBesibHas MeMbpaHa)

cmeHa co 110 B Ha 230 B u HaobopoT

CcMeHa reHepatopa (CLUA, KaHapa) unm TpaHcpopmaTtopa (BenmkobputaHus)

Y6eauTech, YTO MapaMeTpbl NPoeKTa (MaTepuan 1 TONLWMNHA KPOBeIbHOM
MeM6paHbl) HACTPOEHbI NPaBUAbHO.

Ucnonb3yiiTe ona KanmbpoBKIN TONIbKO MaTepuarn, 3afaHHblii AN TeKylero
ob6bekKTa.

Mpouecc Kann6poBKu

1.

N WS

Iy

280

BbiHbTE KannGpOBOYHbIN WabIoH 1 BNOXWTE Tapesnky isoweld® B npeaHasHaueHHyo
[NA 3TOro BbleMKy (A).

MNepeaBuUHbTE KanMOPOBOYHBIN LWABIOH Ha Yron KpoBenbHOW MeMmbpaHbl (B).
BcTaBbTe MHAYKTOP B KaIMOPOBOYHOE YCTPOMCTBO 1 CienTe 3a NpaBusibHbIM
pa3melyeHnem (C): cbemHas pykosTKa (D) K MHAYKTOPY JO/KHa ObITb BCTaB/IEHA B
npeaHasHayeHHoe gna atoro oteepcTue (E).

HaxxmunTe KHOMKyY E] nnm E], yTO6bI NepenTn K Bbibopy KAJIMBPOBKMN.

MepengunTe B NporpaMmy KannMbpoBKY, HaXaB Ha KHOMKY .

Tenepb Bbl HAXOANUTECH B MPOrpaMme KannmbpoBKu.

Hakmute KHOMKy 3anycka (2).

ABTOMaTMYecKasa KannbpoBKa 3aBepLUMIaCh, eCIN Pa3fanca 3ByKOBOW CUrHan
NPOAOMKNTENBHOCTbIO 1 CEKYHAA, M ANCTAEN CHOBa NepeLues B CTaHAAPTHbIV PeXUM
oTOGpaxKeHus.

Tenepb annapat oTkann6posaH.



JononHutenbHble BO3MOXHOCTN HAaCTPOMKM

MyTem Ha)kaTnA KHONKK B MOXETe HaCTPOUTb FPOMKOCTb (Volume) n yactoty (Tone)
3BYKOBOIO CMTHaNa, a TakxKe eguHMLY M3SMepeHuns (Mm/mun).

HwnN =

6.

JInA HaCTPOWKMN OAHOTO 13 3TVX NapaMeTPOB
[encTBynTe cneayowmm obpasom:

Hanpumep, MHANKaLMA NO3NLMM HaXOANTCA Ha
Bbl6ope rpomkocTu (Volume % nepsas cTpoka).

Haxkmute KHOMKyY . = NoABNAETCA N MUTaeT.

Haxknmante KHONKy [Z] nnm E] noka He 6yeT JOCTUrHYTa Hy»KHaA rPOMKOCTb.
MoaTeepauTe BbIGOP HaxaTeM KHoOMKM [OK). % nossnaetcs.

Haxkmuite KHoMKy E] 1 Bbl NepelifeTe K BbIbopy yacToTbl (Tone)

VN eANHNLbI N3MepPeHMS.

Ecnu Bbl ee TOXe XOTUTE U3MEHWNTb, MOBTOPUTE COOTBETCTBYIOLWMM 06pa3om waru ¢ 1 no 3.
HaxmuTe Ha KHOMKY "MeHto", UTo6bl CHOBa NEpPEeNTU K CTaHAAPTHOMY BUAY.

I MapameTpbl HACTPOEHbI U COXPaHEHb.

I3° Tenepb annapar rotos K pa6orte. (/IHg1KaTop COCTOAHMA @ rOPWT 3eN1eHbIM).

NMpo6Hasn cBapka

5> KomnaHusa SFS pekomeHayeT nocne KannbpoBsKy 1 o

Hauasa yCTaHOBKM BbIMOJIHUTbL MPO6HYto CBapKy. MomecTute
pacnpefennTeNibHyto Tapesiky Ha POBHYIO, >KapOCTOIKYI0
NOBEPXHOCTb 1 MONOXMNTE NOBEPX KYCOK Moanexallemn
06paboTKe KpoBeNnbHOWM MeMbpaHbl. BbinonHuTe npobHyio
cBapkKy (cMm. rnaBy "DKcnnyatauus - cBapriBaHue").

OcTaBbTe MECTO CBapKU OXJaXKAaTbCA B TEUEHVE MHUMYM
10 MuHyT. MonpobyiiTe ¢ NOMOLLbIO KJleLleli OTOPBATb
TapenKy OT KpoBesbHOW MeMbpaHbl. BbicoKas cuna pacTaXeHus unm obpbis
KpoBenbHOI MeMbpaHbl (Mpu oTpbiBe pacnpeaennTesibHON Tapenkn) ykasbiBatoT
Ha NpaBuUIbHOE cBaprBaHue. Ecnu cuenka nprBapeHHON KPOBebHON MeMOpaHbl
C pacnpenennTenbHOM TapenKkom OKaXeTCcA HeJOCTaTOYHOW, NPOBEepPbTE HACTPONKN
(napameTpebl) Ha annapare W T. 4.. [1nA nonyyeHnsa TeXHNYECKOM NMOMOLLM CBAXKMUTECD,
NoXasnyncTa, C Balleli CepBUCHON Cy601. Bbl HallzeTe ee no agpecy: www.sfs.biz
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dkcnnyartauua - cBapuBaHue
A ONACHOCTb!

OnacHocTb nageHus!

HeBHUMaTeNIbHOE BbINOHEHWE PaboT Ha Kpbille MOXKET NPUBECTY K NafeHuio.
PaboTaiiTe Ha Kpblille TOJIbKO C COOTBETCTBYIOLLE CTPAxoBKOW. Hukoraa He
paboTaliTe C ycTPONCTBOM B 06paTHOM HamnpasfieHU, TONIbKO B HanpaBneHum
Brnepef (cm. rnasy "OnacHble MecTa, paboyee nonoxeHue").

MHAYKLMOHHBIN CBAapOYHbIN annapar, Kak 1 py4YHble MarHWTbl, MOXXET HEFraTUBHO
BNIUATH Ha PaboTy KapANOCTUMYNIATOPOB U UMMIAHTUPOBAHHbIX AednbpUnIATopos.
KapanocTumynsaTop MOXeT NepekioUnTbCA B TECTOBbIV PEXMM 1 BbI3BaTb
HefomoraHue. [ledprbprnnaTop Npu N3BECTHbIX YCNOBUAX Gosblue He byaeT
paboTaTtb. ECnu Bbl HOCUTe TaKue YCTPOICTBA, CObNofaiiTe MUHUManbHoe
paccTosiHme 50 CM 10 MHAYKTOpPa (B TOM UKC/Ie PYUYHOTO MHAYKTOPA) Y O MarHUTOB.
MpepynpexpaiiTte niogei C TaKUMK YCTPONCTBAMU NPY NPUGAVKEHUN K MarHUTaM 1
MHAYKTOPaM.

I3° Mepep npoknagkoi KpoBenbHON mem6paHbl kKomnaHua SFS pekomeHgyeT
BbINOJIHEHVIE NPOBEPKU MONOXEHUNA TapesiKN Ha BEPXHel CTOPOHE YIIOTHUTENS.
Bcerpa ncnpasnsiiTe HeNpaBUNbHO YCTAHOBJMIEHHbIE pacnpefenuTenbHble

TapeJsikKn Ha ux rny6v|He nocagku.
— MUHUM. 2MM

VN VAR
CIINLIKOM npaBuibHO CIINLLKOM
cnabo WNNbHO

I Mepep cBapuBaHnem KomnaHus SFS pekomeHAYeT MapKUPOBKY NOJNOMXKeHNA
pacnpeaenuTesibHbIX TapesioK Ha BepXHeil CTOPpOHe KPOBebHOI MeM6paHbl.

MoAroToBMTb MarHUT.

Momuctntb MHAYKTOP (1) Ha pacnpeAenuTeNbHYI0 TapeskKy.

HakaTb KHOMKY 3anycka Ha pykoaTke (3).

a. Ecnn pasmelyeHne KoppekTHO, To ecTb obecneymBaeT JOCTaTOUHOE NepeKkpbITHE,
pasgaeTca HenpepbIBHbIV curHan (1 cekyHAa), U MHAMKALMA COCTOAHMA Ha
Auncriee CTaHOBUTCA OpaHXeBoiA. [poLiecc cBapKmn HauMHaeTcAa aBTOMaTUYeCKU.

b. Ecnu pasmelleHne HeKOppeKTHO, TO eCTb He obecneymBaeT 4OCTaTOYHOIO
nepeKpbITUA, TO HEO6XOAMMO TaK AONTO NepemMellaTb MHAYKTOP (1), Noka
pasmelleHne He CTaHeT KOPPeKTHbIM (CM. puc.1). Kak ToNbKO pa3melleHne cTaHeT
KOPPEeKTHbIM, MPOLIeCC CBapKN HAYHETCA aBTOMaTUYECKM.

c. Annapart ocHalleH aKyCTU4eCKIM JIOKaLIMOHHbIM YCTPOWCTBOM (PeXxnm
rowvcKa), MOMOraloLMM NONb30BaTeNIO Pa3MeLaTb MHAYKTOP KOHIPYEHTHO K
pacnpefenuTenbHON Tapenke. OTOT PEeXKNM MOUCKa akTBeH He 6onee 15 cekyHa. Mpu
NPEBbILLEHN IMMITA BPEMEHN BbIAAETCA CMrHan 06 owmnbKe (2 cekyHAbl). B 3Tom
Cnyyae KBUTWPYITE CUrHan KHonKkol [oK], gaiiTe —
pacnpefenvTenbHON Tapenke OCTbITb 1 eLle pa3 HauHuTe
npovecc cBapku (MyHKT 1 1 nocnepyioLyme).

whN =
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AkcnnyaTtauusa - cBapuBaHue

4. Tlpouecc cBapKu AnMTCA NpuM. 3-4 CeKyHAbl 1 3aBepLUaeTCA ABOVHbIM
3BYKOBbIM CUTHANIOM.
BHUMaHwme: 13MeHeHVe MONToXKeHNA annapata [0 3aBepLUeHna npoliecca
CBapKU HeN36eXXHO BefeT K cCoobLLeHMI0 06 owmnbKe 1 K 6pakoBaHHOM
cBapke!

5. TMocne npouecca cBapky OTBeAMTE annapaT OT TOUKU CBapUBaHWA 1 cpasy
e NMoMecTuTe B Hee MarHut. OctaBbTe MarHUT HEMOABWKHBIM MUHUMYM
Ha 1 MUHYTY. MarHuT obecneunBaeT HEOOXOAMMOE faBeHVe NprXIMa 1
oXNlaxAeHue pacnpenenutenbHomn Tapenku. OH B 3HaUMTEIbHOM CTEMNEHN
CnocobCTBYeT XOpoLleMy pe3ynbTaTy cBapuBaHua!

I Pa3melyeHne MarHuTa AOMKHO 6bITb BbINOIHEHO B TeUeHMe NepBbIX 3 CEKYHA,
nocne 3aBeplUeHUA CBapKu.

[I53° PerynsipHO NPOBEPANTE HMXKHIOIO CTOPOHY MarHnTa U O4YMLLANTe OT YacTuL, MeTasuia.

3" Mpy HaNMUMN KOHTaKTa € KPOBEeNbHbIM NOSIOTHOM BO BPeMs 1 NOC/e NO3ULNOHNPO-
BaHMA MarH1T He pa3pellaeTcsa noBopaunBaTtb. Heco6niogeHne gaHHOro ykasaHus
MOXKET NPUBECTU K NOBPEXKAEHNAM KPOBeNIbHOro NoJioTHa.

6. [lepentun Kk cnegytoemy NOSIOXKEHNIO TaPEsKN 1 BbINOHUTD NPOLIECC MOWCKa U CBaPKKX
no nyHkram 1-5.

7. Tlo 3aBepLueHUV CBaPOYHbIX PaboT BbIK/IOUMTb annapaT Ha rMaBHOM BblK/ovyaTesne 1
3aTeM OTCOE[IMHUTb OT CETU NMUTAHUA.

I3° CnepyeT ns6eratb NepeKpbITUSA NOIOC KPOBeNbHOI MeM6paHbl B 06/1acTu
pacnpefenuTenbHbIX TapenokK. Ecnu xke Takasa cuTyaums BCe ke BO3HUKHET, TO Ha 3TOT Cyyai
VNHAYKLMOHHBI CBAPOUHbIN annapaTt OCHalleH crieuranbHoi dyHKLMen. Buecto HopmanbHo
CBapKM MOXeET ObITb HaXkaTa GYHKLIMIOHAIbHAsA KHOMKa . BbINonHWTbL CBapKy No nyHKTam 1-5.
BHuMaHwme: PyHKLVA |x2 | 0OCTaeTCA akTUBHOW TONIbKO B TEUEHNE OQHOrO CBapMBaHKA.

MonHoe nepekpbiTNe YacTnuHoe nepekpbiTrie YacTnuHoe nepekpbiTre
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KoHTponb cBapuBaHus

Ecnv ana cBaprBaHvis 6binn BbIGPaHbI MPaBUIbHbIE NapameTpbl,
peKkoMeHayeMasn NpobHas CBapKa Aana NosoXuTesbHble pe3ynbTaThl
1 BbIIN COOMIOAEHDI YKa3aHKA HaCTOALLEro PYKOBOACTBA MO
3KCnnyaTaumu, To AanbHeNLWnX NpoBepok Bo Bpems paboTbl He
TpebyeTca.

5" Ecnui Bbl He yBepeHbl, 6biv 1M onpefiefieHHble COeIUHEHNSA YKe
CBapeHbl, TO KoMnaHuA SFS pekomeHayeT BbINOAHWUTb UCMbITaHUE C
T T MOMOLLbIO BXOAALLEN B KOMMEKT MOCTaBKM BaKyyMHOW NMPUCOCKMN U
_ __| 06biyHOro BaHTy3a. lMonpobyiiTe B NPOBEPOYHOM MeCTe MPUMOAHATbL
.| kposenbHoe nonotHo. ECin nonyuaeTcs, To 3T0 COeAMHEHME ellje
MOANIEXNT CBapVIBaHMIO.

HeobGs3atenbHO Jkcnnyatauus - PaboTbl ¢ pyYHbIM UHOYKTOPOM

B KauecTBe anbTepHATVBbI CBAPOUHbIE PAaGOTHI MOTYT TaKXe
BbIMOSHATLCA C MOMOLLbIO PYYHOTO MHAYKTOPA (JOCTYMNEH B KauecTse
onuuu isoweld® 3000). Hanpumep, paboTbl B 06n1acTyt aTTHIKa,
CBETOBOIO Kyrosa, Ha WeA0oBbIX KPbILIAX U T. 4.

PyuHOI MHAYKTOP YNpaBAseTcA raBHbIM anmnapaTomM 1 aBTOMATUYecKu
’ nepeHrMaeT Bce ero GyHKLMM N HaCTPOKu!

1. OTcoeauHWTE UHAYKTOP FNaBHOro annapara.
2. BcTaBuTb pyyHOI MHAYKTOP B FMaBHbIN annapat (CMm. puc. 2).
3. BbinonHute KanubpoBKy cornacHo rnase “Kannbposka“
4. DanbHenwue pabounre warm cm. B rnaBe “SKcnnyaTaums -
cBapuBaHue”.
5" Moanyincra, NOMHUTE: HUXKHAA CTOPOHA MHAYKTOPA A0JKHA pa3MeLaTbCcA
napannenbHO BepxHell CTOpoHe Tapenku!

7

TexHu4eckne XapaKTepUucTukun

ACMHXPOHHbBIN reHepaTop: Pa3mepbl TpaHCMOPTUPOBOYHOIO
Temnepatypa npumeHeHua: ot -5 °C go +50 °C AWUKa:

SneKkTponoaKyeHne: 110B/2308B [/WW/B: 770 x 560 x 500 mm
MoTtpebnsemas MmowHocTb: 1500 BT Macca: 19,5 kr

YacTtoTa: 50Ty /60Ty

Pa3smepsb! annaparta isoweld® 3000: Pasmepb! annapata isoweld® 3000m:
~550x520%1100 mm (B cobpaHHOM BUE) ~590x340x390 mm (B cobpaHHOM BMAE)
Macca: 18,5 Kr (nonHas) Macca: 18,5 Kr (nonHas)
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CoobGuieHus o6 o Kax

CoobLeHne 06 MpuunHa Mepbi

owunbke

Error 01 He pocturnyTo Tpebyemoe HaaTb KHOMKY

voltage problem

HanpsxeHue (U) BHYTpM annapara

+  BbibpaTb MeHee 3arpy»eHHbI KOHTYP
TOKa

+  CoKpaTuTb ANMHY NUTaOLEro
nposofa

« [epekntoyeHne Ha HanpsxeHne
nutaHua 230 B (BennkobpurTaHus,
CLWA, KaHaga).

Error 02 lMpeBblileHa MakcMManbHoO HaaTb KHOMKY .
overload AONYCTMMaA CNIa UHAYKLUNOHHOTO | . [lepe3sanycTiTe NPOLIecC CBapKi
TOKa +  Tpu MHOTrOKpaTHOM OTOBpPaAKEHUN
[aHHOro coobueHuns o6 ownbke
CBAXWTECH, NOXanyncTa, C CEPBUCHON
cnyx6om SFS
Error 03 CuctemHas ownbKa HaaTb KHOMKY .

system error

« [epe3anycTnTe npouecc cBapkn

«  [p1 MHOrOKpPaTHOM OTOGPAXKEHN
[aHHOro coobLyeHnn 06 owmnbke
CBAXWTECH, NOXanyicTa, C CepPBUCHON
cnyx6oi SFS

Error 04
system too hot

AnnapaT CJNINWIKOM Harpenca

HaxaTb KHOMNKy .
BbikntounTb annapat Ha rmaBHOM
BbIKJIlOUaTENe U flaTb €My OCTbITb.

Error 05
welding not complete

Heobxogumasn TemnepaTtypa cBapkm
He JOCTUTHYTa

HaxaTb KHOMNKY .
[laTb TOUKe CBapKWM OCTbITb U
nepesanycTuTb NPOLIeCC CBapKW.

Error 06 MpeBbieHO MaKC. Bpems Novcka HaxkaTb KHOMKY .
no plate «  TpoBepuTb, UMmeeTcsa M
pacnpefenuTtenbHas Tapesnka
« [laTb TOuUKe CBapKM OCTbITb 1
nepesanycTuTb NPOLECC CBapKn
+  [lpn MHOrOKpaTHOM OTOGpPaXKeHNM
[[aHHOro coobueHnsa 06 owmnbke
3aHOBO BbIMNONHNTE KaNMOGPOBKY
annaparta.
Error 07 B npouecc cBapku MHAYKTOP 6bin HaxaTb KHOMKy ﬂ.
plate lost HeAomMyCT!MbIM 06Pa3oM CMeLLieH JlaTb TOUKe CBapKM OCTHITH 1
nepe3anycTuTb NPOLecc CBapKU.
Error 08 [laTunk TemnepaTypbl HEUCNPaBEH | HaxaTb KHOMKY .

temperature sensor

CBAXMTECH C BaLLEN CEePBUCHOW CyX60M
SFS

Error 09
no calibration

Kann6poBska BbibpaHHOW
nporpamMmmbl He BbIMOSIHeHa

HaxaTb KHOMKy .
BbInonHUTL KanmbpoBKy annapara
cornacHo rnaee "Kannbposka".

Error 10
mains voltage

He pocTtuiraetca gonyctumoe
HanpsxeHue Ha Bxoge (U)

HaxaTtb KHOMKy .

+  BblOpaTb MeHEe 3arpy>KeHHbIN KOHTYP
TOKa

+  CokpaTtnTb JJIMHY NUTatoLero
nposopa

« [lepeknioyeHre Ha HanNpaXxeHne
nutaHua 230 B (BennkobpuTtaHus,
CLWA, KaHaga).
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3anpelyaeTca yTMAn3npoBaTb YCTPONCTBO C GbITOBbIM MycOopoM. B

Lensax ytunmsauuv 6e3 Bpeaa AnA OKpy»Kalolen cpefibl CAaBaiiTe ero B
CMeuranm3npoBaHHble MyHKTbl MPUeMa COrflacHO HaLMOHANbHbIM 1 MECTHBIM
npeAnncaHnAmM. Annapat NoANeXMUT yTUIM3aLMn COrlacHoO eBPONeNcKon
Oupektnee2012/19/EC (WEEE). laHHaA AvMpeKTMBa pernameHTpyeT BO3BpaT —
1 BTOPWYHYI0 nepepaboTKy cTapbix ycTpoiicTs B EC.

TexHu4yeckoe n cepBUCHoe 06C11y)KVIBaHVIe, rapaHTusa

+ PerynapHo BbIMONHANTE OUNCTKY annapaTta MArko TPAMKo co cnabbiM pacTBOPOM
YNCTALLEro CpefcTBa.
+ 3awuMwanTe annapar oT Baru u rpsasu.

SneKTqueCKoe Tex060ﬂy)KV|BaHV|e
TexHuyeckoe 06CJ1y)KI/IBaHVIe N PEMOHT 3N1EKTPUYECKUX n3nenun npuHUMNManbHO NOANEXNT
BbIMOJIHEHWUIO TOJIbKO CNaMin KBaﬂI/Id)I/ILWIpOBaHHbIX nnu.

CepBuc
3a nonyyeHneM TEXHUYECKOW CNpaBKuM obpallanTecb B CEPBUCHbIN oTAen KomnaHum SFS.

FapaHTumn
1. JJaHHbIN NHAYKLMOHHBIN CBapOYHbIV annapat npoLien TwaTenbHyo NPoBepKY, UCMbITaHUA
N CTPOrUIA KOHTPOJSIb KayecTBa.

. Mbl rapaHTripyem 6ecnnaTHoe ycTpaHeHve HEAOCTAaTKOB NHAYKLMOHHOIO CBaPOUYHOTO
annapara, NPOABUBLLUMXCS B TeUeHre 24 MecsLEB OT AaTbl NPOAAXKU KOHEYHOMY
noTpebuTento 1 ABNAILWNXCA cneacTBreM gedbekta matepuana unv Npon3BoaCcTBEHHOro
gedekTa. [na HEKOTOPbIX CTPaH AeCTByeT MHAVBUAYaNbHOE cneuranbHoe
perynupoBaHue KacaTelbHO YCII0BWIA rapaHTum. Mbl coxpaHsiem 3a coboii npaBo
Ha PEMOHT JieTanel 1y 3aMmeHy HOBbIMU. 3aMeHEHHbIe ieTanv NepexoasT B Hally
COOCTBEHHOCTb.

. HeHagnexalyee ncnonb3oBaHvie niv 06palleHrie, a TakKe packpbITre yCTPONCTBa
HeaBTOPU30BaHHbIMW PEMOHTHBIMY ClyXK6aMU BEAET K NMPeKpaLLeHnio 4eNcTBrA
rapaHTuu. FapaHTVA He PaCcNPOCTPAHSETCA Ha: NMOBPEXAEHUS BCIEACTBYE
NPOHVKHOBEHUA BOLbI MU MPOUUNX XKMAKOCTEN, OTPE3AHHOTO U NMOBPEXAEHHOTO
Kabens, NoOBPEeXAeHVs SNEKTPUYECKON CUCTEMDI, @ TAKXKE Ha MeXaHUYecKne
NoBpEXAeHWs BCIEACTBUE Neperpy3Kku. [apaHTuA TakKe He pacnpocTpaHAeTcA Ha
6bICTPOM3HALLMBAIOLWMECS AETANN, TaKME KaK MHAYKLVOHHAs KaTyLlKa, CKOMb3sALas
nieHKa u T. .

lapaHTWIiHblE NpeTeH3M MOTYT ObITb NMPY3HaHbI TONbKO NPY HE3aMeaNUTEeSIbHOM
MHOGOPMMPOBAHUK O fedeKTax (B TOM UnC/e NPU TPAHCMOPTUPOBOYHbIX MOBPEXAEHUAX).
Mpw BbINOAHEHW FrapaHTUNHDBIX YCIYT CPOK AeNCTBUA rapaHTUN aBTOMATUYECKUN He
npopnne.aercsa.

. Ecnin Bbl XOTWTE NpefbABUTL rapaHTUNHbIE MPETEH3UN, BbILLANTE OPUrMHAN LOKYMEHTa,
NOATBEPXKAAIOLLErO MOKYMKY, BMECTe C yCTPOWCTBOM B afipeC OAHOIO U3 MYHKTOB NPOAaXKU
dupmbl SFS. Bbl HalpeTe ux no agpecy www.sfs.biz.

. Ecnn ato AOoNyCKaeTCAa 3aKoHO4aTeNbCTBOM, TO Ha OCHOBAHNK TOrO, YTO Mbl 6epeM Ha ceb6s
rapaHTI/IIZHbIe 06A3aTenbCTBa, Ntobble AanbHenwne NpeTeH3nNn NoKynaTtenA, B HaCTHOCTU
npaBoO Ha OTMeHY AOroBopa Kyrmin-npofaxu, npaBo Ha yUeHKY 1 MPaBO Ha npeabABeHne
I'IpeTeH3Vllh O BO3MelleHnn yUJ,ep6a, NCKITKYaloTCA.

Ecnv B TeueHme copasmepHOro nepriofa BPeMeHn Ham He YAAeTCA YCTPaHNUTb, BO3MOXHO,
BO3HMKLLNI AedeKT, To MoKynaTento NpefoCTaBiAeTCA NPaBo BbI6paTh YLEHKY (CHUXeHME
LieHbl KYNy-Npofaku) Unu oTMeHy (@HHYNMPOBaHKE) AOrOBOPa KyMin-nMpoaaxu.
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Ceptudmnkat cooTBeTCTBUA

Hactoawwmm mbl  SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg
3asB/ISIEM, YTO NPOAYKTbI CEPUN

Tvin: isoweld® 3000 / isoweld® 3000m

COOTBETCTBYIOT BCEM OCHOBOMOJ1arakoWwmnm Tpe6OBaHVIﬂM canefyowmnx oUPeKTUB:

2014/35/EC AvnpekTnBa EC no HU3KOMY HanpsXeHuo
2014/30EG paupekTuea EC no 3MC

JInyo, ynonHoMoueHHOe 3a CoCTaB/IeHMe TEXHNYECKOW JOKYMEHTaLMUN, COrMacHoO
npunoxenuto VIl A gnpekTtnebl 2006/42/EG:

JAanuenb Maccep
SFS intec AG
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg

/_«,‘/ /.4.‘,’—

HAannanb Maccep
PykoBoauTensb oTaena pa3BUTMiO 1 TEXHONOMMAM

I'Ip|/| M3MeHEeHUN AaHHOro YCTpoﬁCTBa HacCToALWaA AeKnapauna N rapaHTUn TePAK0T CBOKO

cuny.

MpaBo Ha U3MeHeHNsA coxpaHsaeTca!
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isoweld®indukciés hegesztokészilék

Azonositas
Tipus: isoweld®3000, isoweld®3000m
Gyarto: SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustrasse 10
CH-9435 Heerbrugg
Svidjc
www.sfs.biz
Kiadvany: lasd a tipuscimkeét

Az isoweld®gyartasi sorozat indukcids hegesztékésziiléke a Svéjcban lett tervezve és Gsszes-
zerelve.

Dokumentaciofelelds:

Daniel Gasser,
A fejlesztés vezetbjeés technoldgiai
Bevezeté

A dokumentum célja

A dokumentum a lapostetdk terliletén dolgozo épitészeti szakemberekhez fordul. Tajékoztat-
ni akarja a szakembert a késziilékkel val6 biztonsagos és hatékony munkavégzésnél (lasd a
"Biztonséagi utasitasok" fejezetet).

A dokumentacio felépitése
A dokumentacio leirja a késziilék minden egyes éllapotat a széllitastol kezdve, mint a besze-
relés, lizemeltetés, karbantartas, egészen az artalmatlanitasig.

Az el6ttiink 1évo kézikonyv az EK-iranyelv (Gépek iranyelv) 42/2006, 1. fuggelék, 1.7.4 szam
"Kezelési itmutatd" figyelembevételével lett megszerkesztve.

Az eredeti Kezelési utmutatd német nyelven lett megszerkesztve.

Tarolas
A Kezelési utmutaté a szallitmany része és mindig a késziiléknél kell megdrizni. A kezel6nek
mindenkor rendelkezésére kell lInia.
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Alkalmazott szimbélumok

Egy veszélyes helyzetet jelent. Ha ezt nem kerdilik el, akkor ennek halél vagy sulyos irreverzi-
bilis sértilés lehet a kbvetkezménye.
Egy lehetséges veszélyes helyzetet jelent. Ha ezt nem kerdilik el, akkor ennek haldl vagy
sulyos irreverzibilis sérllés lehet a kdvetkezménye.

' VIGYAZAT!
Egy lehetséges veszélyes helyzetet jelent. Ha ezt nem kerdilik el, akkor ennek kénnyi vagy
kismértékd irreverzibilis sérilés lehet a kovetkezménye.

Ez a szimbodlum jelzi a veszélyutaldsokat, melyeket elektromos berendezések
kezelésénél kovetni kell.

Ez a szimbdlum veszélyeket jelez, melyeket tetén valé munkaknal kell figyelembe
venni.

Ez a szimbdlum veszélyekre utal, melyek daruszallitasnal felléphetnek.

1

Ez a szimbdlum veszélyekre utal, melyek szivritmus-szabalyozd hordasanal
léphetnek fel.

Ez a szimbolum az egyéni védéfelszerelés hordasara figyelmeztet. A
védofelszereléshez mindig: védészemiiveg, munkakesztyd, biztonsagi ldbbeli,
szorosan testhez simulé munkaruhdzat, valamint 6v és biztonsagi kotél tartozik.
wAz lizemen belili balesetvédelmi el8irdsokat minden esetre be kell tartani.

A Kezelési Utmutatot a késziilék feldllitdsa vagy kezelése el6tt kell elolvasni és meg
kell érteni. Az utasitasokat kdvetni kell. Kérdezzék meg felettesiiket, ha a Kezelési
Utmutatd hidnyzik, vagy ha az abban [év6 részletek nem érthetéek.

Ez a szimbolum az el6irt nedvességelleni védelemre utal. .

Ez a szimbdlum az eldirt védbvezetékre utal.

Ez a szimbolum a sziikséges haldzati fesziiltségre utal

Ez a szimbolum az el6irt Fl-védékapcsoléra utal.

@O ® O

Ez a szimbolum méagneses mezék altal fellépé veszélyekre utal..

Ez a szimbo6lum utaldsokat jelez, melyek égési sériilések veszélyére
figyelmeztetnek.

= Utalasok kiegészitd, fontos informacidkra.
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ﬁ | isoweld®3000 | -1 ﬂ | isoweld 3000m| 1
Built/Serial No.  2018/183 | 2 Built/Serial No. 2018/211 2
| Designed by SFS | | Designedby SFS |

Power unit 1;%(? 3\? W -3 Power unit }‘é%-ozs\?v 3

RC: P44 | 4 _ F(C P44 4

SFSintec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.biz SFS intec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.biz

1 Géptipus

2 Gyartasi év, sorozatszam

3 Mdszaki adatok

4 CE-, FCC-megjelolés Védettségi fokozat

Biztonsagi utasitasok

Az altalanos biztonsagi utasitasok értelme

Az ebben a fejezetben taldlhaté altaldnos biztonsagi utasitasok a lehetséges fennmaradd
veszélyekrol vilagositanak fel, melyek a készlilék rendeltetésszer(i alkalmazasa ellenére allan-
ddan megvannak, vagy varatlanul felléphetnek.

Személyi, anyagi és kdrnyezeti karosodasok elkeriilése érdekében a biztonsagi utasitasokat

mendenekel6tt a késziilékkel dolgozd személyeknek kell feltétlendil betartani. Ezért ezeknek
a személyeknek kotelessége ennek a fejezetnek az elolvasdsa, megértése és kdvetése.
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Biztonsagi utasitasok

A specialis biztonsagi utasitasok értelme

A bizonyos helyzetekre érvényes biztonsagi utasitasok a Kezelési Gtmutaté arra vonatkozo
helyén vannak megadva. Személyes, anyagi és kdrnyezeti kdrosoddsok megakadalyozasara
ezeket az utasitasokat feltétlenil be kell tartani.

Torvényes rendelkezések

Az ebben a Kezelési utmutatoban taldlhaté biztonségi utasitdsok mellett be kell tartani az
alkalmazé orszag, és annak a telephelyén érvényes torvényes balesetvédelmi és kdrnyezet-
védelmi el6irasokat. Eppen igy kévetni kell az elismert szaktechnikai szabalyokat a biztonsagi
és szakszerl munkavégzéshez.

A biztonsagi utasitasok semmibevételének kévetkezményei

A biztonsagi utasitdsok semmibevétele sulyos személyi, anyagi és kornyezetet kdrososito
balesetekhez vezethet.

Karokért, melyek a biztonsagi utasitdsok semmibevételének kovetkezményeként jonnek létre
a gyarté nem véllal felelésséget.

Rendeltetésszerii alkalmazas
Az indukciés hegesztokésziilék kizardlag az SFS altal ajanlott tetéfedd lemez tipusok rogzité-
sére szolgal a tetékon.

Kizaroélag olyan SFS rogzit6k, tehereloszté tanyérok és rogzitéhiivelyek hasznalhatdk, melyek
a késziilékhez vannak engedélyezve. A késziiléket olyan hatdrokon bellil szabad alkalmazni,
melyek a "MUszaki adatok" fejezetben vannak meghatéarozva.

Elérelathato helytelen hasznalat

« A készllék tzembevétele utmutatas nélkiil.

« A biztonsagi berendezések hatastalannd tétele és a veszélyt jelzd tablak eltavolitasa.

» Munkavégzés 10°-nal nagyobb lejtés( tetékon.

« Hatrafelé irdnyul6 munkavégzés tetékon.

« Nem biztositott vagy kénnyelm( munkavégzés tetékon.

« A készllék megvaltoztatasa a gyartd hozzajarulasa nélkul.

+ Mas gyartotdl szarmazo tartozékok vagy tartalék alkatrészek hasznalata az SFS
engedélyezése nélkdl.

A VESZELY!

. Nem rendeltetésszeri alkalmazasnal fennall: személyek halallanak vagy megsértilésének
a veszélye, valamint gépsériilések és a feldolgozott anyagok kdrosoddsanak veszélye.

«  Azisoweld®indukcios hegesztékészliléket semmi esetre sem szabad felnyitni. Figyelmen
kivil hagyas esetén: fennall személyek halallanak vagy megsériilésének a veszélye, vala-
mint gépsériilések és a feldolgozott anyagok karosodasanak veszélye.
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Biztonsagi utasitasok

Altalanos biztonsagi utasitasok 1. rész

294

Tartsdk munkahelylket tisztan. Rendetlenség a munkahelyen
balesetveszélyt okoz.

Gyermekeket tavol kell tartani. Idegen személyeknek semmi esetre sem
szabad a gépet vagy a kabelt megérinteni.

Az orszagszerte érvényes biztonsagi rendelkezéseket feltétlenil be kell
tartani.

Munkavégzésnél mindig a megfelelé véddfelszerelést kell hordani. A
védofelszereléshez mindig: védészemiveg, munkakesztyd, biztonsagi
labbeli, valamint szoros testhez simuldé munkaruhézat tartozik.

A tetdn vald munkavégzés soran eléfordulhat a készllék vagy az
alkalmazod elektrosztatikus feltoltédése. Mi ezért ajanljuk az antisztatikus
ruhazat és az

antisztatikus labbelik és / vagy antisztatikus-spray hasznalatat.

Ugy az indukciés hegesztékészilék, mint a kézi magnesek
befolyasolhatjak a

szivritmus-szabalyozd és az implantalt defibrillalo készllék mikodését.
A szivritmus-szabalyozd tesztmddba kapcsolhat és rosszullétet okozhat. A
defibrillalé készllék adott esetben nem mikodik tovabb. Amennyiben 6n
ilyen készllék hordozdja, tartsa be az 50 cm legkisebb tavolsagot az
induktortol (a kézi induktortol is) és a magnesektdl is. Figyelmeztessék
az ilyen készllékek hordozojat a magnesekhez és az induktorokhoz valod
kozeledéstol.

Fémtartalmu targyakat, mint 6ra, ékszer, kulcsok, mobiltelefonok,
hallokészllékek, implantatok stb. nem szabad az indikator kozvetlen
kozelébe vinni.

Aze isoweld® tehereloszto tanyérok az indukcids folyamat soran erésen
felhevilnek. Megérintésnél kozvetlenll az 6sszehegesztés utan az égési
sérllés veszélye all fenn.

Kornyezetbefolyasokat figyelembe kell venni. Az indukcios
hegesztékésziléket nem szabad az esének kitenni. Az indukcios
hegesztékészlléket nem szabad nedves, vizes kornyezetben

hasznalni. Gondoskodjanak j6 megvilagitasrél. Ne hasznaljak az indukcios
hegesztékészuléket gyulékony folyadékok vagy gézok kozelében.

A kossék be a késziléket egy véddvezetékkel rendelkezé dugaszoldajzaton.
A védbvezeté minden, készlléken bellli vagy kivili megszakitasa veszélyes
és rovidzarlat esetén sérllést okozhat, vagy akéar halalos sérilésekhez
vezethet. Csak védévezetékkel ellatott hosszabbitd kabelt szabad hasznalni!
A héldzat feszultségnek meg kell felelni a generatoron megadott
adatoknak.

A készulék épitkezéseken torténé hasznalatanal Fl-kapcsolora a
személyvédelem érdekében feltétlenll sziikség van.

Az elektromos kabelt (fogyasztoi csatlakozo kabel) megfeleléen kell
fektetni. Megbotlast okozo helyeket kerlini kell és tgyelni kell, hogy

a kabel ne legyen elkopva. Az elektromos kabelt, az induktor kabelt és a
hémeérsékletvezetéket rendszeresen kell megrongélodasokra ellendrizni.
Szabadban csak az erre a célra engedélyezett és megjelolt hoszabbito
kabelt szabad hasznalni.

Ne kezdjék meg sohasem a hegesztéfolyamatot, amig a készulék a
fogyasztoi csatlakozo kabel felett van. Gondoskodjanak, hogy a kabel a
munkafolyamat soran megfeleld tavolsagra legyen az induktortol.
Amennyiben nem a kézi induktorral dolgozik, ahhoz tartson mindig
legalabb 10 cm tavolsagot.



Biztonsagi utasitasok

Altalanos biztonsagi utasitasok 2. rész

« Szlinetben vagy karbantartasi munkaknal a késziiléket mindig ki kell kapcsolni és a
hélézati csatlakozét ki kell hizni. A késziiléket nem szabad feliigyelet nélkil hagyni.

+ Karbantartasnal és szervizmunkdknal az dramellatasnak a késziilékhez megszakitva
kell lennie.

+ A készuléket rendszeresen kell sériilésekre, illetve helyes mikodésre ellendrizni.

Csak kifogastalanul m(ik6dé késziiléket szabad hasznalni.

- Javitasokat csak egy szakember hajthat végre.

 Haszndljanak kizarélag SFS vagy SFS altal engedélyezett rendszer-
kompo nenseket. Ne hasznéljanak mas gyartotdl szarmazé tartozékokat vagy tartalék
alkatrészeket az SFS engedélyezése nélkuil.

« Azisoweld® teherelosztd tanyérokat letakarva, szaraz és napfény elél védett helyen kell
tarolni. Ez megdvja azokat a szennyezédésektdl és az UV-sugdrzastol. Az isoweld®
tehereloszté tanyérokat 24 6randl hosszabb ideig nem szabad kitenni az id6jaras
hatésainak.

e EPS/XPS hoszigetelésen vagy filcen torténd telepités esetén mindig szikség van
egy FI-Pad hasznalatara.

Specialis biztonsagi utasitasok

+ Zuhandasgatlo biztositasok a tet6peremen 0 - 10° tetdlejtésnél.

+ Ha a tetélejtés tdobb mint 10° akkor specidlis biztonsagi 6vintézkedésekre van sziikség.

« Ha a lezuhanasi magassag tobb mint 3 m, akkor megfelelé zuhanasgatlé biztositasokat
kell felszerelni.

max. 47 cm

« Zuhanasgatlo biztositasok, ha a révid ideig tarté munkak kevesebbek, mint 2 munkanap.
Huzamosabb ideig tarté munkéknal az el6z6ekben foglaltak szerint kell eljarni.

max. 47 cm
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Specialis biztonsagi utasitasok

- Attorési veszély: Ugyeljenek azokra a helyekre is a tetén, melyek nem &ttérés-biztosak
pl. vildgitékupoldk, ponyvék stb. Ezeket a helyeket megfeleléen kell megjeldini, illetve
futdléccel biztositani.

« A tet6kon dolgozasnal a foldon az egész
veszélyeztetett terliletet biztositani és
megjeldini kell. Biztositani kell, hogy kivilallo
személyek leesd targyak altal ne legyenek
veszélyeztetve.

Veszélyes helyek

1 Tet6perem lezuhanasi hely

2 Tet6parkany lezuhanasi hely

3 Attorési hely pl. vilagitokupolak
4 Kabelek altali megbotlas veszélye

A VESZELY!

Munkairany mindig elérefele, so-
hasem szabad hatrafele dolgozni.
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Rendszer-komponensek isoweld®3000

Szallitasi terjedelem:

Indukcids hegesztékészilék Kalibralo sablon FI-C
isoweld ® 3000

Tetszdleges:

Kézi indikator
FI-H

RoOgzité komponensek:

Tehereloszt6 tanyér: Rogzité:

BS-6,1xL
BS-S-6,1xL
BS-4,8xL
BS-S-4,8xL
TS-T25-6,0xL
DT-4,8xL
FI-P-16,0 FI-P-6,8 DT-S-4,8xL
régzitéhiivelyhez  régzitéhoz DT-6,3xL
DT-S-6,3xL

Tovabbi tartozékok:

TI-T25-6,3xL
TIA-T25-6,3
LBS-T25-8,0xL
LBS-S-T25-8,0xL
FB-S-T256xL
SBF-6,0xL
SBF-S-6,0xL
DF-#15xL

Magnes
FI-Magnet

Régzitéhively:

Y

(]

FI-R-20xL

297



Systemkomponenten isoweld ®3000m

Szallitasi terjedelem: Tovabbi tartozékok:

Indukcids hegeszt&késziilék Kalibralé sablon FI-C g
isoweld ® 3000m FI-Magnet

RoAgzité komponensek:

Tehereloszté tanyér: Rogzitd: Régzitéhively:

INEm)

BS-6,1xL DT-S-6,3xL BS-S-
6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-4,8xL TIA-T25-6,3xL

BS-S-4,8xL LBS-T25-8,0xL
TS-T25-6,0xL  LBS-S-T25-8,0xL DT- §_§

4,8xL FB-S-T25xL
FI-P-16,0 FI-P-6,8 DT-S-4,8xL SBF-6,0xL
rogzitéhivelyhez  régzitéhoz DT-6,3xL SBF-S-6,0xL FI-R-20xL
DF-#15xL
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Attekintés isoweld® 3000

"

1 Kalibralé sablon

10

Induktor

Inditégomb Kézi induktor FI-H (tetszéleges)
Kabeltarté 11 —0
Markolat

Befogokar a magassagbeallitashoz O/z
Befogokar a dugaszol6-csatlakozashoz

Képernyo

Generator

Be/ki kapcsolo

10 Kalibralé sablon

11 Csatlakozédugo 1

WONOOTUBNHWN=

Standard szallitasi terjedelem isoweld ®3000

Indukcios hegesztékésziilék komplett

1 Indukcids hegesztékésziilék isoweld®3000
1 Kalibralé sablon

1 Készlet instrukcios anyag

5 Csuszo6-folia az induktorhoz

1 Tapaddkorong vizsgalati

1 Szallitélada
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Attekintés isoweld® 3000m

5

(R

R - 6

) o 17
2

8 9
Kalibralé6 sablon
1
10

1 Handinduktor
2 Inditogomb
3 Képernyo
4 Generator
5 Markolat
6 Kerék ezzel Zar
7 Be/ki kapcsolo
8 Elektromos csatlakozas

Elektromos csatlakozas Kézi induktor
0 Kalibralo sablon

= O

Standard szallitasi terjedelem isoweld ®3000m

Indukcios hegesztékésziilék komplett

1 Indukcids hegesztkésziilék isoweld®3000m
1 Kalibralé sablon

1 Készlet instrukcios anyag

5 Csuszo-folia az induktorhoz

1 Tapaddkorong vizsgalati
E 1 Szallitélada
=
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Muakodeési leiras

Az isoweld ®3000, isoweld®3000m indukciés hegesztékésziilék tetéfedé lemezek fém
teherelosztd tanyérokkal vald racionalis 6sszehegesztésére szolgdl. PVC- és TPO- és EPDM-
tet6fedd lemezeket lehet felhasznélni. A késziilék mint allokésziilék van tervezve és igy
megengedi az ergonomikus és kifaradastdl mentes munkavégzést. Mihelyt az indukci-

6s hegesztékészilék egy fém teherelosztd tanyér felett van elhelyezve, megkezdédik a
hegesztéfolyamat az inditdgomb megnyomasaval. A tetéfedé lemez a tehereloszté tanyérral
lesz a hegesztéfolyamat altal 6sszekotve. Az fontos, hogy ez az 6sszekotés ezt kbvetden egy
magnessel legyen megterhelve.

A VESZELY!

3 Leeso teher
A késziiléket csak a zart szallitétartalyban szabad megemelni.A széllitotartalyt nem
szabad a markolatnal fogva felakasztani.Ezért hasznaljak a tartalyon levo

teherhorgokat (lasd a felvételt).
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Aramellatasi kovetelmények - 1. rész

Altalanos

« Az aldbbi pontok leirjdk az indukcios hegesztékésziilék indukcids gép hasznalatahoz tarto
z6 aramellatasi kovetelményeket. Ezek a feljegyzések javaslat értékliek. Minden munkate
rulet kiildnb6z6, az daramellatasi helyzetiik egyéni, igy nem lehet garanciat véllalni a tel
jesitményre.

+ Ajelen dokumentumban leirt javaslatok mellett figyelembe kell venni a helyi biztonségi
és az orszagban alkalmazandé elektromos eléirasokat.

« Ajanlott egy szakképzett villanyszerelével a konzultacid.

Elektromos biztonsag

« Csatlakoztassa a gépet egy véddévezetdvel elldtott konnektorba.A védévezetd
barmilyen torése/szakadasa az eszk6zon kivil vagy beliil potencidlis @
veszélyforras! Csak foldelt hoss zabbitét hasznéljon!

« Amikor az eszkozt épitési teriileten hasznaljak, akkor az RCD kapcsolé hasznélata kotelezé
a személyi sériilés megelézésének érdekében.

Aramellatas
« A stabil dramellatas elengedhetetlen a problémamentes indukciés hegesztokésziilék
mukodtetéséhez.
+ Legaldbb
- 20 amper sziikséges daramkoronként a 110 Volt / 120 Volt névleges fesziltséggel
rendelkezé orszagokban
- 10 amper sziikséges dramkdrdnként a 230 Volt névleges fesziltséggel rendelkezé
orszagokban
« Maximum egy isoweld®3000, isoweld®3000m lehet aramkoéronként és azt javasoljuk, hogy
mas eszkdzt ne hasznéljon ugyanazon az dramkordn, amelyen az talalhaté.
« Az Uresjarasi fesziiltség nem haladhatja meg a:
- 160 Voltot a 110 Volt / 120 Volt névleges fesziiltséggel rendelkezd orszagokban
- 240 Voltot a 230 Volt névleges fesziiltséggel rendelkez6 orszagokban
« Aterhelt fesziltség a gép kimeneténél a felhasznalasi pontban, a gép miikodése kozben
nagyobb kell, hogy legyen, mint:
-110Volta 110 Volt / 120 Volt névleges drammal rendelkezd orszagok esetében
- 200 Volt a 230 Volt névleges fesziiltséggel rendelkezd orszagok esetében
« Ajanlott az indukcidés hegesztékésziilék berendezést kiilon tdpegységrél mikodtetni, igy
elkeriilhetd, hogy tulfesziiltsége keletkezzen mas berendezéseken pl.: furégépeken.

Generator

+ Minimum 5000 Wattos generatort hasznaljon

- Afesziiltségre és az aramerdsségre vonatkozé kivanalmakat lasd fent
- Foldzarlat megszakitéval (GFCI)

+ Foldelés sziikséges

Aramatalakito

« Hasznalata szlikséges azokban az orszagokban, amelyek névleges fesziiltsége 110 Volt, ha
a felhasznalasi pontban a gép mUikodése kozben a fesziiltség 110 Volt ald esik.

« Arendszer funkcionalitasa csak akkor biztositott, ha az SFS altal biztositott atalakitét hasz
nalja.
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Aramellatasi kovetelmények - 2. rész

Halozati kabelek

« Akdbel vastagsaga és hossza a munkateriilet aramellatasi helyzetétdl fligg.

« Altaldnos szabaly: Minél révidebb és vastagabb a kabel, annal jobb.

« Javaslatok a kabel vastagsagara:
- a 230 Volt névleges fesziiltséggel rendelkezd orszagok esetében: 3 x 1,5 mm?
-a 110 Volt/ 120 Volt névleges fesziiltséggel rendelkezd orszagok esetében: 12-es

kabel (3 x 2,5 mm?)
 Csak az eszk6zh6z megfelel6 kabeleket hasznéljon. Rendszeresen ellendrizze a
kabeleket, hogy nem sériiltek-e meg.
- Kultéren csak jovahagyott és erre a célra megjeldlt hosszabbitét hasznaljon.

Uzembevétel isoweld ®3000

I5° Az indukciés hegesztokésziilék a gyarbol miikodéképesen keriil kiszallitasra.

A tartaly felnyitasa utan a késziiléktestet gondosan
ki lehet emelni.. Ezt kovetéen vegyék ki a késziilék
markolatét (Iasd az Attekintést) a szallitoladabol és
dugjak gondosan a készulékre.

1. A dugaszold-csatlakozét rogzitsék a
rogzitécsavarral.

2. A markolatot llitsék be az ergonomikus
munkamagassagra. Ehhez oldjak meg a
—> befogokart a készilékoszlopon és allitsdk be
’ a magassagot. Rogzitsék ismét a befogdkart.

3. Csatlakoztassak a késziiléket egy megfelel6
¢ aramforrason.
5 - a kdbel ne legyen tul hosszu
- megfeleld villamosvezeték keresztmetszet
- a kdbel le van tekerve

— 4 = 9y626c1jenek meg, hogy ez az_ )
o0sszekottetés pontosan van végrehajtva.

4. Kapcsoljak be a késziiléket a fékapcsoldval.

5. A beviteli maszk megjelenik a képernydn.

3.

I5” Tartsak be az orszagszerte érvényes biztonsagi elirasokat. 303



Uzembevétel isoweld ®3000m

I3° Az indukciés hegesztékésziilék a gyarbol miikodbképesen keriil kiszallitasra.

A tartaly felnyitdsa utdn a késziiléktestet gondosan ki
lehet emelni.

1. Csatlakoztassak a késziiléket egy megfeleld
1. . .
(= aramforrason.
- a kdbel ne legyen tul hosszu
- megfeleld villamosvezeték keresztmetszet
2. - a kdbel le van tekerve

I Gy6zédjenek meg, hogy ez az
odsszekottetés pontosan van végrehajtva.

2. Kapcsoljak be a készlléket a fékapcsoloval.

3. Abeviteli maszk megjelenik a képernyén.

I3° Tartsak be az orszagszerte érvényes biztonsagi eldirasokat.
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Uzembevétel

Az indukciés hegesztékésziilékkel valé munka megkezdése el6tt a képernydn be kell adni a
projektparamétereket. Ezek a tetéfedd lemezek anyaga és a tetéfedd lemezek vastagsaga. A
kovetkezé opciok allnak rendelkezésre:

5" Vigyazat: Az utoljara alkalmazott beallitdsok (paraméterek) lesznek betdltve. Vagy at
tudjak venni ezeket a bedllitdsokat, vagy a kovetkez6 bedllitadsokat vélaszthatjak ujra.

Tetéfedd
lemezek Tet6fedd lemezek vastagsaga (mm/mil)
anyaga
PVC

TPO 0,9-1,1/35-44 | 1,2-1,4/45-59 | 1,5-1,7/60-69 | 1,8-2,0/70-79 | 2,1-2,3/80-90
EPDM

Példa képernydkijelzések

A beallitasok megvaltoztatasahoz a kdvetkezéképpen kell eljarni:

A pozicidkijelzé a tetéfedd lemezek anyaga valasztasan all (% elsé sor).

1. Nyomjdk meg nyomdégombot . > megjelenik és villog.

2. Nyomjik meg a nyomégombot [Z] vagy E] addig, amig a kivant tetéfed6 lemez anyaga
megjelenik.

3. lgazoljdk a kivalasztast a nyomdégomb megnyomasaval . % megjelenik.

4. Nyomjak meg a nyomégombot E és eljutnak a tetéfedé lemez vastagsaganak kivalasz-
tasahoz.

5. Nyomjik meg a nyomégombot . = megjelenik és villog.

6. Nyomjak meg a nyomégombot [Z] vagy E] a tetéfed6 lemez vastagsaganak a megha-
tarozasahoz.

7. lgazoljak a kivalasztast a nyomégomb megnyomésaval .

" A paraméterek be vannak allitva és tarolva vannak.
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Kalibralas

5> Mikor kell a késziiléket kalibralni?

+ minden reggel munkakezdet el6tt

«  épitéshely valtasnal

« anyagvaltasnal (PVC- r6l TPO- rél EPDM- ra vagy forditva, vastagabb vagy vékonyabb
tet6fedd lemeznél)

«  valtoztatas 110V-rol 230V-ra vagy forditva

- agenerator (USA, CAN) vagy a transzformator (UK) cseréje

I Biztositsak, hogy a projektparaméterek (tetéfed6 lemezek anyaga, teté6fedé leme-
zek vastagsaga) helyesen van bedllitva.

I° Kizarélag olyan anyagot hasznaljanak a kalibralashoz, amely az aktualis objektum
szamara van meghatarozva.

Kalibralasi folyamat

1. Vegyék a kalibral6 sablont és helyezzenek egy isoweld®tanyért az erre a célra
elSirdnyzott mélyitésbe (A).

2. Toljék a kalibralé sablont a tetéfed6 lemez sarkéra (B).

3. Helyezzék az induktort a kalibral6é berendezésbe és ligyeljenek a megfelel6 poziciona-
lasra (C): A kinyuld karnak (D) az induktorhoz az erre a célra elSirdnyzott nyilasban kell
(E) lennie.

4. Nyomjak meg a nyomégombot | a ] vagy [ ] hogy a CALIBRATION kivalasztashoz
jussanak.

A kalibrélé programba valtashoz nyomjak meg az nyomdégombot.

Most a kalibralé programban vannak.

Nyomjak meg az inditbgombot (2).

Az automatikus kalibralds be van fejezve, ha 1 masodpercig pityegés hallhaté és a
képernyd ismét a standard-nézetbe valtott.

©NoW,

=" A késziilék most kalibralva van.
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Kiegészito beallitasi lehetdségek

A nyomoégomb megnyomasaval be tudjak allitani a jelz6hang hangerésséget (Volume)
és a frekvenciat (Tone) , valamint a be tudjék dllitani a mértékegységet (mm/mil).
Ezen paraméter egyikének a bedllitdsdhoz a
kovetkezéképpen kell eljarni:
A poziciokijelzé példaul a hangerdsség (Volume %k
elsé sor) kivalasztason all.

Nyomjak meg a nyomégombot . > megjelenik és villog.

Nyomjak meg a nyomégombot E vagy E] addig, amig a kivant hangerét elérték.

Igazoljak a kivalasztast a nyomégomb megnyomaséval . % megjelenik.

Nyomjak meg a nyomégombot E és akkor eljutnak a frekvencia (Tone)

vagy a mértékegység kivélasztashoz.

5. Ha ezt is meg akarjak véltoztatni, akkor ismételjék meg ennek megfeleléen az 1. 1épésté|
a 3. lépésig.

6. Azismét a standard-nézetbe jutdshoz nyomjak meg a menii nyomégombot.

N =

5> A paraméterek be vannak allitva és tarolva vannak.

I3 A késziilék most lizemképes. (A statuszkijelz6 @ zolden vildgit).

Teszthegesztés

I5> SFS ajanlja a kalibralas utan és az installacio megkezdése elétt
a teszthegesztések végrehajtasat. Helyezzenek egy tehere-
losztd tanyért egy egyenletes, h6allo fellletre és fektessenek
ra egy darabot a megmunkalasra keriil6 tetéfed6 lemezbdl.
Hajtsanak végre egy teszthegesztést (Iasd a Uzemeltetés-
Osszehegesztés fejezetet). Hagyjak az 6sszehegesztést
legaldbb 10 percig lehdilni. Kiséreljék meg a tanyért egy fogod
segitségével a tetéfedd lemezrdl leszakitani. Nagy hizéerd
vagy a megrongalt tet6fedé lemez (a teherelosztd tanyér leszakitasa utan) utal a helyes
0sszehegesztésre. Amennyiben az 6sszehegesztett tetéfedd lemez nem elegendd
tapadast mutat fel a tehereloszt6 tanyéron, akkor ellendrizzék a késziiléken a bedllita-
sokat (paramétereket), stb. mUszaki segitségnyujtasért vegyék fel a kapcsolatot illetékes
vevészolgdlatukkal. Ezt megtalalhatd a www.sfs.biz alatt
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Uzemeltetés-6sszehegesztés

A VESZELY!

Lezuhanasi veszély!
Figyelmetlen dolgozas a tetén lezuhanashoz vezethet.
A tetén csak megfeleld biztositassal szabad dolgozni. A késziiléket semmi esetre

Iy

ISy

—_

sem szabad hatrafelé, mindig el6refele szabad hasznalni (Iasd a Veszélyes helyek és
Munkahelyzet fejezeteket).

Ugy az indukciés hegesztékésziilék, mint a kézi magnesek befolyasolhatjék a
szivritmus-szabdlyozé és az implantélt defibrillélé készilék funkcidjat. A szivritmus-
szabalyozo tesztmodba kapcsolhat és rosszullétet okozhat. A defibrillalé készilék
adott esetben nem mikodik tovabb. Amennyiben 6n ilyen készllék hordozéja
tartsa be az 50 cm legkisebb tavolsagot az induktortdl (a kézi induktortél is) és a
magnesektdl is. Figyelmeztessék az ilyen késziilékek hordozojat a magnesekhez és
induktorokhoz valé kdzeledéstél.

A tetéfedo lemezek fektetése el6tt ajanlja SFS a tanyérpoziciok ellendrzését a
szigetel6anyag fels6 oldalan.Adott esetben helyesbitsék az elhelyezett teherelosz-
t6 tanyér helyezési mélységét.

O
] J U\

tul gyenge helyes tul erés

— min. 2 mm

SFS ajanlja 0sszehegesztés el6tt a tehereloszté tanyér pozicidjanak a megjelolését
a tetéfedo lemez fels6 oldalan.

Helyezzék készenlétbe a magnest.

2. Helyezzék el az induktort (1) a tehereloszté tanyéron.
3. Nyomjak meg a markolaton (3) az inditbgombot.
a. Amennyiben az elhelyezés pontos, azaz elegendé atfedést mutat fel, akkor elhangzik

egy folyamatos jelz6hang (1 masodperc) és a statuszkijelzé @ a képernydn narancss-
zinre valtozik. A hegesztéfolyamat automatikusan megindul.

b. Amennyiben az elhelyezés nem pontos, azaz nem elegendé dtfedést mutat fel, akkor

azinduktort (1) addig kell eltolni, amig a pozicionalas pontos (lasd az 1. dbrat). Mihelyt
a pozicionalds pontos, a hegesztéfolyamat automatikusan megindul.

c. Akésziilék fel van szerelve egy akusztikus navigacios berendezéssel (keresémad), amely
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segit az alkalmazénak az induktor egybevagé pozicionaldsanal a tehereloszté tanyér-
ral. Ez a keresémdd max. 15 masodpercig aktiv. Amennyiben ezt az idéhatart tullép-
ték, elhangzik egy hibajelzé hang (2 masodperc). Ebben az esetben aJelzohangot a
nyomégombbal oK kell nyugtazni, hagyjak a tehereloszté tanyért
lehilni és inditsak meg Ujbdl a hegesztéfolyamatot

(1. pont és az azt kovetdk szerint).




Uzemeltetés - 6sszehegesztés

4. A hegesztéfolyamat kb. 3-4 masodpercig tart és egy kettds jelz6hanggal
fejez6dik be.

Vigyazat: A késziilék athelyezése a hegesztéfolyamat befejezése el6tt kétség-
telenil egy hibajelentéshez és hasznalhatatlan 6sszehegesztéshez vezet!

5. A hegesztéfolyamat utdn vegyék el a készililéket az 6sszehegesztési pontrol és
helyezzenek azonnal egy méagnest az 6sszehegesztési pontra. A magnest lega-
Idbb 1 percig kell az 6sszehegesztési ponton hagyni. A magnes gondoskodik a
sziikséges feluleti nyomasrdl és a tehereloszté tanyér h(itésérél. Ez Iényegesen
hozzajarul a j6 0sszehegesztéshez!

I3 A magnes elhelyezésének a hegesztés befejezése utani elsé 3 masodpercen beliil
meg kell torténnie.

3> A magnes alsé részét rendszeresen kell ellenérizni és a fémrészecskéket el kell
tavolitani.

I3 A magnest a beallitas folyaman és a beallitas utan nem szabad elforgatni, ha
kontaktusban van a tetéfed6 lemezzel. Amennyiben ezt nem tartjak be karosodasok
léphetnek fel a tetéfed6 lemezen.

6. Menjenek a kovetkez6 tanyérpozicidhoz és hajtsak végre a keresé- és hegesztéfolyamatot
az 1 -5 pontoknak megfeleléen.

7. Ahegesztések befejezése utan kapcsoljék ki a késziiléket a fékapcsoldn és valasszék le a
héloézati csatlakozasrol.

IS° A tet6fedd lemezek atfedését a tehereloszto tanyér teriiletén el kell keriilni. Ha ez a
helyzet mégis bekovetkezik, akkor az indukcids hegesztékésziilék egy speciélis funkciéval
van felszerelve. A normdlis hegesztés helyett meg lehet nyomni a funkcié nyomégombot .
A hegesztést az 1 - 5 pontoknak megfeleléen kell végrehajtani.

Vigyazat: A |x2|funkcid csak egy 0sszehegesztésnél aktiv.

Teljesen atfedett Részben étfedett Részben atfedett
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Osszehegesztés ellenérzés

Amennyiben az 6sszehegesztéshez a megfelelé paramétereket
vélasztottdk meg, az ajanlott teszthegesztés pozitiv értékeket
eredményezett és a Kezelési Utmutatd utasitasait kdvették, akkor
tovabbi ellenérzésekre az lizemeltetés folyaman nincs sziikség.

I5° Abban az esetben, ha nem tudjak biztositani, hogy bizonyos
Osszekottetéseket mér 6sszehegesztettek, akkor az SFS ajanlja az
egyutt szallitott szivbharanggal vagy egy szokvanyos szivéharanggal
valo teszt végrehajtasat. Kiséreljék meg a tet6fedd lemezt az érintett
helyen felemelni. Amennyiben ez lehetséges, akkor ezt az 6sszekotte-
tést még 6ssze kell hegeszteni.

Alternativ Uzemeltetés isoweld®3000 - munkavégzés a kézi induktorral

2. abra.

Alternativ lehet 6sszehegesztéseket egy kézi induktorral is
(tetsz6legesen beszerezhetd) végrehajtani. Igy példaul az attika-
terliletén, a vilagitokupolaknal, shed-tetéknél stb.

A kézi induktor a fokésziiléken keresztiil van vezérelve és
automatikusan atvesz minden funkciot és beallitast a fékészuléktol!

1. Huzzak ki a fokésziilék induktoranak a csatlakozojat.

2. Kossék be a kézi indukatort a fékészllékbe (I4sd a 2. dbrat).

3. Hajtsak végre a kalibralast a “Kalibralas” fejezetnek megfeleléen.

4. A kovetkezd lépéseket lasd az "Uzemeltetés - dsszehegesztés”
fejezetben.

I5° Kérjiik, tartsak be: Az induktor alsé részét parhuzamosan kell a tanyér felsé részé-

vel pozicionalni!

v &

Muszaki adatok

Indukciésgenerator:

Teljesitményfelvétel:

Szallitélada méretek:

Elektromos csatlakozas: 110V /230V H/Sz/M: 770 x 560 x 500 mm
1500 watt Suly: 19,5 kg
50 Hz / 60 Hz

Frekvencia:

Hasznalati hémérséklet: -5 °C-tél +50 °C-ig

A késziilék méretei isoweld®3000: A késziilék méretei isoweld®3000m:
H/Sz/M: 550x520x1100 mm (6sszeszerelve) H/Sz/M: 590x340x390 mm (Osszeszerelve)
Suly: 18,5 kg (komplett) Suly: 18,5 kg (komplett)
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Hibajelentések

Hibajelentés

Kivalté ok

Intézkedés

Hiba 01
voltage problem

A késziiléken belll sziikséges
feszlltség (U) tul alacsony

Nyomjék meg a [°k| nyomégombot.

. Valasszanak kevésbé megterhelt
dramkort

. Roviditsék meg az darambekdtd
vezetéket

. Valtani a 230 V (GB, USA, CAN)
tapfesziltségre.

system error

Error 02 Max. megengedett induktoraram Nyomjék meg a [0 nyomégombot.

overload tullépve . Inditsék meg Ujra a hegesztési
folyamatot

. Ennek a hibajelzésnek a

gyakrabbi kijelzésénél, kérjiik
vegyék fel a kapcsolatot az 6nok
SFS vevészolgalataval.

Error 03 Rendszerhiba Nyomjék meg a [0k nyomégombot.

. Inditsdk meg Ujra a
hegesztéfolyamatot

. Ennek a hibajelzésnek a
gyakrabbi kijelzésénél, kérjik
vegyék fel a kapcsolatot az 6nok
SFS vevészolgalataval.

Error 04
system too hot

A készUlék er6sen tulhevilt

Nyomjék meg a [°X] nyomégombot.
Kapcsoljak ki a készlléket a
fékapcsoldval és hagyjak lehtilni.

Error 05
welding not complete

A sziikséges hegesztési
hémérsklet nem érheté el

Nyomjak meg a [°K] nyomégombot.
Hagyjak a hegesztési pontot lehdlni és

inditsak meg Ujra a hegesztéfolyamatot.

temperature sensor

Error 06 A max. keresési id6 tullépve van | Nyomjak meg a [0K] nyomaégombot.
no plate « Ellensérizzék, hogy a teherelosztd
tanyér megvan-e
. Hagyjak a hegesztési pontot
lehdilni és inditsak meg Ujra a
hegesztéfolymatot.
. Ennek a hibajelzésnek a gyakrab-
bi kijelzésénél kalibraljak ujra a
késziiléket.
Error 07 Az induktort a hegesztéfolyamat Nyomjék meg a [oK] nyomégombot.
plate lost soran nem megengedett modon | Hagyjék a hegesztési pontot lehdilni és
eltoltak inditsdk meg Ujra a hegesztéfolyamatot.
Error 08 A hémérsékletérzékeld hibas Nyomjak meg a ] nyomégombot.

Vegyék fel a kapcsolatot az 6nok SFS
vevészolgalataval.

Error 09
no calibration

Az alkalmazott program nincs
kalibralva

Nyomjak meg a |ok| nyomégombot.
Kalibraljak a készililéket a "Kalibralds"
fejezetnek megfeleléen.

Error 10
mains voltage

A megengedett bemeneti fesziilt-
ség (V) tul alacsony

Nyomjak meg a |ok] nyomégombot.

. Vélasszanak kevésbé megterhelt
aramkort

. Roviditsék meg az drambekotd
vezetéket

. Valtani a 230V (GB, USA, CAN)
tapfesziiltségre.
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Artalmatlanitas

A készlléket nem szabad a haztartasi hulladékkal egyUtt artalmatlanitani.

Adjak le kérnyezetet védé artalmatlanitdshoz a nemzeti, illetve helyi
rendelkezéseknek megfeleld gyljtéhelyeken. A készliléket az eurdpai

2012/19/EK (WEEE) irdnyelvnek megfeleléen kell &rtalmatlanitani.

Ez az irdnyelv szabélyozza a régi készllékek visszaadasat és az —
Ujrahasznositasat az EU-n beldl.

Karbantartas, szerviz és szavatossag

- Tisztitsak meg a késziiléket rendszeresen egy puha ruhaval és egy enyhe tisztitéoldattal.
+ Ovjdk meg a késziiléket nedvességtdl és szennyezédéstél.

Elektromos karbantartas
Elektromos készitmények gondozasat és lizembe helyezését kizardlag csak szakérté személyek
végezhetik el.

Szerviz
Muszaki felvildgositasokért kérjuk, keressék meg az SFS késziilék-szervizt.

Szavatossag

—_

. Ez az indukciés hegesztékésziilék gondosan lett megvizsgaélva, tesztelve és szigoru
minéségi ellenbrzésnek alavetve.

. Mi garantaljuk az indukcios hegesztékésziiléken fellépd hianyossagok koltségmentes
megsziintetését, melyek a végfelhasznadlonal az eladas datumatol szamitott 24 hénapon
belil Iépnek fel és azok anyagi vagy gyartasi hibakra vezethetok vissza. Egyes orszagok
részére a szavatossag feltételeire vonatkozoéan individualis kiilonleges szabdalyozasok érvé-
nyesek. Mi fenntartjuk magunknak a hibas részek kijavitdsanak vagy ujjal valo kicserélésé-
nek a jogat. A kicserélt részek tulajdonunkba keriInek vissza.

. A késziilék szakszerUtlen haszndlata vagy kezelése, valamint arra nem jogosult javitéhe-
lyek ltal tortént kinyitasa a szavatossagi kovetelmény elvesztéséhez vezet. A szavatossag
aldl ki vannak zarva megrongalddasok viz vagy mas folyadék behatolasa altal, elvagott
vagy megsériilt kabelek, elektronikai megrongélodasok, valamint mechanikai kdrosoda-
sok tulterhelés kdvetkeztében. Szintén ki vannak zarva gyorsan kop6 alkatrészek, mint pl.
indukcios tekercsek, csuszo-folidk stb.

. Szavatossagi kovetelményeket csak a hianyossagok (beleértve a szallitasi rongalodasokat
is) azonnali jelentése esetén tudunk elismerni. A szavatossdg végrehajtdsa altal az eléviilés
nem lesz automatikusan meghosszabbitva.

. Amennyiben valamikor a szavatossagot igénybe veszik, kérjik a készuléket az eredeti
vasarlasi bizonylattal egyik SFS-eladéhelytlinkre kildeni. Ezt 5nok a www.sfs.biz. alatt
megtalaljak.

. Az altalunk vallalt szavatossagi kotelezettségekkel, amennyiben térvényileg ez megenge-
dett, a vasarlé minden tovabbi igénye - kiiléndsen a visszalépésnek, az arcsékkentésnek
vagy a kartéritési igények érvényesitésének a joga - kizart.

. Amennyiben nem sikerilne az esetleg fellépett hianyossagokat elfogadhaté hataridén
belll megsziintetnilink, Ugy a vasarl6 valasztasa szerint arleszallitasra (a vételdr csokkenté-
sére) vagy visszalépésre (a vételi szerz6dés érvénytelenitésére) jogosult.

N
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Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg
ezennel kijelentjik, hogy a
Typ: isoweld® 3000, isoweld®3000m
a kovetkez6 irdnyelvek minden alapvetd kdvetelménynek megfelelnek:
2014/35/EK EK-kisfesziiltségrél sz6l6 iranyelv
2014/30/EK EK-EMC-iranyelv
Felhatalmazott személy a miszaki dokumentumok 6sszedllitasara a 2006/42/EK irdnyelv VII.

A fliggelékének megfelelen:

Daniel Gasser

SFS intec AG
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg

/,_;/ /.ﬂ/—

A fejlesztés vezet6jeés technoldgiai

A készilék megvaltoztatasaval ez a nyilatkozat elvesziti érvényességét és a szavatossagot.

Valtoztatasok jogat fenntartjuk!
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Indukéni svarecka isoweld®

Identifikace
Typ: isoweld ®3000, isoweld ®3000m
Vyrobce: SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustrasse 10
CH-9435 Heerbrugg
Svycarsko
www.sfs.biz
Verze: viz typovy Stitek

Ivndukém’ svarecka konstrukéni fady isoweld ®byla zkonstruovana a vyrobena ve
Svycarsku.

Za dokumentaci odpovida:

Daniel Gasser,
Vedouci vyvoje a technologie

Predmluva

Uéel dokumentu

Dokument je ur€en pro odborniky ve stavebnictvi v oblasti plochych stfech. Slouzi
k pouceni odbornika za ucelem bezpecné a efektivni prace s narfadim (viz kapitola
Bezpecnost).

Struktura dokumentace
Tato dokumentace popisuje vSechny faze Zivotnosti naradi od pfepravy, instalace,
provozu, udrzby az po likvidaci.

Tato pfiru¢ka byla vyhotovena s ohledem na smérnici ES Stroje 42/2006, pfiloha 1,
Cislo 1.7.4 ,Navod k pouziti“.

Navod k pouziti byl vypracovan v némciné.

Uchovavani
Navod k pouziti je soucasti dodavky a musi byt vzdy uloZen v blizkosti nafadi. Musi byt
vzdy k dispozici obsluhujicimu personalu.
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Pouzité symboly

Oznaduje nebezpecnou situaci. Pokud se takové situaci nevyhnete, mize to mit za
nasledek smrt nebo nejtézsi raz s trvalymi nasledky.
Oznaduje potencialné nebezpecnou situaci. Pokud se takové situaci nevyhnete, maze
to mit za nasledek smrt nebo nejtézsi Uraz s trvalymi nasledky.

1 UPOZORNENI!
Oznaduje potencialné nebezpecnou situaci. Pokud se takové situaci nevyhnete, maze

to mit za nasledek lehké nebo zanedbatelné zranéni.

Tento symbol ozna€uje upozornéni na nebezpedi, ktera je tfeba mit na paméti
pfi zachazeni s elektrickymi zafizenimi.

Tento symbol oznacuje rizika, ktera je tfeba mit pfi praci na stfeSe na paméti.

Tento symbol oznacuje rizika, ktera mohou vzniknout pfi manipulaci s
jefabem.

1

Tento symbol oznacuje rizika pro osoby s kardiostimulatorem.

Tento symbol oznacuje nutnost no$eni osobnich ochrannych prostfedku.
K ochrannym prostfedkim vzdy patfi: ochranné bryle, pracovni rukavice,
bezpelnostni obuy, pfiléhavy pracovni odév, popruh a bezpe&nostni lano.
\% kaoidém pripadé dodrzujte vnitropodnikové predpisy tykajici se prevence
uraza.

Navod k pouziti je tfeba precist a porozumét mu pred instalaci a obsluhou
naradi. Je tfeba dodrzovat pokyny. Pokud vam chybi navod k pouZiti nebo
pokud nerozumite nékterym jeho pasazim, obratte se na nadfizeného.

Tento symbol ozna&uje pfedepsanou ochranu proti vihkosti.

Tento symbol oznacduje pfedepsany ochranny vodic.

Tento symbol oznacuje potfebné sitové napéti.

Tento symbol oznac&uje pfedepsany Fl spinag.

@O® O

Tento symbol oznacuje rizika, kterd mohou vzniknout pdsobenim magne-
tického pole.

Tento symbol oznacuje upozornéni na riziko popaleni.

= Upozornéni na dodate¢né, dllezité informace.
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Typovy Stitek

SFS [isowela’zooo ||+ | SES [isoweld*3000m|| 1

Built/Serial No.  2018/183 |— 2 Built/Serial No. 2018/211 -2

| Designed by SFS | | Designedby SFS |

Power unit 1;%(? 3\? W —3 Power unit }‘é%-ozs\?v — 3
ORIV p— KC P44 | s

SFS intec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.biz SFSintec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.biz

1 Typ stroje

2 Rok vyroby, sériové Cislo

3 Technické udaje

4 Oznaceni CE, FCC,pusob ochrany

Bezpecnostni pokyny

Vyznam v§eobecnych bezpeénostnich pokynt
VSeobecné bezpecénostni pokyny v této kapitole informuji o moznych ostatnich rizicich,

ktera neustale hrozi i pfi pouziti naradi v souladu s predpisy nebo ktera se mohou
objevit neCekané.

Je bezpodminecné nutné, aby vSechny osoby obsluhujici nafadi dodrzovaly
bezpecnostni pfedpisy za U¢elem zabranéni Skod zplsobenych na lidech, pfedmétech
a zivotnim prostiedi. Tyto osoby maji proto povinnost pfecist si tuto kapitolu,
porozumét ji a fidit se ji.

318



Bezpecnostni pokyny

Vyznam specialnich bezpeénostnich pokynl

Bezpecnostni pokyny, které plati pro urcité situace, jsou uvedené na pfislusném misté
v navodu k pouziti. K ochrané osob, pfedmétl a Zivotniho prostfedi je bezpodmineéné
nutné tyto pokyny dodrzovat.

Zakonné predpisy

Kromé bezpeénostnich pokynu v tomto navodu k pouZiti je tfeba se Fidit zakonnymi
predpisy dané zemé ohledné prevence Urazu a ochrany zivotniho prostfedi. Stejné
tak je tfeba dodrzovat uznana odborné-technicka pravidla pro bezpe€nou a odbornou
praci.

Nasledky nedodrzeni bezpecnostnich pokynt

Nedodrzeni bezpeénostnich pokynt muze vést k Urazlim s vaznymi nasledky pro oso-
by, pfedméty a zivotni prostredi.

Za Skody zplisobené nedodrzenim bezpeénostnich pokynl vyrobce neruéi.

Pouziti v souladu s uréenim
Indukéni svarecka je ur€ena vyhradné k upevnéni stfesSnich list doporucenych
spole¢nosti SFS na stfechy.

PFitom je nutno pouzivat vyhradné upevriovaci prvky, talifové podlozky a prichodky
spolecnosti SFS, které jsou povolené pro toto nafadi. Naradi je nutno pouzivat v rdmci
omezeni, ktera jsou definovana v kapitole ,, Technické udaje“.

Predpokladané spatné pouziti

» Uvedeni naradi do provozu bez instruktaze.

» Poskozeni bezpecnostnich zafizeni a odstranéni vystraznych znacek.

* Prace na stfechach se sklonem vétSim nez 10 °.

* Prace na stfeSe pozadu.

* Prace bez zajisténi nebo nebezpecna prace na strese.

* Provadéni zmén na naradi bez souhlasu vyrobce.

» Pouzivani pfislusenstvi nebo nahradnich dill od jinych vyrobcl bez souhlasu SFS.

»  Pri pouzivani, které neodpovida predpistim, hrozi nebezpedi
smrti nebo Urazl osob, poSkozeni stroje a Skody na zpracovavaném materialu.
*  Indukéni svarecka isoweld ® se za zadnych okolnosti nesmi rozmontovavat. PFi
prekroceni tohoto zakazu hrozi nebezpeci smrti nebo zranéni osob, poskozeni
stroje nebo poskozeni zpracovavaného materialu.
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Bezpecnostni pokyny

VSeobecné bezpecnostni pokyny — ¢ast 1

&%

@ | @O1B O

Udrzujte své pracovisté Cisté. Neporadek na pracovisti zvySuje nebezpedi
UrazG.Udrzujte mimo dosah déti. Nepovolané osoby se nesméji v
zadném pripadé dotykat stroje ani kabelu.

Je nutno bezpodmineéné dodrzovat bezpecénostni nafizeni aktualné
platna v dané zemi.

PFi praci noste spravné ochranné prostfedky. K ochrannym prostfedkim
patfi: ochranné bryle, pracovni rukavice, bezpecnostni obuv a tésny
pfiléhavy odév.

Prace na stfeSe mohou vést k elektrostatickému naboji pfistroje nebo
uzivatele. Doporucujeme proto pouzivani antistatického odévu a
antistatické obuvi anebo pouziti antistatického spreje.

Indukéni svarecka i ruéni magnety mohou ovlivnit ¢innost
kardiostimulatort a implantovanych defibrilatord. Mize dojit k

prepnuti kardiostimulatoru do testovaciho rezimu a zapficinéni
evolnosti. Defibrilator za urcitych okolnosti nefunguje vibec. Jste-li
uzivatelem téchto pfistroja, dodrzujte minimalni odstup 50 cm od
induktoru (v¢etné ru¢niho induktoru) a magnetu. Varujte uzivatele téchto
pFistrojli, aby se nepfibliZzovali k magnetim a induktordm.

Pod induktory nebo do jejich bezprostfedni blizkosti nepatfi pfedméty s
obsahem kovu, jako jsou hodinky, Sperky, klice, mobilni telefony,
naslouchadla, implantaty atd.

Talifové podlozky isoweld® se b&hem indukéniho procesu silné zahfeji. Pfi
dotyku bezprostfedné po svafeni hrozi nebezpeci popalenin.

Berte ohled na vlivy okoli. Nevystavujte indukéni svarecku desti.
Nepouzivejte indukéni svarecku ve vihkém nebo mokrém prostredi.
Dbejte na spravné osvétleni. Nepouzivejte indukéni svarecku v blizkosti
hoflavin nebo hoflavych plynu.

PFipojte pfistroj do zasuvky pomoci ochranného vodice. Kazdé preruseni
ochranného vodi¢e uvnitf nebo vné pfistroje je nebezpecné! Pouzivejte
pouze prodluZzovaci kabel s ochrannym vodi¢em. Kazdé pferuSeni
ochranného vodice unvitf nebo vné pfistroje je nebezpecné a pfi zkratu
muZe zpUsobit poranéni, a dokonce i usmrceni. Pouzivejte

pouze prodluzovaci kabel s ochrannym vodi¢em.

Sitové napéti musi odpovidat udajiim na generatoru.

PFi pouzivani pfistroje na stavenistich je pro ochranu osob
bezpodmineéné nutny FI spinac.

Elektricky kabel (pfivodni kabel) je tfeba polozit vhodnym zptsobem.
Zabrante tomu, aby o kabel nékdo zakopl, a dbejte na to, aby nedoslo k
jeho prodreni. Pravidelné kontrolujte pfipadna poSkozeni elektrického
kabelu, indukéniho kabelu a vedeni tepla.

Ve venkovnim prostfedi pouzivejte vyhradné povolené a oznacené
prodluzovaci kabely.

Nikdy nespoustéjte svafovaci proces, pokud se nafadi nachazi nad
privodnim kabelem. Dbejte na to, aby byl kabel b&éhem pracovniho
procesu v dostateCném odstupu od induktoru.

Pokud nepracujete s ru¢nim induktorem, udrzujte od ného vzdy odstup
min. 10 cm.



Bezpecnostni pokyny

VSeobecné bezpecnostni pokyny — ¢ast 2

« Pri pfestavkach nebo udrzbé naradi vzdy vypnéte a vytahnéte zasuvku ze sité.
Naradi nenechavejte nikde lezet bez dohledu.

« Pfiudrzbé a servisnich pracich je nutno prerusit elektrické napajeni naradi.

» Pravidelné kontrolujte nafadi, zda neni poskozeno a zda spravné funguje.
Pouzivejte pouze bezvadné fungujici naradi.

»  Opravy mlze provadét pouze elektrikar.

» Pouzivejte vyhradné systémové komponenty vyrobené nebo schvalené spole¢nosti

SFS. Nepouzivejte pfisluSenstvi nebo nahradni dily od jinych vyrobcl bez
povoleni spole¢nosti SFS.
» Talifové podlozky isoweld® musi byt zakryté a musi se uchovavat v suchu a s

ochranou pfed sluneénim zafenim. Tim je chranite pfed znecisténim a UV zafenim.
Talifové podlozky isoweld® se nesmi vystavovat pisobeni povétrnostnich vliva déle

nez 24 hodin.
- Pfiinstalaci na tepelnou izolaci z expandovaného polystyrenu / extrudované
polystyrenové pény nebo na rouno musite vzdy pouzit podlozku Fl-Pad.

Zvlastni bezpecnostni pokyny

« Zajisténi proti padu na okraji stfechy pfi sklonu stfechy 0-10 °.

» Pokud je sklon stfechy vétsi nez 10 °, je nutno ucinit zvlastni bezpec€nostni opatfeni.

» Pokud je vySka padu vy$si nez 3 m, je tfeba pouzit odpovidajici prostfedky pro
zajisténi proti padu.

* Zajisténi proti padu pfi kratce trvajicich pracich (v délce krat$i nez 2 pracovni dny).
PFi déle trvajicich pracich je nutno postupovat zptisobem, ktery byl popsan dfive.

max. 47 cm
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Zvlastni bezpecnostni pokyny

* Nebezpeci proboreni: Davejte neustale pozor
na mista na stfese, ktera se mohou probofit,
napf. svétliky, plachty atd. Tato mista je tfeba
pfislusnym zplGsobem oznadit, resp. zajistit
lavkami.

« PFi praci na stfeSe je tfeba zabezpedit a
oznacit veskery rizikovy prostor na zemi.
Je nutno zabezpecit, aby nedos$lo k ohrozeni
tfetich osob padajicimi pfedméty.

Rizikova mista

1 Misto, kde hrozi pad — hrana strechy.

2 Misto, kde hrozi pad — pfechod mezi
stfechami.

3 Misto, kde hrozi probofeni stfechy,
napf. svétliky.

4 Nebezpeci zakopnuti o kabel.

PFi praci postupujte vzdy smérem vpred,
nikdy nepostupujte smérem vzad.
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Systémové komponenty isoweld®3000

Rozsah dodavky: DalSi pfisluSenstvi:

Indukéni svarecka Kalibraéni $ablona FI-C
isoweld®3000

Volitelné pfisluSenstvi:

Ruéni induktor
FI-H

Upevnovaci komponenty:

Talifové podlozky: Upevrovaci prvky:

BS-6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-S-6,1xL TIA-T25-6,3
BS-4,8xL LBS-T25-8,0xL

BS-S-4,8xL LBS-S-T25-8,0xL
TS-T25-6,0xL  FB-S-T25xL

DT-4,8xL SBF-6,0xL
FI-P-16,0 FI-P-6,8 DT-S-4,8xL SBF-S-6,0xL
pro priichodky pro upevnovaci DT-6,3xL DF-#15xL
prvky DT-S-6,3xL

Magnet
Fl-Magnet

Prachodky:

§

(]

FI-R-20xL
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Systémové komponenty isoweld®3000m

Rozsah dodavky: DalSi pfisluSenstvi:

Indukéni svéarecka Kalibraéni $ablona FI-C Magnet
isoweld®3000m FI-Magnet

Upevinovaci komponenty:

Talifové podlozky: Upeviiovaci prvky: Prachodky:
R ___
BS-6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-S-6,1xL TIA-T25-6,3
BS-4,8xL LBS-T25-8,0xL
BS-S-4,8xL LBS-S-T25-8,0xL
TS-T25-6,0xL  FB-S-T25xL
DT-4,8xL SBF-6,0xL §_§
DT-S-4,8xL SBF-S-6,0xL
FI-P-16,0 FI-P-6,8 prosd o DR FI-R-20xL
pro prtichodky pro upevnovaci '
prvky
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Prehled isoweld® 3000

1

1 Kalibra¢ni $ablona

10

Induktor
SPoustec! tacitko Ruéni induktor FI-H (volitelné prislugenstvi)
rzak kabelu

Drzadlo 11 —O

Upinaci packa pro nastaveni vysky 2

Upinaci packa pro zastrckové spojeni o—

Displej

Generator

Spinac zapl/vyp T
1

OCOoO~NOOOBAWN=-

10 Kalibracni Sablona
11 Zasuvka pro pripojeni do sité

Standardni rozsah dodavky isoweld ®3000

Kompletni indukéni svarecka

1 indukeni svafecka isoweld®3000
1 kalibracni sablona

1 sada instruk¢nich materiald

5 vodicich félii pro induktor

1 Prisavka na zkousku

1 transportni bedna
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Prehled isoweld ®3000m

5

(R

R - 6
25

8 9
Kalibraéni Sablona
1
10

1 Induktor
2 Spoustéci tlacitko
3 Displej
4 Generator
5 Drzadlo
6 Kolo pomociAretace
7 Spinac zapl/vyp
8 Elektricka pripojka

Konektor Induktor
0 Kalibraé¢ni $ablona

= O

Standardni rozsah dodavky isoweld ®3000m

Kompletni induk¢ni svarecka

1 indukéni svarecka isoweld ®3000m
1 kalibra¢ni sablona

1 sada instrukénich materiala

5 vodicich folii pro induktor

1 Pfisavka na zkousku

E 1 transportni bedna
=
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Popis ¢innosti

Indukéni svarecka isoweld®3000 , isoweld®3000m slouzi k G¢elnému svafovani stiesnich list
s kovovymi talifovymi podlozkami. Lze pouzit stfesni listy z PVC, EPDM a TPO. Néradi je kon-
cipovano jako stojanové, a umoznuje tak ergonomickou praci se snizenou mirou tnavy. Poté,
co se induk¢ni svarecka umisti nad kovovou talifovou podlozku, spusti se svafovaci proces
stisknutim spoustéciho tlacitka. Svafenim dojde ke spojeni stresni listy s talifovou podlozkou.
Tento spoj je treba nasledné zatizit magnetem.

Preprava

A NEBEZPECI!

3 Zatéz s nebezpecim padu
Naradi zvedejte pouze v uzavieném transportnim kontejneru.
Transportni kontejner pfitom v zadném pfipadé nezavédujte za drzadla.

Pro zavéseni pouzijte urc¢eny hék (viz foto).
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Pozadavky na elektricky systém - éast 1

VsSeobecné

* Nize uvedené body uvadéji pozadavky na elektricky systém souvisejici s pouzitim
induk&niho zafizeni Indukéni svarecka. Uvedené informace slouZzi jako doporuceni.
Kazdé misto pracovisté a jeho konkrétni elektricka situace se lisi. Neni proto mozné
poskytnout jakoukoli zaruku na vykon ¢&i funkci.

» Kromé doporuéeni uvedenych v tomto dokumentu je nezbytné dodrzovat veskeré
mistni pfedpisy tykajici se bezpecnosti a elektroinstalaci platné v zemi pouZiti
zafizeni.

* Doporucujeme poradit se s kvalifikovanym elektrikafem.

Elektricka bezpeénost

 Zafizeni pfipojte do zasuvky vybavené ochrannym zemnicim vodi¢em.
Jakékoli poruseni/preruseni ochranného vodice, at jiz uvnitf nebo @
mimo zafizeni, vede k potencialnimu nebezpeci! Pouzivejte vyhradné
prodluzovaci kabely vybavené zemnicim vodi¢em!

* Pokud pouZivate zafizeni na stavb&, musi byt povinné vybaveno proudovym
chrani¢em z dlvodu osobni ochrany.

Privod elektfiny
» Pro bezproblémovy provoz zafizeni Indukéni svarecka je nezbytny stabilni pfivod
elektfiny.
* Minimalné
- 20 A na elektricky obvod pro zemé se soustavou se jmenovitym napétim
110 v/120 V
- 10 A na elektricky obvod pro zemé se soustavou se jmenovitym napétim
230V
» Pouzivejte maximalné jedno zafizeni Indukéni svarfecka na obvod. Doporu€ujeme na
stejny obvod nepfipojovat Zadna dalsi zafizeni, kromé isoweld®3000, isoweld®3000m.
* Napéti naprazdno nesmi prekrocit:
- 160 V pro zemé se soustavou se jmenovitym napétim 110 V/120 V
- 240 V pro zemé se soustavou se jmenovitym napétim 230 V
» Napéti pfi zatézi na misté pouziti, na svorkach zafizeni pfi zafizeni v provozu, musi
byt vy$Si nez:
- 110 V pro zemé se soustavou se jmenovitym napétim 110 V/120 V
- 200 V pro zemé se soustavou se jmenovitym napétim 230 V
» Doporucujeme, aby zafizeni Indukéni svarecka mélo svuj vliastni elektricky zdroj. Zab
ranite tak pfipadnym razovym proudiim zplsobenym jinym zafizenim, napf. vrtackou.

Generator

» Pouzijte minimalné 5000 W generator

* Pozadavky na napéti a proud jsou uvedeny vyse
* S proudovym chraniem

* Uzemnéni pozadovano

Transformator

+ Jeho pouziti je nezbytné v zemich se soustavou se jmenovitym napétim 110 V v
pfipadé, Ze napéti na misté pouziti pfi spusténém zafizeni klesa pod 110 V.

* Funkénost systému mUize byt zaru€ena pouze v pfipadé, Ze je pouzit transformator
od spole€nosti SFS.
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Pozadavky na elektricky systém - éast 2

Elektrické kabely

» Pouzitelny prifez a délka kabelll zalezi na situaci elektrického systému na misté

pouziti zafizeni.

+ Obecné pravidlo: Cim je kabel krat$i a tlustsi, tim Iépe.

* Doporucené prtirezy kabelu:

- pro zemé se soustavou se jmenovitym napétim 230 V: 3 x 1,5 mm?
- pro zeme se soustavou se jmenovitym napétim 110 V/120 V: kabel, rozmér

12 (3 x 2,5 mm?)

» Pouzivejte pouze kabely vhodné pro takovéto aplikace. Pravidelné kontrolujte, ———

zda nejsou kabely poskozeny.

 Pfi praci venku pouzivejte vyhradné prodluzovaci kabely schvalené a

oznacené pro venkovni pouziti.

Uvedeni do provozu isoweld ®3000

I=3” Indukéni svarecka je z vyroby dodavana ve funkénim stavu.

Po otevieni kontejneru Ize opatrné vyzdvihnout télo
pfistroje. Nasledné se z transportni bedny vyjme
drzadlo naradi (viz Prehled) a opatrné nasadi na

pfistroj.

L ol
1

s

Zastrékove spojeni upevnéte
zajiStovacim Sroubem.

Drzadlo nastavte do ergonomické
pracovni vysky. Toto nastaveni provedete
uvolnénim upinaci packy na sloupku
naradi a upravenim vysky. Upinaci packu
opét upevnéte.

Néradi pfipojte k vhodnému zdroji
elektrické energie.
- kabel nesmi byt pfili§ dlouhy;
- je tfeba zvolit vhodny prifez vodice;
- kabel (v roli) musi byt rozrolovan.

I Zajistéte, aby tato spojeni byla

provedena spravné.

Naradi zapnéte stisknutim hlavniho
spinace.

Na displeji se zobrazi vstupni maska.

I3 Dodrzujte pfedpisy platné aktualné v pfislu§né zemi.
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Uvedeni do provozu isoweld ®3000m

I5° Indukéni svarecka je z vyroby dodavana ve funkénim stavu.

Po otevieni kontejneru Ize opatrné vyzdvihnout télo
pfistroje.

1. Nafradi pfipojte k vhodnému zdroji
‘L elektrické energie.
- kabel nesmi byt pfili§ dlouhy;
- je tfeba zvolit vhodny prifez vodiCe;
- kabel (v roli) musi byt rozrolovan.
4— I~ Zajistéte, aby tato spolenl byla
provedena spravné.

2. Naradi zapnéte stisknutim hlavniho
spinace.

3. Na displeji se zobrazi vstupni maska.

I3 Dodrzujte piedpisy platné aktualné v pfislusné zemi.
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Uvedeni do provozu

Pred zahajenim prace s indukéni svareckou je nutno zadat na displeji projektové para-
metry. Témi jsou material a tloustka stfesni listy. K dispozici jsou nasledujici moznosti:

I Pozor: Naposledy pouzité nastaveni (parametry) se ulozi. Toto nastaveni Ize bud pfevzit,
nebo znovu zvolit déle uvedené nastaveni.

Material Tloustka stredni listy (mm/mil)

stfesni listy

PVC

TPO 0,9-1,1/35-44 | 1,2-1,4/45-59 | 1,5-1,7/60-69 | 1,8-2,0/70-79 | 2,1-2,3/80-90
EPDM

Piklad zobrazeni na displeji

Zmeénu nastaveni provedete nasledovné:

Kurzor umistéte na volbu materialu stfesni liSty (* prvni fadek).

Stisknéte tlacitko . Zobrazi se 2 a blika.

Tisknéte tlagitko [a ] nebo [ ] tak dlouho, dokud se nezobrazi pozadovany material.
Volbu potvrdte stisknutim tlacitka . Zobrazi se *.

Stisknutim tlacitka E] prejdete k volbé tloustky stiesni listy.

Stisknéte tlacitko . Zobrazi se = a blika.

Tloustku stfesni liSty nastavite stisknutim tlaCitka E] nebo E]

Volbu potvrdte stisknutim tlacitka .

Noakrwh=

I° Parametry jsou nastaveny a uloZeny.
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IJ%’ Kdy je tfreba naradi kalibrovat?

B

B

kazdé rano pred zahajenim prace;

pfi zméné pracoviste;

pfi zméné materialu (z PVC na TPO a na EPDM a naopak, siln&jsi nebo tenci
stfesni lista);

zmeéna z 110 V na 230 V nabo naopak;

zmeéna generatoru (USA, CAN) nebo transformatoru (UK).

Zajistéte spravné nastaveni projektovych parametrii (material a tloustka
stresni listy).

Pro kalibraci pouzivejte vyhradné material, ktery je definovan pro aktualni
objekt.

Kalibraéni postup

1.

2.
3.

©NO O A

Iy
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Vezméte kalibracni $ablonu a poloZte talifovou podlozku isoweld®do ur¢eného
vyfezu (A).

Posurite kalibraéni Sablonu na roh stfesni listy (B).

Postavte induktor do kalibraéniho zafizeni a dbejte na spravnou polohu (C): rame-
no (D) induktoru musi lezet v pfislusném otvoru (E).

Stisknutim tlagitka 4] nebo [ ¥] se dostanete k volbé CALIBRATION.

Do kalibraéniho programu pfepnéte stisknutim tlacitka .

Nyni se nachazite v kalibraénim programu.

Stisknéte spoustéci tlacitko (2).

Automaticka kalibrace je ukonéena poté, co po dobu 1 sekundy zazni pipnuti a
displej se opét zméni na standardni zobrazeni.

Naradi je nyni kalibrovano.



Dalsi moznosti nastaveni

Stisknutim tlacitka muzete nastavit hlasitost (Volume) a frekvenci (Tone)
signalizacniho tonu a také mérnou jednotku (mm/mil).
Pro nastaveni jednoho z téchto parametrd postu-
pujte takto:
Kurzor stoji napfiklad na volbé hlasitosti (Volume
% prvni Fadek).

Stisknéte tlagitko [oK]. Zobrazi se 2 a blika.

Tisknéte tlagitko [a] nebo [v] tak dlouho, dokud neni dosaZeno pozadované hlasitosti.
Volbu potvrdte stisknutim tlacitka . Zobrazi se * .

Stisknéte tlacitko E] a prejdéte tak k volbé frekvence (Tone)

nebo mérné jednotky.

Pokud chcete zménit i tyto parametry, opakujte kroky 1 az 3.

6. Stisknutim tlac¢itka Nabidka (Menu) se vratite ke standardnimu zobrazeni.

Pob=

o

I3° Parametry jsou nastaveny a ulozZeny.

I=5° Naradi je nyni pFipraveno k provozu. (indikator stavu @ sviti zeleng).

Testovaci svarovani

5> Spolecnost SFS doporucuje provést po kalibraci a
pfed zacatkem instalace testovaci svarovani. Umistéte
talifovou podlozku na rovny zaruvzdorny podklad a
polozte na ni ¢ast stfesni listy, se kterou se ma praco-
vat. Provedte testovaci svarovani (viz kapitola Provoz
- svafovani). Nechte svar alespor 10 minut vychladn-
out. Zkuste odtrhnout talifovou podlozku od stfedni listy
pomoci klesti. Vysoka tazna sila nebo poni¢ena stfesni
lista (po odtrzeni talifové podlozky) znamenaiji spravné svareni. Pokud by svafena
stfesni lista nedrzela dostatecné pevné na talifove podloZce, zkontrolujte nasta-
veni (parametry) na naradi apod. Pro technickou podporu kontaktujte, prosim, své
servisni misto. Servisni mista najdete na adrese: www.sfs.biz
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Provoz - svarovani

A NEBEZPECI!

Nebezpeci padu!

Neopatrnost pfi praci na stfeSe muaze vést k padu.

Na stfeSe pracujte jen s prisluSnym zajisténim. Pfi praci s nafadim nikdy
nepostupujte smérem vzad, vzdy smérem vpred (viz kapitola Rizikova mista,
postaveni pfi praci).

Indukéni svarfecka i ruéni magnety mohou ovlivnit ¢innost kardiostimulatort

a implantovanych defibrilatort. Mize dojit k pfepnuti kardiostimulatoru do
testovaciho rezimu a zapfi€inéni nevolnosti. Defibrilator za urcitych okolnosti
nefunguje vlbec. Jste-li uzivatelem téchto pfistroj, udrzujte minimalni odstup
50 cm od induktoru (i ruéniho induktoru) a magnetud. Varujte uzivatele téchto
pristrojl, aby se nepfiblizovali k magnetiim a induktortim.

I=° Pfed polozenim stiesni liSty doporucuje spoleénost SFS zkontrolovat polohu
talifové podlozky na vrchni strané izolaCniho materialu. Upravte pripadné
hloubku zasazeni u Spatné zasazenych talifovych podlozek.

T3 &

VRN AR

prilis slabé spravné prilis silné

I5° Pfed svafovanim doporucuje spoleénost SFS oznaéit polohu talifovych
podlozek na vrchni strané stresni listy.

1. Pfipravte si magnet.
2. Induktor (1) umistéte na talifovou podlozku.
3. Stisknéte spoustéci tlacitko na drzadle (3).

a. Pokud je umisténi spravné, pak je prekryti dostateéné, zazni nepferuSovany
signalizacni tén (1 sekunda) a indikator stavu @ na displeji se zméni na
oranzovou barvu.Svarovaci proces se spusti automaticky.

b. Pokud umisténi neni spravné, pak prekryti neni dostate¢né, je tfeba induktor (1)
posouvat tak dlouho, dokud neni dosazeno spravného umisténi (viz obr. 1). Poté,
co je dosazeno spravného umisténi, se automaticky spusti svafovaci proces.

c. Naradi je vybaveno akustickym lokalizaénim zafizenim (rezim hledani), které
uzivateli pomaha umistit induktor shodné s talifovou podIoikou.Tento rezim hle-
dani je aktivni po dobu max. 15 sekund. Pokud je pfekro¢en €asovy limit, zazni
chybovy signaliza¢ni ton (2 sekundy). V tomto pfipadé signal kV|tu1te tlacitkem [o],
nechte talifovou podlozku vychladnout a znovu zahaijte,
svarovaci proces (bod 1 a nasleduijici).
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Provoz - svarovani

4. Svafovani trva cca 3-4 sekundy a je ukon¢eno dvojitym signalizacnim
ténem.

Pozor: Piemisténi nafadi pfed ukoncenim svafovani vede nevyhnutelné
k chybovému hlaseni a nepouzitelnosti svaru.

5. Po svafovani sejméte naradi ze svafovaciho bodu a na svarovaci bod
ihned umistéte magnet. Magnet nechte alespor 1 minutu stat. Magnet
zajisti potfebny pfitlacny tlak a ochlazeni talifové podlozky. Tento postup
vyznamneé pfispiva k dobré kvalité svarul!

I=° Umisténi magnetu je tieba provést béhem prvnich 3 sekund po
ukonceni svarovani.
3> Spodni stranu magnetu pravidelné kontrolujte a odstranujte kovové ¢astice.
5> Magnetem se nesmi béhem a po polohovani otacet, pokud je v kontaktu se
stiesni listou. Jestlize toto neni dodrzeno, miize dojit k poSkozeni stiesni liSty.

6. Nastavte polohu dalsi talifové podlozky a provedte proces hledani a svafovani dle
bodu 1-5.

7. Po ukonceni svafovaciho provozu vypnéte nafadi hlavnim spinaem a poté jej
odpojte ze sité.

Je tfeba se vyvarovat I5° prekryti stfe$nich list v oblasti talifovych podloZek. Pokud
by tato situace presto nastala, je indukéni svarecka vybavena zvlastni funkci. Misto
normalniho svafovani Ize stisknout funkéni tla&itko [x2]. Provedte svarovani dle bod(
1-5.

Pozor: Funkce |x2| zUstava aktivni jen po dobu svafovani.

e i

Uplné prekryti Caste&né prekryti Caste&né prekryti
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Kontrola svaru

Pokud byly pro svafovéni zvoleny spradvné parametry, vysledné
hodnoty doporuceného testovaciho svarovani byly pozitivni a byly
dodrzeny pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, nejsou nutné
dalsi kontroly béhem provozu.

I5” Pokud si nejste jisti, zda urcité spoje jiz byly svafeny,
doporucuje spole€nost SFS provést test pomoci dodané pfisavky
nebo bézného saciho zvonu. Zkuste na doty¢ném misté zvednout
stfesni liStu. Pokud Ize liStu zvednout, je tfeba tento spoj jesté
svafit.

Alternativni Provoz isoweld ®3000- prace s ruénim induktorem

Obr. 2.

I3° Dbejte, prosim,

Alternativné Ize svafovani provadét také pomoci ruéniho
induktoru (volitelné prisluSenstvi).Napfiklad v prostorach atik,
svétlikl, Sedovych stfech atd.

Ruéni induktor je fizen pfes hlavni pfistroj a pfebira od néj
automaticky veskeré funkce a nastaveni.

1. Vypojte induktor hlavniho pfistroje.

2. Zapojte ruéni induktor do hlavniho pfistroje (viz obr. 2).
3. Provedte kalibraci dle kapitoly ,Kalibrace®.

4. Dalsi pracovni kroky viz kapitola ,Provoz - svafovani®.

na to, aby spodni strana induktoru byla umisténa paralelné k

vrchni strané talifové podlozky.

Technické udaje
Indukéni generator:
Elektricka pfipojka:
Prikon:

Frekvence:
Teplota nasazeni:

Kostra transportni bedny:

110V/230V D/S/V: 770 x 560 x 500 mm
1500 W Hmotnost: 19,5 kg
50 Hz/60 Hz

-5°Caz+50°C

e - ® .
Kostra pfistroje isoweld®3000: Kovstr.a pfistroje isoweld®3000m:
D/S/V: cca550x520x 1100 mm (v sestaveném stavu) D/S/V: cca 590x340x390 mm

Hmotnost: 18,5 kg (kompletni)
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Chybova hlaseni

Chybové hlaseni

PFi¢ina

Opatieni

Error 01
voltage problem

Prekroceni potiebného napéti (U)

Stisknéte tlacitko .

. zvolte méné zatizeny okruh;

. zkratte délku pfivodu proudu;

. zménte na napdjeci napéti 230V
(GB, USA, CAN).

system error

Error 02 Prekroceni max. povoleného Stisknéte tlacitko [oK].
overload indukéniho proudu . znovu spustte svafovaci proces;

. pfi opakovaném zobrazeni tohoto
chybového hlaseni kontaktujte,
prosim, své servisni misto SFS

Error 03 Systémova chyba Stisknéte tlacitko [K].

. znovu spustte svafovaci proces;

. pfi opakovaném zobrazeni tohoto
chybového hlaseni kontaktujte,
prosim, své servisni misto SFS

Error 04
system too hot

Doslo k pfilis silnému zahrati
naradi

Stisknéte tlacitko .
Naradi vypnéte hlavnim spinacem a
nechte vychladnout.

Error 05
welding not complete

Nebylo dosazeno potiebné
svarovaci teploty.

Stisknéte tlacitko .
Svarovaci bod nechte vychladnout a
znovu spustte svafovaci proces.

mains voltage

napéti (U)

Error 06 Prekroceni max. doby pro hledéani | stisknéte tlacitko [oK].
no plate «  Zkontrolujte, zda je talifova
podlozka na misté.

. Svarovaci bod nechte vychlad-
nout a znovu spustte svarovaci
proces.

. Pti opakovaném zobrazeni tohoto
chybového hlaseni znovu kalib-
rujte naradi.

Error 07 Doslo k nevhodnému posunutiin- | stisknéte tlaitko [ox].

plate lost duktoru béhem svafovaciho procesu| syatovaci bod nechte vychladnout a
znovu spustte svarovaci proces.

Error 08 Zavada na teplotnim cidle Stisknéte tlacitko [oK].

temperature sensor Kontaktujte, prosim, servisni misto SFS.

Error 09 Pouzity program neni kalibrovan | stisknéte tlaitko [ox].

no calibration Nafadi kalibrujte dle kapitoly
.Kalibrace”.

Error 10 Prekroceni povoleného vstupniho | stisknéte tlaitko [oK).

. zvolte méné zatizeny okruh.

. zkratte délku pfivodu proudu.

. zménte na napajeci napéti 230V
(GB, USA, CAN).
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Naradi nesmi byt vyhozeno do smésného odpadu. Odevzdejte ho k

likvidaci podle narodnich nebo mistnich pfedpist o ochrané Zivotniho

prostfedi. Naradi je nutno zlikvidovat dle evropské smérnice 2012/19/ES

(WEEE). Tato smérnice pfedepisuje vraceni a recyklaci starych pfistroju v

ramci EU. —

Udrzba, servis a zaruka

» Naradi pravidelné Cistéte pomoci mékkého hadfiku a Setrného Cisticiho roztoku.
» Chrante naradi pfed vlhkem a znecisténim.

Elektricka udrzba
Udrzbu elektrickych vyrobku a jejich uvedeni do provozu smi provadét zasadné pouze
odbornici.

Servis
Pro technické informace si vyzadejte servis spole¢nosti SFS.

Zaruka

1. Tato indukéni svarecka byla peclivé vyzkouSena, testovana a podrobena pfisné
kontrole jakosti.

. Zaru€ujeme bezplatné odstranéni zavad indukéni svarecky, které vzniknou do 24

N

materialu nebo vyrobni chybou. Pro nékteré zemé plati zvlastni ujednani ohledné
podminek zaruky. Vyhrazujeme si moznost defektni dily opravit nebo je nahradit
novymi. Vyménéné dily se stavaji nasim vlastnictvim.

. Pouzivani nebo zachazeni, které neni v souladu s uréenim naradi, nebo ote-
virani naradi neopravnénymi opravafi vede ke ztraté naroku na zaruku. Ze zaruky
se vylu€uji: poSkozeni vznikla vniknutim vody nebo jinych kapalin, odfiznuté a
poskozené kabely, poSkozeni elektronického i mechanického razu zpisobena
pretéZzovanim naradi. Vylou€eny jsou rovnéz ¢asti podléhajici opotiebeni, jako napf.
indukéni civka, vodici félie atd.

. Naroky na zaruku mohou byt uznany jediné v pfipadé neprodleného oznameni
zéavad (i u Skod vzniklych pfi pfepravé). Provedenim zaruéni opravy se zarucéni lhdta
automaticky neprodluzuje.

. Pokud byste chtéli naradi reklamovat v zaruéni dobé, poslete prosim original do-
kladu o koupi spole¢né s nafadim na jedno z prodejnich mist spole¢nosti SFS. Ta
naleznete na www.sfs.biz.

. Tim, Ze pfebirame vSechny zavazky na zaruku, zanikaji kupujicimu, pokud to je
zakonné, v8echny dalSi naroky, zejména pravo na vraceni penéz za vadnou véc,
snizeni kupni ceny nebo uplatnéni naroku na nahradu Skody.

. Kupujici ma pravo na snizZeni kupni ceny nebo na vraceni penéz za vadnou véc v
pFipadé, ze se nam nepodaii pfipadné vzniklé zavady odstranit v ramci pfimérené
Ihaty.

w
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Prohlaseni o shodé

My, SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg,
timto prohlaSujeme, Ze vyrobky fady
Typ: isoweld® 3000, isoweld® 3000m
odpovidaji zakladnim pozadavkim nasledujicich smérnic:
2014/35/ES Smeérnice o elektrickych zafizenich
2014/30/ES Smérnice o sblizovani pravnich predpisu
Povéfena osoba pro sestaveni technické dokumentace podle pfilohy VII A smérnice

2006/42/ES:

Daniel Gasser

SFS intec AG
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg

/,_;/ /.ﬂ/—

Vedouci vyvoje a technologie

V pfipadé zmén na nafadi toto prohladeni pozbyva platnosti a zanika zaruka.

Zmény vyhrazeny!
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isoweld® induktionssvets

Identifiering
Typ: isoweld ®3000, isoweld ®3000m
Tillverkare: SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustrasse 10
CH-9435 Heerbrugg
Schweiz
www.sfs.biz
Utgava: se typskylt

Induktionssvets i byggserie isoweld ® har konstruerats och monterats i Schweiz.

Dokumentationsansvarig:

Daniel Gasser,
Chef utveckling och teknik

Inledning

Dokumentets syfte

Detta dokument ar avsett for byggpersonal for takkonstruktioner. Fackmannen infor-
meras och instrueras om ett sékert och effektivt arbetssatt (se kapitel “Séakerhetsanvis-
ningar”).

Dokumentationens struktur
Dokumentationen beskriver enhetens samtliga livsfaser fran transport, installation,
anvandning, underhall, urdrifttagning till avfallshantering.

Denna handbok ar forfattad enligt EU-direktiv fér maskiner 42/2006, bilaga 1, nummer
1.7.4 " Driftsinstruktion”

Driftsinstruktionens original ar forfattat pa tyska.

Forvaring
Driftsinstruktionen &r en bestandsdel i leveransen och skall alltid forvaras tillsammans
med maskinen. Driftsinstruktionen maste alltid finnas tillganglig fér anvandaren.
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Anvidnda symboler

A FARA!

Betecknar en farlig situation. Situationen kan medfora allvarliga irreparabla skador eller

dodsfall om den inte undviks.
Betecknar en méjligtvis farlig situation. Situationen kan medfora allvarliga irreparabla
skador eller dodsfall om den inte undviks.

! OBSERVERA!
Betecknar en mojligtvis farlig situation. Situationen kan medféra mindre irreparabla
skador om den inte undviks.

Denna symbol markerar faroanvisningar som kan uppsta i samband med
elektriska system.

Denna symbol signaliserar risker i samband med takarbeten.

Denna symbol uppmarksammar faror i samband med krantransport.

i

Denna symbol uppmarksammar faror for anvandare av pacemaker.

Denna symbol uppmarksammar anvandning av personlig skyddsutrustning.
Skyddsutrustning innebar alltid: Skyddsglasdgon, arbetshandskar,
sakerhetsskodon, atsittande arbetskladsel samt bélte och sakerhetslina.
Folj olycksfallsforebyggande foreskrifter.

Driftsinstruktionen skall lasas och forstas innan maskinen stélls upp eller
anvands. Folj alla anvisningar. Informera Dig hos ansvarig person om
driftsinstruktion saknas eller om avsnitt i driftsinstruktionen ar oklara.

Denna symbol uppmaéarksammar foreskrivet skydd for vata.

Denna symbol uppmaérksammar foreskrivet skydd for skyddsledare.

Denna symbol uppmarksammar nédvandig natspanning.

Denna symbol uppmarksammar féreskriven jordfelsbrytare.

@O® O

Denna symbol uppmarksammar faror i samband med magnetfalt.

Denna symbol markerar anvisningar som uppmarksammar risk for
brannskador.

= Anvisning for ytterligare viktig information.
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Typskylt

SFS [isowela’zono || 1 | SES [isoweld*3000m|| 1

Built/Serial No.  2018/183 | 2 Built/Serial No. 2018/211 "

| Designed by SFS | | Designedby SFS |

Power unit 1;%(? 3\? W -3 Power unit }‘é%-ozs\?v — 3
ORI p— KC P44 | s

SFSintec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.biz SFS intec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.biz

1 Maskintyp

2 Tillverkningsér, serienr.

3 Tekniska data

4 CE-, FCC-mérkning, Skyddstyp

Sakerhetsanvisningar

Allméanna sakerhetsanvisningar, innebord
De allmédnna sakerhetsanvisningar i detta kapitel informerar om mojliga restrisker som
ar permanent befintliga eller kan uppsta ovantat, trots avsedd anvandning av maskinen.

Folj alla sakerhetsanvisningar for att undvika personskador eller material- och miljoska-

dor. Personer som anvander maskinen maste absolut lasa, forsté och folja anvisning-
arna i detta kapitel.
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Sakerhetsanvisningar

Speciella siakerhetsanvisningar, innebord

Gallande sakerhetsanvisningar for vissa situationer ar speciellt angivna i
driftsinstruktionen. Detta anvisningar skall absolut foljas for att undvika personskador
eller material- och miljéskador.

Lagstiftade bestammelser

Folj géllande lagstiftande olycksfallsférebyggande foreskrifter och miljéforeskrifter i
respektive land utdver sakerhetsanvisningarna i driftsinstruktionen. Folj dven géllande
fackmannamassiga och tekniska regler for sakerhets- och fackmannamassigt arbete.

Foljder vid ickebeaktande av sdkerhetsanvisningar

Ickebeaktande av sdkerhetsanvisningar kan medfora olyckor med allvarliga personska-
dor eller material- och miljoskador.

Tillverkaren ansvara inte for skador som kan harledas ur ickebeaktande av sdkerhetsan-
visningarna.

Avsedd anvéandning
Induktionssvetsen ar endast avsedd for montering av takbanor pa tak, speciellt rekom-
menderade av SFS.

Anvand endast for maskinen tillatna fastdon, lastférdelningsbrickor och hylsor fran SFS.
Maskinen skall anvdndas inom de granser som definierats i kapitel "Tekniska data".

Forutsagbar felanvandning

e Anvandning av maskinen utan instruktion.

e Eliminering av sékerhetsanordningar och varningsskyltar.

e Arbete pa tak med mer an 10° lutning.

e Baklangesarbete pa tak.

e |cke sakrat eller vardslost arbete pé tak.

e Modifiering av maskinen utan tillverkarens tillstand.

e Anvandning av tillbehér frdn annan tillverkare utan tillstand frén SFS.

A FARA!

e Vid icke avsedd anvandning foreligger risk for: Dodsfall eller personskador, ma-
skinskador och skador pa arbetsmaterial.

e Induktionssvets isoweld® far under inga omstandigheter dppnas. Vid icke beak-
tande foreligger risk for: Dodsfall eller personskador, maskinskador och skador pa
arbetsmaterial.
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Sakerhetsanvisningar

Allméanna sakerhetsanvisningar - del 1

e Hall rent pa arbetsplatsen. Oordning skapar olycksrisker pa arbetsplatsen.

e Hall barn pa avstand. Frammande personer far under inga
omstandigheter rora vid maskin eller kabel.

e Folj landsspecifika sékerhetsbestdmmelser.

e Anvand korrekt skyddsutrustning under arbetet. Skyddsutrustning
innebar: Skyddsglaségon, arbetshandskar, sakerhetsskodon, samt
atsittande arbetskladsel.

e Vid arbete pa tak kan elektrostatisk urladdning férekomma i maskinen
eller anvandaren. Vi rekommenderar att anvanda antistatisk kladsel och
antistatiska skor och / Eller anvandning av antistatspray.

e |nduktionssvetsen och handmagneterna kan paverka funktionen i
pacemakers eller defibrillatorimplantat. En pacemaker kan koppla om till
testlage och fororsaka illaméende. En defibrillator fungerar eventuellt inte
langre. Om du anvéander saddan medicinsk utrustning, hall minst ett
avstand pa 50 cm frén induktorn (&ven manuell induktor) och magneter.
Varna dven andra personer som anvander sddan medicinsk utrustning att
narma sig magneter eller induktorer.

e Anvand inte féremal som innehdller metall, t.ex klockor, smycken,
nycklar, mobiltelefoner, horapparater, implantat osv. under eller i
induktorns omedelbara narhet.

e isoweld® lastfordelningsbrickor blir mycket varma under
induktionsprocessen. Risk for brannskador foreligger vid beréring direkt
efter svetsningen.

e Ta hansyn till omgivningsfoérhallanden. Utsatt inte induktionssvetsen for
vata och regn. Anvand inte induktionssvetsen i fuktig eller vat omgivning.
Sorj for god belysning. Anvand inte induktionssvetsen i narheten av
brannbara vatskor eller gaser.

e Anslut maskinen till ett uttag med skyddsledare. Varje avbrott i
skyddsledaren inne i eller utanfér produkten ar farligt och vid kortslutning

O kan detta leda till personskador, dnda till dédsfall. Anvand endast

forlangningskabel med skyddsledare!

e Natspanningen maste motsvara uppgifterna pa generatorn.

e Jordfelsbrytaren vid anvandning av maskinen péa byggplatser ar absolut
nodvandigt for personskydd.

e Dra elkabeln (forsorjningskabel) pa korrekt satt. Undvik snubbelrisker och
se till att kabeln inte skaver mot vassa kanter. Kontrollera regelbundet om
elkabel, induktorkabel eller temperaturledning ar skadade.

e Anvand endast godkand och markt férlangningskabel vid
utomhusarbeten.

e Starta aldrig svetsningen nar maskinen befinner sig éver
forsorjningskabeln. Sékerstall att kabeln alltid ligger pa tillrdckligt avstand
fran induktorn under padgdende arbete.

e Om du inte arbetar med handinduktorn ska du alltid halla ett avstand pa
minst 10 cm till denna.




Sakerhetsanvisningar

Allméanna sakerhetsanvisningar - del 2

e Dra alltid ut elkontakten under pauser eller underhallsarbeten. Ldmna inte maskinen
utan uppsikt.

e Stromforsorjningen till maskinen méaste vara bruten vid underhall och servicearbeten.

e Kontrollera maskinen pa skador resp. korrekt funktion regelbundet. Anvand endast
en felfri maskin.

e Reparationer far endast utféras av behoérig fackman.

e Anvand endast systemkomponenter fran SFS eller godkanda av SFS.
Anvand inga tillbehor eller reservdelar fran andra tillverkare utan tillstand fran
SFS.

¢ isoweld®-lastfordelningsbrickor maste forvaras Overtackta, torrt och skyddat mot
solsken. Pa detta satt skyddar du dem mot nedsmutsning och UV-stralning.
isoweld®-lastfordelningsbrickorna far inte utséattas for fri vaderpaverkan under mer
an 24 timmar.

¢ \/id installation pd EPS/XPS-véarmeisolering eller pa en fiberduk maste alltid en
Fl-Pad anvandas.

Speciella sakerhetsanvisningar

e Stortsdkringar vid takkanten om taket lutar mellan 0-10°.
e \Vidtag speciella sékerhetsatgarder om taket lutar mer an 10°.
e Motsvarande stortsakringar skall monteras om fallhéjden ar hogre an 3 meter.

e Stortsakringar vid kortvariga arbeten pa mindre an 2 arbetsdagar. Vid langvariga
arbeten ar tillvdgagangssattet som ovan angivet.
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Speciella sakerhetsanvisningar

e Stortrisk: Var uppmarksam pa omraden pa taget som inte ar genombrottssakra, t.ex
belysning, presenning osv. Dessa stéllen skall markeras resp. sékras med gangbanor.

e Under pagaende takarbeten skall hela
riskzonen vid marken sakras och férses med
varningsskyltar.

Sakerstall att inga personer kan skadas av
nedfallande foremal.

1 Fallrisk taknock

2 Fallrisk takavsats

3 Genomfdringspunkter, t.ex. belysning
4 Snubbelrisk vid kabel

A FARA!

Arbetsriktning alltid framat,
arbeta aldrig baklénges.
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Systemkomponenter isoweld®3000

Leverans: Ytterligare tillbehor:

Induktionssvets Kalibreringsmall FI-C Magnet
isoweld ® 3000 Jordfelsmagnet

FI-Magnet
Alternativt:

Manuell induktor
FI-H

Monteringskomponenter:

Lastfordelnings- Fastdon: Hylsa:
brickor:

BS-6,1xL TI-T25-6,3xL

BS-S-6,1xL TIAT25-6,3
BS-4,8xL LBS-T25-8,0xL
BS-S-4,8xL LBS-S-T25-8,0xL
TST25-6,0xL  FB-S-T25xL §_§
DT-4,8xL SBF-6,0xL

FI-P-16,0 FI-P-6,8 DT-S-4,8xL SBF-S-6,0xL

for hylsa for fastdon DT-6,3xL DF-#15xL FI-R-20xL
DT-S-6,3xL
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Systemkomponenter isoweld®3000m

Leverans: Ytterligare tilloehor:

Induktionssvets Kalibreringsmall FI-C Magnet
isoweld ® 3000m Jordfelsmagnet
FI-Magnet

Monteringskomponenter:

Lastférdelnings- Fastdon: Hylsa:
brickor:
S
BS-6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-S-6,1xL TIA-T25-6,3
BS-4,8xL LBS-T25-8,0xL
BS-S-4,8xL LBS-S-T25-8,0xL
TS-T25-6,0xL  FB-S-T25xL
DT-4,8xL SBF-6,0xL (]
DT-S-4,8xL SBF-S-6,0xL
FI-P-16,0 FI-P-6,8 DT-6,3xL DF-#15xL
for hylsa for fastdon DT-5-6,3xL FI-R-20xL
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Oversikt isoweld® 3000

Induktor

Startknapp

Kabelhallare

Handtag

Klamspak for héjdinstallning
Klamspak for anslutning
Display

Generator
TILL/FRAN-brytare

10 Kalibreringsmall

11 Anslutningskontakt

OCONOOCARWN=

Standardleverans isoweld ®3000

0 5
, 6 0
e
L9
1

Kalibreringsmall

10

Manuell induktor FI-H (alternativ)
1 —O

2
o

1

Induktionssvets komplett

1 induktionssvets isoweld ®3000
1 kalibreringsmall

1 sats instruktionsmaterial

5 glidfolier for induktor

1 sugkopp for provning

1 transportladda
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Standardleverans isoweld ®3000m

5

4 o

2 ~ 6

=0 SN §

25
8 9
Kalibrierschablone
1
10

1 Handinduktor
2 Startknapp
3 Display
4 Generator
5 Handtag
6 Hjul med Lasa-Funktion
7 TILL/FRAN-brytare
8 Elanslutning

Forbindelse zu Handinduktor
0 Kalibrierschablone

=

Standardleverans isoweld®3000m

Induktionssvets komplett

1 induktionssvets isoweld ®3000m
1 kalibreringsmall

1 sats instruktionsmaterial

5 glidfolier for induktor

1 sugkopp for provning

E 1 transportlada
=
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Funktionsbeskrivning

Induktionssvets isoweld ®3000, isoweld ®3000m anvands for rationell svetsning av
takbanor med lastfordelningsbrickor i metall. Anvdndning av PVC-, EPDM- och TPO-
takbanor ar mojligt. Maskinen ar konstruerad som en stdende maskin och tillater
ergonomiskt och bekvamt arbete. Nar induktionssvetsen éar placerad 6ver en metallisk
lastfordelningsbricka, aktiveras svetsningen genom att trycka péa startknappen. Takba-
nan monteras med lastfordelningsbrickan under svetsningen. Det ar viktig att denna
montering kompletteras med en magnet.

Transport

A FARA!

3 Nedfallande last
Maskinen far endast lyftas i en forsluten transportlada.
Hang inte upp transportlddan i handtagen.

Anvand befintliga lasthakar pa ladan (se foto).
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Energikrav - del 1

Allmént

Nedanstaende punkter anger energikraven for anvandning av induktionssvets
induktionsmaskin. Dessa uppgifter ar rekommendationer. Varje arbetsplats
och dess energiforsorjning ar individuell och kan darfor inte garantera
prestanda.

Folj géllande lokala sdkerhets- och elbestéammelser i anvandarlandet utdver
rekommendationerna i detta dokument.

Samrad med behdrig elektriker.

Elsakerhet
e Anslut maskinen till jordat uttag. Brott/eller inaktivering av jordat uttag
innanfor eller utanfor verktyget ar potentiellt farligt! Anvand endast @

forlangningskablar med jordade kontakter!
Anvandning av jordfelsbrytare ar obligatoriskt for den personliga sédkerhetern
vid anvandning av verktyget pa arbetsplatser.

Stromforsorjning

Stabil stromfoérsorjning ar viktig for problemfei anvédndning av induktionssvets.
Minst
- 20 ampere kravs per elkrets i lander med 110 volt / 120 volt méarkspanning
- 10 ampere per elkrets kréavs for landre med 230 volt markspanning
Maximalt en induktionssvets per krets med rekommendation att inte anvanda nagot
annan utrustning inom samma krets som isoweld ®3000 / isoweld ®3000m.
Obelastad spanning far inte Overskridas:
- 160 volt i lander med 110 volt / 120 volt markspanning
- 240 volt i lander med 230 volt méarkspanning
Spanningsbelastningen vid maskinuttagen med aktiv maskin maste vara hogre an:
- 110 volt i lander med 110 volt / 120 volt méarkspanning
- 200 volt i lander med 230 volt méarkspanning
Vi rekommenderar att anvanda en egen stromforsorjning for induktionssvets
for att undvika elektrisk paverkan fran annan utrustning, t.ex. borrmaskiner.

Generator

Anvand en minst 5000 watt stark generator

e Krav for volt och ampere, se ovan
e Med jordfelsbrytare

e Jord kravs

Transformator

Nodvandig vid anvandning i lander med markspanning 110 volt om spannings
belastningen vid aktiv maskin sjunker under 100 volt.

Systemets funktion &r endast sdkerstallt om anvand transformator ar levererad
av SFS.
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Energikrav - del 2

Stromkablar
e Anvand tvarsnitt kabel och langd beror pa forsdrjningssituationen pa arbets
platsen.
Allman regel: Ju kortare och tjockare kablar, desto battre.
¢ Rekommendationer for tvarsnitt kabel min.:
- i lander med 230 volt méarkspanning: 3 x 1.5 mm?
- i ldnder med 100 volt / 120 volt markspédnning: 12 kabel (3 x 2.5 mm?)
e Anvand endast kablar lampliga for denna applikation. Kontrollera
regelbundet om kablarna ar skadade.
e Anvand endast godkanda och markta férldngningskablar vid utomhusarbete.

Idrifttagning isoweld ®3000

=" Induktionssvetsen levereras funktionsklar fran fabrik.

Maskinen kan lyftas ut forsiktigt nar man dppnat
l&dan. Ta sedan ut maskinhandtaget (se Oversikt)
ur transportlddan och montera pa maskinen.

1. Fixera anslutningen med lasskruven.

2. Stéall in handtaget pa ergonomisk
arbetshojd. Lossa klamspaken pa
maskinpelaren och stall in hojden. Las

) klamspaken igen.

< 3. Anslut maskinen till lamplig stromkalla.
- Inte for lang kabel

—; - Lamplig ledardiameter

- Utrullad kabel(rulle)

5" Kontrollera att denna anslutning ar
korrekt utford.

h
4 4. Starta maskinen med
huvudstrombrytaren.
5. Inmatningsmenyn visas i displayen.
3.

5> Beakta landsspecifika foreskrifter. 355



Idrifttagning isoweld ®3000m

I Induktionssvetsen levereras funktionsklar fran fabrik.

Maskinen kan lyftas ut férsiktigt ndr man 6ppnat
l&dan.

1. Anslut maskinen till lamplig stromkalla.
‘L - Inte for lang kabel
- Lamplig ledardiameter
- Utrullad kabel(rulle)

2. A
4— 1= Kontrollera att denna anslutning ar
korrekt utford.

2. Starta maskinen med
huvudstrombrytaren.

3. Inmatningsmenyn visas i displayen.

I5° Beakta landsspecifika foreskrifter.
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Idrifttagning

Projektinstéliningar méaste anges i displayen innan arbetet med induktionssvet-
sen paborjas. Detta ar takbanans material och tjocklek. Foljande alternativ finns
tillgangliga:

I3 OBS: Senast anvanda instéllningar (parametrar) laddas. Antingen kan dessa
installningar Overtas eller foljande nya installningar véljas.

Takbapans Takbanans tjocklek (mm/mil)

material

PVC

TPO 0,9-1,1/35-44 | 1,2-1,4/45-59 | 1,5-1,7/60-69 | 1,8-2,0/70-79 | 2,1-2,3/80-90
EPDM

Exempel display

Gor enligt foljande for att dndra installiningarna:
Positionsindikeringen star pa takbanans materialval (% forsta raden).
Tryck knappen . > visas och blinkar.

Tryck knappen [Z] eller E tills dnskat takbanematerial visas.
Bekrafta valet genom att trycka knappen . % visas.

Tryck knappen E] for att hoppa till valet av takbanans tjocklek.
Tryck knappen . > visas och blinkar.

Tryck knappen [Z] eller E for att bestdmma takbanans tjocklek.
Bekrafta valet genom att trycka knappen .

No o s wN -

I Parametrarna ar installda och sparade.
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Kalibrering

5> Nar skall maskinen kalibreras?

e Varje morgon fore arbetets borjan

e Vid &ndrad byggplats

e Vid materialbyte (PVC till TPO eller till EPDM eller omvant, tjockare eller tunnare
takbana)

e Byte fran 110V till 230V eller omvant

Byte av generator (USA, CAN) eller transformator (UK)

" Kontrollera att projektinstallningarna (takbanans material och tjocklek) ar kor-
rekt installda.

I=5> Anvand endast material som ar definierat for aktuellt objekt for kalibreringen.

Kalibrering

1. Ta fram kalibreringsmallen och placera en isoweld®bricka i darfor avsedd urspar-
ning (A).

2. Skjut kalibreringsmallen till takbanans horn (B).

3. Placera induktorn i kalibreringsanordningen och kontrollera korrekt positionering
(C): Armen (D) for induktion maste ligga i darfér avsedd 6ppning (E).

Tryck knappen E eller E] for att dppna valet CALIBRATION.

Klicka pa for att komma till kalibreringsprogrammet.

Kalibreringsprogrammet ar éppet.

Tryck startknappen (2).

Den automatiska kalibreringen ar avslutad nar en ton hors i 1 sekund och displayen
atergar till standardmenyn.

© oo

> Maskinen ar nu kalibrerad.
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Ytterligare installningsmojligheter

Genom att trycka knappen kan volymen (Volume) och frekvensen (Tone) for signal-
tonen samt massaenheten (mm/mil) stallas in.
Gor enligt foljande for att stalla in en av dessa
parametrar:
Positionsindikeringen stéar t.ex. i valet Volym (Vo-
lume % forsta raden).

Tryck knappen . > visas och blinkar.

Tryck knappen @ eller E] tills 6nskad volym foreligger.

Bekrafta valet genom att trycka knappen . % visas.

Tryck knappen E for att hoppa till valet Frekvens (Tone) eller Massaenhet.
Om aven detta skall andras, upprepa steg 1 till 3

Tryck knappen Meny for att aterga till standardmenyn.

I N

5> Parametrarna ar instéllda och sparade.

5" Maskinen ar nu klar att anvanda. (Statusindikeringen @ lyser gron).

Testsvetsning

I~ SFS rekommenderar att gora testsvetsningar efter kali-
breringen och innan installationer paborjas. Positionera
en lastfordelningsbricka pa jamn varmetaligt underlag och
placera ett stycke takbana dver brickan. Gor en testsvets-
ning (se kapitel Anvéndning, svetsning). Lat svetsningen
svalna i minst 10 minuter. Forsok att lossa brickan fran
takbanan med hjalp av en tang. Hog dragkraft eller en for-
stord takbana (nar lastfordelningsbrickan lossnat) betyder
att svetsningen ar korrekt. Kontrollera instéllningarna (parametrar) for maskinen om
den svetsade takbanan inte héaftar korrekt pa lastférdelningsbrickan. For teknisk
hjalp, kontakta servicetekniker. Uppgifter finns pad www.sfs.biz
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Anvéandning, svetsning

A FARA!

Stortrisk!

Vardsldst arbete pa tak kan medféra fall.

Arbeta med motsvarande sakring pa taket.Anvand aldrig maskinen baklanges,
arbeta alltid framat (se kapitel Riskzoner, arbetsstallning).

Induktionssvetsen och handmagneterna kan paverka funktionen i pacemakers
eller defibrillatorimplantat. En pacemaker kan koppla om till testlage och
fororsaka illamaende. En defibrillator fungerar eventuellt inte langre. Om du
anvander sadan medicinsk utrustning, hall minst ett avstand pa 50 cm fran
induktorn (aven manuell induktor) och magneter. Varna dven andra personer
som anvander sadan medicinsk utrustning att ndrma sig magneter eller
induktorer.

I3 SFS rekommenderar att kontrollera brickans position pa isoleringsmateria-
lets ovansida innan takbanan monteras. Korrigera borrdjupet for felaktigt

satta lastfordelningsbrickor.
TR
W

0
7 ]

for svagt korrekt for starkt

— min. 2 mm

I5° SFS rekommenderar att kontrollera markeringen fér lastfordelningsbrickans
position pa takbanans ovansida innan svetsningen.

1. Forbered en magnet.
2. Placera induktorn (1) pa lastférdelningsbrickan.
3. Tryck startknappen pa handtaget (3).

a. Om placeringen ér korrekt, dvs. har tillracklig éverlappning, hérs en konstant
ton (1 sekund) och statusindikeringen @ i displayen blir orange. Svetsningen
utléser automatiskt.

b. Om placeringen inte ar korrekt, dvs. otillracklig dverlappning féreligger, maste
induktorn (1) flyttas tills positioneringen &r korrekt (se figur 1). Svetsningen
utldser automatiskt nar positioneringen ar korrekt.

¢. Maskinen ar utrustad med akustisk sokning (soklage) som underlattar for anvan-
daren att positionera induktorn heltdckande mot lastfordelningsbrickan. Detta
soklage ar aktivt i max. 15 sekunder. En felsignal (2 sekunder) hérs om tiden
Overskrids. Kvittera signalen med knappen (o], It lastférdelningsbrickan svalna
och starta svetsningen igen (punkt 1 och foljande).
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Anvéandning, svetsning

4. Svetsningen tar ca. 3-4 sekunder och avslutas med en dubbel signalton.
OBS: Om maskinen flyttas innan svetsningen &r avslutad, visas ett fel-
meddelande och svetsningen ar obrukbar!

5. Ta bort maskinen fran svetspunkten direkt efter svetsningen och placera
omedelbart en magnet pa svetspunkten. L&t magneten sta i minst 1 mi-
nut. Magneten ger nédvéndigt tryck och kyler lastférdelningsbrickan. Detta
ger god svetsning!

I=° Magneten maste placeras inom de forsta 3 sekunderna efter
avslutad svetsning.

I3 Kontrollera magnetens undersida regelbundet och ta bort metallspan.

5> Magneten far inte vridas under eller efter positioneringen nar kontakt med tak-
banan foreligger. Skador kan uppsta pa takbanan om detta inte f6ljs.

6. Ga till nasta position och upprepa sékningen och svetsningen enligt punkt 1- 5.
7. Stédng av maskinen med huvudstrombrytaren och dra ut kontakten nar svetsningen
ar avslutad.

I5° Undvik 6verlappningar i takbanan vid lastfordelningsbrickan. Induktionssvetsen
ar utrustad med en specialfunktion om denna situation anda skulle uppsta. Funktions-
knappen kan tryckas istallet for den normala svetsningen. Utfor svetsningen enligt
punkt 1- 5.

OBS: Funktionen ar endast aktiv for en svetsning.

Hel 6verlappning Delvis dverlappning Delvis 6verlappning
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Kontroll svetsning

Rekommenderad testsvetsning ger positiva varden om korrekta
parametrar valdes for svetsning och anvisningarna i denna
driftsinstruktion foljdes. Ytterligare kontroller under anvandningen
ar inte ndédvandiga.

15> Om osakerhet foreligger om vissa anslutningar redan ar
svetsade, rekommenderar SFS att géra en test med den sugkopp
som medféljer leveransen eller med en vanlig sugklocka. Férsok
att lyfta takbanan i aktuell punkt med sugklockan.

Om det gar att lyfta takbanan, méste denna punkt svetsas.

Anvandning, arbeta med manuell induktor isoweld ®3000

Figur 2.

Alternativt kan svetsningarna dven géras med den manuella
induktorn (finns som tillval). T.ex vindvaningar, belysning, shedtak
osvV.

Den manuella induktorn styrs via huvudmaskinen och évertar
automatiskt alla funktioner och instéliningar fran huvudmaskinen!

1. Ta bort huvudmaskinens induktor

2. Anslut den manuella induktorn i huvudmaskinen (se figur 2).
3. Gor en kalibrering enligt kapitel “Kalibrering”

4. Ovriga arbetsmoment, se kapitel Anvandning, svetsning.

3" Observera: Induktorns undersida maste positioneras parallellt mot brickans

ovansida!

v &

Tekniska data

Induktionsgenerator: Transportladans matt:
Arbetstemperatur: -5 °C till +50 °C L/B/H: 770 x 560 x 500 mm
Elanslutning: 10V / 230V Vikt: 19,5 kg

Effekt: 1500 Watt

Frekvens: 50 Hz /60 Hz

Maskinuppgifter isoweld®3000: Maskinuppgifter isoweld®3000m:
~B50x520x1100 mm (monterad) ~590x340x390 mm (monterad)
Vikt: 18,5 kg (komplett) Vikt: 18,5 kg (komplett)
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Felmeddelanden

Felmeddelande

Orsak

Atgard

Error 01
voltage problem

Nodvandig spanning (U) for
maskinen underskriden

Tryck knappen m
Vélj en stromkrets med lagre
belastning

° Forkorta stromkabeln

o Byt till forsérjningsspéanning
230V (GB, USA, CAN).

system error

Error 02 Max. tilldten induktorstrém Tryck knappen [oK].
overload Overskriden . Starta svetsningen igen
° Kontakta SFS servicetekniker
om detta felmeddelande
upprepas.
Error 03 Systemfel

Tryck knappen .

e  Starta svetsningen igen

° Kontakta SFS servicetekniker
om detta felmeddelande
upprepas.

Error 04
system too hot

Maskinen &r for varm

Tryck knappen [oK].
Stang av maskinen med huvud-

strombrytaren och Iat den svalna.

Error 05
welding not complete

Nodvandig svetstemperatur
saknas

Tryck knappen .
L&t svetspunkten svalna och starta
svetsningen igen.

no calibration

kalibrerat

Error 06 Max. soktid 6verskriden Tryck knappen
no plate Kontrollera om det finns en
lastférdelningsbricka
o L&t svetspunkten svalna och
starta svetsningen igen
. Kalibrera om maskinen om
detta felmeddelande upprepas.
Error 07 Induktpm har flyttats under Tryck knappen ,
plate lost svetsningen L&t svetspunkten svalna och starta
svetsningen igen.
Error 08 Temperatursensor defekt Tryck knappen [oK].
temperature sensor Kontakta SFS servicetekniker.
Error 09 Tilldmpat program ar inte

Tryck knappen .
Kalibrera maskinen enligt kapitel
Kalibrering.

Error 10
mains voltage

Tilldten ingangsspénning (U)
underskriden

Tryck knappen E
Vélj en stromkrets med lagre
belastning

o Forkorta stromkabeln

o Byt till forsérjningsspanning 230V
(GB, USA, CAN).
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Avfallshantering

Maskinen far inte avfallshanteras tillsammans med hushallssopor. Lamna

maskinen till miljévanlig avfallshantering hos respektive uppsamlingsstalle

enligt nationella resp. lokala bestdmmelser. Maskinen skall avfallshanteras

enligt europeiskt direktiv 2012/19/EG (WEEE). Detta direktiv foreskriver

retur och avfallshantering av forbrukade maskiner inom EU. —

Underhall, service och garanti

e Rengdr maskinen regelbundet med mjuk trasa och milt rengéringsmedel.
e Skydda maskinen for vdta och smuts.

Elektriskt underhall
Reparation och underhéll av elsystem far endast utforas av behdrig elektriker.

Service
Kontakta SFS maskinservice angaende tekniska fragor.

Garanti

1. Denna induktionssvets ar noga kontrollerad, testad och har genomgétt en stréang
kvalitetskontroll.

. Vi ombesorjer kostnadsfria atgarder for brister pa induktionssvetsen inom 24 mana-
der fran inképsdatum, for brister som uppstar hos andkunden och som kan harledas
till ett material- eller tillverkningsfel. | vissa lander géller enskilda specialbestdmmel-
ser vad géller garantivillkor. Vi férbehaller oss ratten att forbattra defekta delar eller
ersatta dessa med nya. Utbytta delar forblir var egendom.

. Osakkunnig anvandning eller hantering samt att dppna maskinen hos icke auktori-
serad reparationsverkstad innebdr att garantin gar forlorad. Garantin omfattar inte:
Skador till foljd av intrangande vatten eller annan véatska, avskuren eller skadad kabel,
elektronikskador samt mekaniska skador i samband med dverbelastning. Garantin
omfattar heller inte slitagedelar som t.ex. induktionsspole, glidfolie osv.

. Garantiansprak godkéanns endast vid omedelbar information om brister (géller dven
transportskador). | ansprak tagen garanti forlanger inte garantitiden automatiskt.

. Skicka maskinen till en av vara SFS-aterforsaljare tillsammans med kopkvitto i origi-
nal vid eventuella garantiansprak. Uppgifter finns pa www.sfs.biz.

. Genom de av oss atagna garantiforpliktelserna, utesluts, savida lagenligt, alla yt-
terligare ansprak frdn koparens sida, speciellt vad galler omvandling, reducering eller
ansprak pa skadestand.

K6paren har rétt till reducering (reducerat pris) eller omvandling (annullerat kdpekon-
trakt) om vi inte lyckas atgarda foreliggande brister inom en angiven frist.

N
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Forsakran om overenskommelse

Vi SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg
forklarar harmed att produkter i serie
Typ: isoweld® 3000, isoweld® 3000m
motsvarar alla gallande krav i foljande direktiv:
2014/35/EG EG Lagspéanningsdirektiv
2014/30/EG EG-EMK-direktiv
Ansvarig person for sammanstallning av tekniska dokument enligt bilaga VII A i direktiv

2006/42/EG:

Daniel Gasser

SFS intec AG
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg

/,_;/ /.4*/—

Chef utveckling och teknik

Denna forsakran forlorar sin giltighet och garantin gér foérlorad om maskinen férandras.

Andringar férbehalles!
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isoweld ® induktiohitsauslaite

Tunnistetiedot
Tyyppi: isoweld ®3000, isoweld®3000m
Valmistaja: SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustrasse 10
CH-9435 Heerbrugg
Sveitsi
www.sfs.biz

Valmistusvuosi: katso arvokilpea

Sarjan isoweld ® induktiohitsauslaite valmistettiin ja asennettiin Sveitsissa.

Dokumentaatiosta vastaava:

Daniel Gasser,
Chef utveckling och teknik

Johdanto

Taman dokumentaation tarkoitus

Dokumentaatio on suunnattu rakennusalan ammattilaisille tasakattoasennuksessa. Sen
tarkoituksena on opastaa ammattilaisia turvallisessa ja tehokkaassa tydskentelysséa
(katso lukua «Turvallisuusohjeet»).

Dokumentaation rakenne
Dokumentaatiossa kuvataan laitteen kaikki vaiheet kuljetuksesta, asennuksesta, kayt-
Osté ja huollosta aina lopulliseen havittdmiseen.

Tama kasikirja on laadittu EU:n konedirektiivin 42/2008, liite 1, kohta 1.74 "Kayttdohjeet"
mukaisesti.

Alkuperainen kayttdohje on laadittu saksan kielella.

Sailytys
Kayttdohje on kiinteéd osa toimitusta ja se tulee sdilyttda aina laitteen lahettyvilla. Sen
tulee olla aina kayttajan kaytettavissa.
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Kaytetyt symbolit

A VAARA!
[Imaisee vaarallista tilannetta. Jos sita ei valtetd, se johtaa kuolemaan tai vakavaan
vammaan.

A VAROITUS!
[Imaisee mahdollisesti vaarallista tilannetta. Jos sita ei valteta, se voi johtaa kuolemaan
tai vakavaan vammaan.

t HUOMAUTUS!

[Imaisee mahdollisesti vaarallista tilannetta. Jos sita ei valteta, se voi johtaa lievaan tai
kohtalaiseen vammaan.

1

@O® O

Tama symboli merkitsee varoitusta, jota tulee noudattaa kasiteltaessa
sahkoélaitteita.

Tamaéa symboli merkitsee vaaroja, joita saattaa esiintya tyoskenneltdessa
katoilla.

Tama symboli varoittaa nosturikuljetuksessa esiintyvista vaaroista.

Tama symboli varoittaa sydamentahdistimen kayttoon liittyvista vaaroista.

Tama symboli muistuttaa henkilokohtaisten suojavarusteiden
tarpeellisuudesta. Suojavarusteisiin kuuluvat aina: suojalasit, tyokasineet,
turvajalkineet, vartalonmyétéinen tydvaatetus seka valjaat ja turvakoysi.
Kaikissa tapauksissa on noudatettava aina yrityksen sisaisia
tapaturmantorjuntamaarayksia.

Kayttdohje tulee lukea ja ymmartaa ennen laitteen asennusta tai kayttoa.

Ohjeita on noudatettava. Ota yhteys tyénantajaasi, jos kadyttdohje puuttuu tai
jos et ymmarra kaikkea siita.

Tama symboli tarkoittaa ohjeenmukaista markdsuojausta.
Tama symboli tarkoittaa ohjeenmukaista suojajohdinta.

Tama symboli tarkoittaa vaaditun verkkojannitteen kayttéa.
Tama symboli tarkoittaa ohjeenmukaista vikavirtasuojakytkinta.

Tama symboli varoittaa magneettisten kenttien aiheuttamasta vaarasta.

Tama symboli on niiden ohjeiden merkking, jotka varoittavat palohaavojen
vaarasta.

Viittaus muihin tarkeisiin tietoihin.
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3 Tekniset tiedot
4 CE-, FCC-merkinta, Kotelointiluokka

Turvallisuusohjeet

Yleisten turvallisuusohjeiden merkitys

Taman luvun yleiset turvallisuusohjeet kertovat mahdollisista jaljelld olevista vaarois-
ta, jotka laitteen maaraystenmukaisesta kaytdsta huolimatta ovat aina mahdollisia tai
voivat ilmaantua odottamatta.

Kaikkien laitteella tydskentelevien on ehdottomasti noudatettava turvallisuusohjeita
henkild-, omaisuus- ja ymparistdvahinkojen valttamiseksi. Naiden henkildiden velvollisu-
uksiin kuuluu siksi tdman luvun lukeminen, ymmartdminen ja sen ohjeiden noudattami-
nen.
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Turvallisuusohjeet

Erityisten turvallisuusohjeiden merkitys

Tiettyja tilanteita koskevat turvallisuusohjeet 16ytyvat kayttéohjeesta vastaavista
paikoista. Naité ohjeita on ehdottomasti noudatettava henkilé-, omaisuus- ja
ymparistévahinkojen valttdmiseksi.

Lakisaateiset maaraykset

Naiden kayttdohjeiden lisdksi on noudatettava kdyttdmaassa voimassa olevia lakisaatei-
sid maarayksia koskien onnettomuuksien ehkdisemista ja ymparistonsuojelua. Samoin
on noudatettava turvallista ja ammattimaista tydskentelya koskevia hyvaksyttyja am-
mattiteknisia saantoja.

Turvallisuusohjeiden laiminlyénnin seuraukset

Turvallisuusohjeiden laiminlydminen saattaa johtaa vakaviin henkilo-, omaisuus- tai
ymparistdvahinkoihin.

Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat turvallisuusohjeiden laiminlyénnista.

Maaraystenmukainen kaytto
Induktiohitsauslaite on tarkoitettu ainoastaan SFS -yhtion suosittelemien eristemateri-
aalien kiinnitykseen kattoihin.

Vain laitteelle hyvaksyttyja SFS -yhtion kiinnittimia, kuormanjakolevyja ja tulppia saa
kayttéa. Laitetta saa kayttaa niiden rajojen sisélld, jotka on maaritetty luvussa "Tekniset
tiedot".

Ennakoitavissa oleva vaarinkaytto

e | aitteen kayttéonotto ilman ohjeita.

e Turvalaitteiden toimimattomiksi tekeminen tai varoituskilpien poistaminen.

e Ty6skentely katoilla, joiden kaltevuus on enemman kuin 10°.

® Taaksepain tyoskentely katoilla.

¢ Tyoskentely ilman turvavaljaita tai kevytmielinen tydskentely katoilla.

e Muutosten tekeminen laitteeseen ilman valmistajan suostumusta.

e Muiden valmistajien lisavarusteiden tai varaosien kaytto ilman SFS -yhtion
hyvaksyntaa.

A VAARA!

e Maaraystenvastaisesta kdytdsta syntyvat vaarat: kuolema tai henkildvahinko, kone-
en vaurioituminen ja tyostettavan materiaalin vahingoittuminen.

e Induktiohitsauslaitetta isoweld® ei saa missaan olosuhteissa avata. Maaraystenvas-
taisesta kaytosta syntyvat vaarat: kuolema tai henkildvahinko, koneen vaurioitumi-
nen ja tyostettdvan materiaalin vahingoittuminen.
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Turvallisuusohjeet

Yleiset turvallisuusohjeet - osa 1

372

Pida tyoskentelyalue siistina. Tydskentelyalueen epasiisteys muodostaa
tapaturmavaaran.

Pida lapset kaukana laitteesta. Vieraat henkildt eivat saa missaan
tapauksessa koskea koneeseen tai virtakaapeliin.

Kéayttdmaassa voimassa olevia turvallisuusmaarayksia on ehdottomasti
noudatettava.

Kéyta aina tyoskennellessasi asianmukaisia suojavarusteita.
Suojavarusteisiin kuuluu: suojalasit, tyokadsineet, turvajalkineet seka
vartalonmyotainen tydvaatetus.

Tyoskenneltdesséa katolla laitteeseen tai kayttajaan saattaa muodostua
sahkdstaattinen varaus. Suosittelemme siksi antistaattisen vaatetuksen ja
antistaattisten jalkineiden ja/tai antistaattisen suihkeen kayttoa.
Induktiohitsauslaite kuten myos kdsimagneetit voivat vaikuttaa
syddmentahdistimien ja implantoitujen defibrillaattorien toimintaan.
Sydédmentahdistin voi kytkeytya testitilaan ja aiheuttaa pahoinvointia.
Defibrillaattori saattaa lakata toimimasta. Jos sinulla on sydamentahdistin
tai defibrillaattori, pida 50 cm vahimmaisetaisyys induktoriin (myds kasi-
induktoriin) ja magneetteihin. Varoita henkildita, joilla on syddmentahdistin
tai defibrillaattori, tulemasta liian lahelle magneetteja ja induktoria.

Ala tuo mitaan metallipitoisia esineita, kuten kelloja, koruja, avaimia,
matkapuhelimia, kuulolaitteita, implantteja, jne. induktorin alapuolelle tai
valittdmaan laheisyyteen.

Induktioprosessi kuumentaa isoweld ® -kuormanjakolevyja voimakkaasti.
Kosketettaessa heti hitsauksen jalkeen vaarana on saada palohaavoja.
Ota ymparistotekijat huomioon. Ala kdytd induktiohitsauslaitetta sateessa
alaka jata sita sateeseen. Ala kayta induktiohitsauslaitetta kosteassa

tai marassa ymparistossa. Huolehdi hyvasta valaistuksesta. Ala kayta
induktiohitsauslaitetta syttyvien nesteiden tai kaasujen laheisyydessa.
Liita laite suojajohtimilliseen pistorasiaan. Jokainen suojajohtimen
katkaisu laitteen sisalla tai ulkona on vaarallista ja voi oikosulun
yhteydessé johtaa vammoihin, aina kuolemaan saakka. Kayta vain
suojajohtimillisia jatkojohtojal

Verkkojannitteen on vastattava generaattorissa olevia tietoja.
Kaytettdessa laitetta rakennustyOmailla on vikavirtasuojakytkimen kaytto
ehdottoman valttaméaténta ihmisten turvallisuuden takaamiseksi.

Aseta sahkokaapeli (tulojohto) oikein. Valta kompastumisvaaraa ja

pida huolta, ettei kaapeli hankaannu mihinkaan. Tarkasta sahkdkaapelin,
induktorikaapelin ja lampd&tilajohdon mahdolliset vauriot saannéllisesti.
Kayta ulkotiloissa vain ulkokayttddn hyvaksyttya ja vastaavasti merkittya
jatkokaapelia.

Ala kdynnisté hitsausta koskaan, kun laite on tulojohdon paalla. Huolehdi
siita, ettd kaapeli on tyon aikana riittdvan kaukana induktorista.

Mikali tyoskentelet kasi-induktorin kanssa, pidé aina vahintéan 10 cm
etaisyys tahan



Turvallisuusohjeet

Yleiset turvallisuusohjeet - osa 2

e Kytke laite aina taukojen ja odotusaikojen ajaksi pois paalts ja irrota virtapistoke. Ald
jata laitetta ilman valvontaa.

e Huoltojen ja kunnossapitotoiden ajaksi taytyy laite irrottaa virransyotosta.

e Tarkasta saannollisesti, ettei laitteessa ole vaurioita ja etté se toimii oikein. Kayta
ainoastaan moitteettomasti toimivaa laitetta.

e Korjaukset saa tehda vain vastaavan koulutuksen saanut sdhkdasentaja.

e Kayts ainoastaan SFS tai SFS hyviaksymis jarjestelméosia. Ala kayts
muiden valmistajien lisdtarvikkeita tai varaosia ilman SFS -yhtién hyvaksyntaa.

¢ isoweld®kuormanjakolevy taytyy sailyttda peitettyna, kuivana ja auringonvalolta suo
jattuna. Siten suojaat sen likaantumiselta ja UV-séateilylta. isoweld®-
kuormanjakajolevya ei saa altistaa pidempéaan kuin 24 tuntia vapaalle
saanvaikutukselle.

e Asennettaessa EPS/XPS-lampoeristykseen tai fleeceen on aina kaytettava Fl-padia.

Erityiset turvallisuusohjeet

e Putoamiselta suojaavat kaiteet katon reunassa katon kaltevuuden ollessa 0-10°.

e Kun katon kaltevuus on enemman kuin 10°, on huolehdittava erityistoimenpiteista
turvallisuuden suhteen.

e Kun pudotuskorkeus on yli 3 metria, on kaytettava sopivia putoamissuojaimia.

max. 47 cm

e Putoamissuojaimet lyhytaikaisissa t0issa, jotka kestavat vahemman kuin 2 tyopéivaa.
Pitkaaikaisissa toissa on toimittava kuten edelld on kuvattu.
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Erityiset turvallisuusohjeet

e Murtumisvaara: Pida koko ajan silmalla katon alueita, jotka eivat ehka kannata, esim.
valokytkentoja, pressuja, jne. Nama kohdat on merkittava vastaavasti tai suojattava
kulkusilloilla.

e Katolla tydskenneltdessa on koko vaara-alue
maassa suojattava ja merkittava.
Alue on suojattava niin, ettei kukaan
ulkopuolinen voi loukkaantua putoavista
esineista.

Vaaralliset paikat

1 Putoamisvaara katon reunalta

2 Putoamisvaara eritasoisen katon takia
3 Lépivientikohta, esim. valokytkenta

4 Kompastumisvaara kaapelin takia

A VAARA!

TybGsuunta aina eteenpain, éla
koskaan tydskentele takaperin.
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Jarjestelmaosat isoweld®3000

Toimituksen sisalto: Muut lisatarvikkeet:

:\
Induktiohitsauslaite Kalibrointisapluuna FI-C Magneetti
isoweld® 3000 Fl-magneetti

Valinnaisesti:

Kési-induktori

FI-H
Kiinnitysosat:
Kuormanjakolevyt: Ruuvit: Tulpat:
Y

BS-6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-S-6,1xL TIA-T25-6,3
BS-4,8xL LBS-T25-8,0xL
BS-S-4,8xL LBS-S-T25-8,0xL
TS-T25-6,0xL  FB-S-T25xL §_§
DT-4,8xL SBF-6,0xL

FI-P-16,0 FI-P-6,8 DT-S-4,8xL SBF-S-6,0xL

tulpalle ruuville DT-6,3xL DF-#15xL FI-R-20xL
DT-S-6,3xL
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Jarjestelmaosat isoweld ®3000m

Toimituksen sisalto: Muut lisatarvikkeet:

Induktiohitsauslaite Kalibrointisapluuna FI-C Magneetti
isoweld ® 3000m Fl-magneetti

Kiinnitysosat:

Kuormanjakolevyt: Ruuvit: Tulpat:

BS-6,1xL DT-S-6,3xL BS-S-
6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-4,8xL TIA-T25-6,3xL

BS-S-4,8xL LBS-T25-8,0xL
TS-T25-6,0xL  LBS-S-T25-8,0xL DT- §_§

4,8xL FB-S-T25xL
FI-P-16,0 FI-P-6,8 DT-S-4,8xL SBF-6,0xL
tulpalle ruuville DT-6,3xL SBF-S-6,0xL FI-R-20xL
DF-#15xL
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Yleiskuva isoweld ®3000

Induktori
Kaynnistysnappi
Kaapelinpidike

Kahva

Korkeudensaadon lukitusvipu
Pistoliitannan lukitusvipu
Naytto

Generaattori
Paalle/pois-kytkin

10 Kalibrointisapluuna

11 Liitantapistoke

OCONOGTARWN=

0 5
; 6 ~
I  »
/) . 9
1

Kalibrointisapluuna

10

Kasi-induktori FI-H (valinnainen)
1M1 —oO

2
o

T1

Vakiotoimituksen sisalto isoweld ®3000

Taydellinen induktiohitsauslaite

1 induktiohitsauslaite isoweld ®3000
1 kalibrointisapluuna

1 sarja ohjemateriaalia

5 liukukalvoa induktoriin

1 imukuppi testi
1 kuljetuslaatikko
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Yleiskuva isoweld ®3000m

5

“

R - 6
2

8 9
Kalibrointisapluuna
1
10

1 Induktori
2 Kaynnistysnappi
3 Naytto
4 Generaattori
5 Kahva
6 Pyora kanssa Arretier-Funktion
7 Paalle/pois-kytkin
8 Sahkoliitanta

Yhteys zu Induktori
0 Kalibrierschablone

==

Vakiotoimituksen sisalto isoweld ®3000m

Taydellinen induktiohitsauslaite

1 induktiohitsauslaite isoweld ®3000m
1 kalibrointisapluuna

1 sarja ohjemateriaalia

5 liukukalvoa induktoriin

1 imukuppi testi
E 1 kuljetuslaatikko
<
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Toimintakuvaus

Induktiohitsauslaitetta isoweld ® 3000, isoweld ® 3000m kaytetaan katon eristelevyjen
rationaaliseen hitsaukseen metallisten kuormanjakolevyjen kanssa. Kaytdsséa voi olla

PVC-, EPDM- ja TPO-eristemateriaalit. Laite on suunniteltu kaytettavaksi seisoen, jol-
loin tydskentely on ergonomista eika vasyta. Heti kun induktiohitsauslaite on asetettu
metallisen kuormanjakolevyn paalle, laukaistaan hitsaus painamalla kaynnistysnappia.

Eristemateriaali yhdistetdan kuormanjakolevyyn hitsauksessa. Tarkeda on, etta tama
litos painetaan sen jalkeen magnesetilla.

A VAARA!

2 Putoava kuorma
Nosta laite vain suljetussa kuljetuslaatikossa.
Ala talldin missaan tapauksessa ripusta kuljetuslaatikkoa kahvoista.

Kayta siihen laatikossa olevaa kuormakoukkua (katso kuvaa).
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Tehoon kohdistuvat vaatimukset - osa 1

Yleista

e Alla mainituissa kohdissa kuvataan tehovaatimukset induktiohitsauslaite
kayton yhteydessa. Annetut luvut ovat suosituksia. Jokainen ty0 ja sen
tehovaatimukset ovat erilaisia, eiké suorituskykytakuita voida antaa.

e Tassa asiakirjassa annettujen suositusten lisdksi kansallisia
sahkoturvallisuusmaarayksia on noudatettava.

e Suosittelemme olemaan yhteydessa patevaan sahkbdasentajaan.

Sahkoturvallisuus

e Kytke kone maadoitettuun pistorasiaan. Kaikki suojajohtimen vauriot
tydkalun ulkopuolella ovat vaarallisia! Jos kaytat jatkojohtoa, on sen oltava @
maadoitettu!

e Kun tydkalua kaytetaan rakennustyomailla, vikavirtasuojan kaytté on pakollista
kayttajan suojaamiseksi.

Virransyotto
e Vakaa virransyotto on oleellista induktiohitsauslaite n ongelmattoman kaytén
takaamiseksi.
e Jannitevaatimukset:
-Vahintdan 20 ampeeria per sahkovirtapiiri maissa, joissa verkkojannite on
110V /120V
-Vahintdan 10 ampeeria per sahkoévirtapiiri maissa, joissa verkkojannite on 230V
e \ain yksi induktiohitsauslaite per virtapiiri, suosittelemmme olemaan kayttamatta muita
laitteita samassa virtapiirissa isoweld®3000:n, isoweld®3000m:n kanssa.
e Jaksottaista jannitetta ei saa ylittaa:
- 160 V maissa, joissa verkkojannite on 110V / 120V
- 240V maissa, joissa verkkojannite on 230V
e Kuormajannitteen koneen liittimissa, kone kéynnissa, on oltava suurempi kuin:
- 110V maissa, joissa verkkojannite on 110V / 120V
- 200V maissa, joissa verkkojannite on 230V
e Suosittelemme kayttamaan induktiohitsauslaite yhteydessa omaa virtalahdetta
virtapiikkien valttamiseksi esim. porakoneista.

Generaattori

e Kayta vahintaan 5000 watin generaattoria

e \/oltti- ja ampeerivaatimukset on annettu ylla
e Siséaltaa vikavirtasuojakytkimen

e Maadoitusta edellytetdan

Muuntaja

e Tarvitaan maissa, joissa verkkojannite on 110V, jos jannite kdyttOpisteessa koneen
ollessa kdynnisséa putoaa alle 110 V.

e Jarjestelman toiminta voidaan varmistaa vain, jos kdytetdan SFS toimittamaa
muuntajaa.
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Tehoon kohdistuvat vaatimukset - osa 2

Virtakaapelit
e Kaapelien pituus ja poikkipinta-ala riippuvat tilanteesta tyopisteessa.
e Nyrkkisaanto on, ettéd mité lyhyempi ja paksumpi kaapeli on, sitéd parempi.
Suositellut kaapelipaksuudet minimi:

- maissa, joissa verkkojannite on 230V: 3 x 1,5 mm?

- maissa, joissa verkkojannite on 110/120 V: 12-napainen kaapeli (3 x 2,5 mm?)
e Kayta vain tarkoitukseen hyvaksyttyja kaapeleita. Tarkista kaapelit
saannollisesti vahinkojen varalta.
Kéyté ulkona vain jatkokaapeleita, jotka on hyvaksytty ja merkitty tdhan
tarkoitukseen.

Kayttoonotto isoweld ®3000

I=° Induktiohitsauslaite toimitetaan tehtaalta toimintakunnossa.

Laatikon avaamisen jalkeen laitteen runko voidaan
nostaa varovasti ulos. Sen jalkeen laitteen kahva
(katso yleiskuvaa) otetaan kuljetuslaatikosta ja
litetddn huolellisesti laitteeseen.

1. Kiinnita pistoliitanta kiinnitysruuvilla.

2. Sé&ada kahva ergonomiseen
tyokorkeuteen. Loysaa sita varten
laitteen varressa olevaa lukitusvipua ja

saada korkeus. Kirista lukitusvipu jalleen.
2
— 3. Liita laite sopivaan virtalahteeseen.
- kaapeli ei liilan pitka
—: - sopiva johtimen lapimitta

- kaapeli(rulla) kelattu auki
I Varmista, etta liitanta tuli oikein.
— 4 4. Kytke laite paélle paakytkimesta.

5. Nayttoon tulee syottdikkuna.

3.

5> Ota huomioon maakohtaiset maaraykset. 381



Kayttoonotto isoweld ®3000m

I Induktiohitsauslaite toimitetaan tehtaalta toimintakunnossa.

Laatikon avaamisen jélkeen laitteen runko voidaan
nostaa varovasti ulos.

1 1. Liita laite sopivaan virtalahteeseen.
— - kaapeli ei liilan pitka
- sopiva johtimen lapimitta
- kaapeli(rulla) kelattu auki
2.
4— 1= Varmista, etta liitanta tuli oikein.
2. Kytke laite paalle paakytkimesta.

3. Nayttoon tulee syottoikkuna.

5" Ota huomioon maakohtaiset maaraykset.
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Kayttéonotto

Ennen kuin induktiohitsauslaitteella tydskennellddn, on nayttdon syotettava
projektiparametrit. Ne ovat eristeen materiaali ja paksuus. Seuraavat vaihtoeh-
dot ovat kaytettavissa:

=" Huomio: Viimeksi kdytetyt asetukset (parametrit) ladataan. Nama asetukset
voidaan joko ottaa kdyttdon tai seuraavat asetukset voidaan valita uusina.

Eriste- . _
materiaali Eristeen paksuus (mm/mil)

PVC

TPO 0,9-1,1/35-44 | 1,2-1,4/45-59 | 1,5-1,7/60-69 | 1,8-2,0/70-79 | 2,1-2,3/80-90
EPDM

Esimerkki ndytoista

Toimi asetuksien vaihtamisessa seuraavasti:

Kohdistinmerkki on eristemateriaalin valinnan kohdalla (% ensimmainen rivi).
Paina painiketta . Nakyviin tulee > vilkkuvana.

Paina painiketta E tai E] niin kauan, kunnes haluttu materiaali tulee nakyviin.
Vahvista valinta painamalla painiketta . Nakyviin tulee .

Paina painiketta E ja paaset nain eristeen paksuuden valintaan.

Paina painiketta . Nakyviin tulee > vilkkuvana.

Paina painiketta [A] tai [ v] maarittaaksesi eristeen paksuuden.

Vahvista valinta painamalla painiketta .

N o s wN -

I=5° Parametrit on saadetty ja tallennettu.
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5> Milloin laite tulee kalibroida?

e Joka aamu ennen tyon aloitusta

e Vaihdettaessa tydmaata

e Vaihdettaessa materiaalia (PVC:sta TPO: hon std EPDM:hon tai pdinvastoin, paksum-
pi tai ohuempi materiaali)

e Vaihdettaessa jannitteesta 110 V jannitteeseen 230V tai painvastoin

e Vaihdettaessa generaattoria (USA, CAN) tai muuntajaa (UK)

I5° Varmista, etta projektiparametrit (eristemateriaali ja eristeen paksuus) on
saadetty oikein.

5> Kayta kalibrointiin ainoastaan sitd materiaalia, joka on maaritetty nykyiseen
kohteeseen.

Kalibroinnin suorittaminen

1. Ota kalibrointisapluuna ja aseta isoweld®-levy sille varattuun syvennykseen (A).

2. Tydnna kalibrointisapluuna eristemateriaalin kulmaan (B).

3. Aseta induktori kalibrointilaitteeseen ja varmista, etté se tulee oikeaan paikkaan
(C): Induktoriin kuuluvan puomivarren (D) on oltava aukkokohdassa (E).

Paina painiketta 4] tai [ ¥] valitaksesi CALIBRATION-toiminnon.

Vaihda kalibrointiohjelmaan painamalla -painiketta.

Olet nyt kalibrointiohjelmassa.

Paina kdynnistysnappia (2).

Automaattinen kalibrointi on paattynyt, kun 1 sekunnin ajan kuuluu piippaus ja
naytto vaihtuu jalleen perusnayttoon.

© N o

" Laite on nyt kalibroitu.

384



Muut saatomahdollisuudet

Painamalla painiketta voit saataa merkkidgénen aanenvoimakkuutta (Volume) ja
taajuutta (Tone) seka mittayksikkéa (mm/mil).
Saatadksesi jonkin naistd parametreista toimi
seuraavasti:
Kohdistinmerkki on esimerkiksi valinnassa Aanen-
voimakkuus (Volume % ensimmainen rivi).

Paina painiketta . Nékyviin tulee > vilkkuvana.

Paina painiketta [Z] tai [z] niin kauan, kunnes haluttu &anenvoimakkuus on saavutettu.
Vahvista valinta painamalla painiketta . % tulee nakyviin.

Paina painiketta E] ja paaset nain valintaan Taajuus (Tone)

tai Mittayksikko.

Jos haluat muuttaa myds niita, toista vaiheet 1. - 3. vastaavasti.

6. Paina Menu-painiketta palataksesi jalleen perusnayttoon.

HonN -

o

5> Parametrit on saadetty ja tallennettu.

I=° Laite on nyt kayttévalmis. (Tilandyttod @ palaa vihredna).

Testihitsaus

5> SFS suosittelee tekemaan testihitsauksen kalibroinnin
jalkeen ja ennen asennuksen aloitusta. Sijoita kuorman-
jakolevy tasaiselle, kuumuutta kestavalle alustalle ja
aseta sen paalle kappale tyOstettédvaa eristemateriaalia.
Suorita testihitsaus (katso lukua Kéytto - hitsaus). Anna
hitsauksen jaahtya vahintaan 10 minuuttia. Yrita repaista
levy pihtien avulla eristemateriaalista. Suuri vetovoima ja
rikkoutunut eristemateriaali (kun kuormanjakolevy on re-
paisty pois) tarkoittavat, etta hitsaus tapahtui oikein. Jos hitsattu eriste on tarttunut
riittdméattomasti kuormanjakolevyyn, tarkasta asetukset (parametrit) laitteesta, jne.
Jos tarvitset teknista apua, ota yhteytta huoltoliikkeeseen.
Ne I8ytyvat sivulta: www.sfs.biz
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Kayttoé - hitsaus

A VAARA!

Putoamisvaara!

Huoleton tydskentely katolla voi johtaa putoamiseen. )

Tyoskentele katolla vain vastaavan suojavarustuksen kanssa. Ala missaan
tapauksessa kayta laitetta kulkemalla takaperin. Tydskentele aina eteenpain
kulkien (katso lukua Vaaralliset paikat, Tydasento).

Induktiohitsauslaite kuten myos kdsimagneetit voivat vaikuttaa
syddamentahdistimien ja implantoitujen defibrillaattorien toimintaan.
Sydamentahdistin voi kytkeytya testitilaan ja aiheuttaa pahoinvointia.
Defibrillaattori saattaa lakata toimimasta. Jos sinulla on sydamentahdistin

tai defibrillaattori pidd 50 cm vahimmaisetéisyys induktoriin (myos kési-
induktoriin) ja magneetteihin. Varoita henkil6ita, joilla on syddmentahdistin tai
defibrillaattori, tulemasta liian lahelle magneetteja ja induktoria.

" Ennen eristeen asennusta SFS suosittelee kuormanjakolevyn paikan tarkis-
tamista eristeen ylapuolesta. Korjaa vaarin asetetut kuormanjakolevyt aina
niiden asetussyvyydelta.

—+ vahintaan 2 mm

vl

liian heikko oikein liian vahva

5> SFS suosittelee, etta ennen hitsausta kuormanjakolevyn paikka merkitaan
eristeen ylapuoleen.

1. Laita magneetti valmiiksi.
2. Sijoita induktori (1) kuormanjakolevyn péélle.
3. Paina kahvassa olevaa kaynnistysnappia (3).

a. Jos paikka on oikein, eli kattavuus on riittava, kuuluu jatkuva merkkiaani (1 sekun-
nin ajan) ja tilanayttod @ nayttéruudussa vaihtuu oranssiin. Hitsaustoimenpide
laukaistaan automaattisesti.

b. Jos paikka ei ole oikein, eli kattavuus on riittdmaton, on induktoria (1) siirrettava
niin paljon, etté paikka on oikein (katso kuva 1). Heti kun paikka on oikein, laukeaa
hitsaustoimenpide automaattisesti.

c. Laitteessa on akustinen paikannuslaite (hakutila), joka auttaa kayttajaa sijoittamaan
induktorin samaan kohtaan kuormanjakolevyn kanssa. Tama hakutila on paalla
enintdan 15 sekuntia. Jos aikaraja ylittyy, kuuluu virheesta ilmoittava merkkiaani
(2 sekuntia). Tassa tapauksessa kuittaa merkkiaani painikkeesta anna kuorma-
jakolevyn jaahtya ja kdynnistéa sitten hitsaus viela kerran _—

(kohta 1 ja seuraavat).
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Kaytto - hitsaus

4. Hitsaustoimenpide kestaa noin 3 - 4 sekuntia ja se paatetaan kaksois-
merkkiaaneen.

Huomio: Laitteen siirtdminen ennen kuin hitsaustoimenpide on paattynyt,
johtaa pakostakin virheilmoitukseen ja kelpaamattomaan hitsaukseen!

5. Kun hitsaus on paattynyt, poista laite hitsauskohdasta ja sijoita heti ma-
gneetti hitsauskohtaan. Anna magneetin olla siind vahintaan 1 minuutin
ajan. Magneetti pitda huolen tarvittavasta puristuspaineesta ja kuormanja-
kolevyn jaahtymisesta. Se vaikuttaa osaltaan hyvaan hitsaustulokseen!

5> Magneetin sijoittamisen on tapahduttava ensimmaisen 3 sekunnin
sisalla hitsauksen paattymisesta.

I5° Tarkasta magneetin alapuoli sdannéllisesti ja puhdista metallihiukkasista.

5> Magneettia ei saa kiertaa paikoituksen aikana tai sen jalkeen, kun se on koske-
tuksissa kattomateriaaliin. Jos tata kieltoa ei huomioida, kattomateriaaliin voi
syntya vaurioita.

6. Siirry seuraavaan levypaikkaan ja suorita haku- ja hitsaustoimenpide kohtien 1.- 5.
mukaan.
7. Kun hitsauskayttd on paattynyt, kytke laite pois paaltad padkytkimesta ja irrota sitten

verkkoliitannasta.

I3° Eristelevyjen limitysta kuomanjakolevyjen alueella on véltettava. Jos nain kuiten-
kin kay, on induktiohitsauslaitteessa sita varten erikoistoiminto. Normaalin hitsauksen
sijasta voidaan painaa toimintopainiketta . Suorita hitsaus kohtien 1.- 5. mukaan.
Huomio: Toiminto pysyy aktivoituna vain yhden hitsauksen ajan.

[ U ———" =)
Taysin paallekkain Osittain paallekkain Osittain paallekkain
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Hitsauksen tarkastus

Jos hitsaukseen valittiin oikeat parametrit, suositellusta
testihitsauksesta saatiin positiiviset arvot ja taman kayttdohjeen
ohjeita noudatettiin, ei muita tarkastuksia kaytdn aikana tarvita.

15> Jos et ole varma, onko tietyt liitokset jo hitsattu, SFS
suosittelee testia mukana toimitetulla imukupilla tai kaupallisesti
saatavalla imukellolla. Yritd nostaa kattorata asianosaisessa paikas-
sa. Jos tama on mahdollista, on tdma liitos viela hitsattava.

Kaytto - tyoskentely kasi-induktorin kanssa

Kuva 2

5" Ota huomioon:

Vaihtoehtoisesti hitsaukset voidaan tehda myds kéasi-induktorilla
(saatavissa lisédvarusteena). Sitd voidaan kayttaa esimerkiksi
ulokeosiin, valokytkentdjen kohdalle, hammasmaisesti
porrastettuihin kattoihin, jne.

Kési-induktoria ohjataan paalaitteesta ja siihen siirtyvéat
automaattisesti kaikki paalaitteen toiminnot ja asetukset!

1. Irrota paélaitteen induktori.

2. Liité kasi-induktori paalaitteeseen (katso kuva 2).

3. Suorita kalibrointi luvun "Kalibrointi" mukaan.

4. Tydvaiheet siitd eteenpain katso lukua "Kaytto - hitsaus".

Induktorin alapuoli tiaytyy asettaa yhdensuuntaisesti kuor-

manjakolevyn ylapinnan kanssa!

v &

Tekniset tiedot

Induktiogeneraattori: Kuljetuslaatikon mitat:
Kayttolampotila: -5°C-+50°C P/L/K: 770 x 560 x 500 mm
Sahkoliitanta: 110V /230V Paino: 19,5 kg

Teho: 1500 W

Taajuus: 50 Hz /60 Hz

Laitteen mitat isoweld®3000: Laitteen mitat isoweld®3000m:
~b550x520x1100 mm (koottuna) ~590x340x390 mm (koottuna)
Paino: 18,5 kg (taydellisena) Paino: 18,5 kg (taydellisena)
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Virheilmoitukset

Virheilmoitus

Syy

Toimenpide

Error 01
voltage problem

Laitteen tarvitsema jannite (U)
alittunut

Paina painiketta [oK].

e  Valitse vdhemman kuormittunut
virtapiiri.

e Lyhenna virtajohdon pituutta.

e Vaihto syottojannitteeseen
230V (GB, USA, CAN).

system error

Error 02 Suurin sallittu induktorin virta Paina painiketta ,
overload ylittynyt e Ké&ynnistd hitsaus uudelleen.

o Taman virheilmoituksen
nakyessé toistuvasti, ota
yhteyttd SFS -huoltoliikkeeseen.

Error 03 Jarjestelman virhe Paina painiketta [o].

° Kéynnista hitsaus uudelleen.

o Taman virheilmoituksen
nakyessa toistuvasti, ota
yhteyttd SFS -huoltoliikkeeseen.

Error 04
system too hot

Laite on kuumennut liikaa

Paina painiketta .
Kytke laite pois paaltd paakytkimesta
ja anna sen jaahtya.

Error 05
welding not complete

Tarvittavaa hitsauslampétilaa ei
saavutettu

Paina painiketta .
Anna hitsauskohdan jaahtya ja kdynni-
std hitsaus uudelleen.

no calibration

kalibroitu

Error 06 Maks. hakuaika ylittynyt Paina painiketta _
no plate e Tarkasta, onko kuormanjakolevy
paikallaan.

o Anna hitsauskohdan jaahtya ja
kaynnista hitsaus uudelleen.

e Taman virheilmoituksen na-
kyessé toistuvasti, kalibroi laite
uudelleen.

Error 07 Induktori siirtynyt hitsauksen Paina painiketta [ox].

plate lost aikana kielletylla tavalla Anna hitsauskohdan jaahtya ja kaynni-
sta hitsaus uudelleen.

Error 08 Lampatila-anturi viallinen Paina painiketta _

temperature sensor Ota yhteytta SFS -huoltoliikkeeseen.

Error 09 Kaytettavaa ohjelmaa ei ole Paina painiketta [ox].

Kalibroi laite luvun "Kalibrointi"
mukaisesti.

Error 10
mains voltage

Sallittu tulojannite (U) alittunut

Paina painiketta .

o Valitse vahemman kuormittunut
virtapiiri.

o Lyhenna virtajohdon pituutta.

e \Vaihto syéttéjannitteeseen 230V
(GB, USA, CAN).
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Havittaminen

Laitetta ei saa havittaa kotitalousjatteen mukana. Havita se

ymparistoystavéllisesti ja vie kansallisten tai paikallisten méaaraysten

mukaiseen kerayspisteeseen. Laite on havitettava EU:n direktiivin

2012/19/EY (WEEE) mukaisesti. Tamé direktiivi séatelee vanhojen

laitteiden palautusta ja kierratysta EU:n sisalla. —

Huolto, palvelut, takuu

e Puhdista laite saanndllisesti pehmealla liinalla ja miedolla puhdistusliuoksella.
e Suojaa laite kosteudelta ja lialta.

Sahkolaitteiden huolto
Sahkolaitteiden kunnossapidon ja kunnostuksen saa tehdéa ainoastaan vastaavan koulu-

t

uksen saanut sahkdasentaja.

Palvelut
Teknisissa tiedusteluissa ota yhteys SFS laitepalveluun

Takuu

1

N

w

N

o1

(o)

~

. Tama induktiohitsauslaite on tarkastettu ja testattu huolellisesti, ja se on lapikdynyt
tarkan laatutarkastuksen.

. Korjaamme induktiohitsauslaitteessa ilmenneet puutteet veloituksetta 24 kuukauden
ajan ostopaivasta, jos vika on ilmennyt loppukayttajalla ja se johtuu materiaali- tai val-
mistusvirheesta. Joissakin maissa on erikseen voimassa takuuta koskevia erityiseh-
toja. Pidatamme itsellamme oikeuden korjata vialliset osat tai vaihtaa ne uusiin.
Vaihdetut osat siirtyvat omistukseemme.

. Virheellinen kaytto tai kasittely seka laitteen avaaminen luvattomassa korjauspaikassa
aiheuttavat takuun mitatditymisen. Takuu ei korvaa: Vahinkoja, jotka ovat aiheutuneet
veden tai muiden nesteiden paasysta laitteeseen, leikkaantuneista tai vaurioituneis-
ta kaapeleista, ylikuormituksen aiheuttamista elektroniikkavioista tai mekaanisista
vaurioista. Takuuseen eivat myoskaan kuulu kuluvat osat, kuten esim. induktiokelat,
liukukalvot, jne.

. Takuuvaatimukset hyvéaksytaan vain jos puutteista ilmoitetaan viipymatta (myds kulje-
tusvaurioista). Takuukorjaukset eivat automaattisesti pidenna takuuaikaa.

. Mikali haluat tehdéa takuuvaatimuksen, laheta laite ja alkuperdinen ostokuitti SFS-
myyntipaikkaamme. Myyntipaikat |0ydat osoitteesta www.sfs.biz.

. Meidan takuuvelvollisuutemme my6té ja lain sallimissa puitteissa, kaikki muut ost-
ajan vaatimukset, erityisesti kaupan purku, hinnan alennus tai korvausvaatimukset,
eivét ole voimassa.

Ostajalla on oman valintansa mukaan kuitenkin oikeus alennukseen (kauppahinnan
alentamiseen) tai muutokseen (kaupan purku), mikali emme pysty korjaamaan mah-
dollisia vikoja kohtuullisessa ajassa.



Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Valmistaja SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg
vakuuttaa taten, ettd mallisarjan
tyyppi: isoweld® 3000, isoweld® 3000m
tuotteet vastaavat seuraavien direktiivien kaikkia olennaisia vaatimuksia:
2014/35 EY pienjannitedirektiivi
2014/30 EY EMC-direktiivi
Teknisten asiakirjojen direktiivin 2006/EY, liite VII A mukaisesta laatimisesta vastaava

henkilo:

Daniel Gasser

SFS intec AG
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg

/,_4,‘/ /.4.«,»—

Kehitysjohtaja ja teknologia

Jos laitteeseen tehddan muutoksia, tama vakuutus sekéa takuu eivat ole enaa voimassa.

Oikeus muutoksiin pidatetaan!
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